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DE CE-KONFORM: Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.
EN EC-CONFORM: This product complies with the EC-directives.
c € cz CE SHODA: Tento vyrobek vyhovuje smérnicim EU.
ES CONFORMIDAD CE: Este producto cumple con las directivas de la UE.
FR CONFORMITE CE : Ce produit répond aux directives CE.
BETRIEBSANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung lhrer
DE Maschine aufmerks_am durc_h und machen Sie §ich mit dgn Bedienelemen‘;en der Maschine
gut vertraut, um die Maschine ordnungsgemaf zu bedienen und so Schaden an Mensch
und Maschine vorzubeugen.
@ EN READ THE MANUAL! Read the user and maintenance ;a(ef_ully and get familiar with the
controls in order to use the machine correctly and to avoid injuries and machine defects.
PRECTETE SI NAVOD K PROVOZU! Prettéte si pozorné navod k pouZiti a idrzbé stroje a
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zabranite Skoddm na zdravi osob i poskozeni stroje.
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iLEER LAS INSTRUCCIONES DE SERVICIO! Lea atentamente las instrucciones de servicio y
de mantenimiento de su maquina y familiaricese con los elementos de mando de la misma

ES - - -
para manejarla correctamente y, de este modo, evitar que se produzcan dafos personalesy
en la maquina.
LIRE LE MODE D'EMPLOI ! Veuillez lire le manuel d'exploitation et de maintenance de votre
ER machine avec assiduité en vous familiarisant bien avec les organes de commande de la

machine pour l'utiliser correctement et prévenir ainsi des blessures corporelles et des
dégats sur la machine.

WARNUNG! Beachten Sie die Sicherheitssymbole! Die Nichtbeachtung der Vorschriften
DE und Hinweise zum Einsatz der Maschine kann zu schweren Personenschaden und tédliche
Gefahren mit sich bringen.

ATTENTION! Ignoring the safety signs and warnings applied on the machine as well as

EN ignoring the security and operating instructions can cause serious injuries and even lead to
death.
cz VAROVAN:I! Respektujte bezpe&nostni symboly! Nedodrzovani pfedpist a pokynl k pouziti

stroje mUze zpUsobit vazné skody na zdravi osob a smrtelnd nebezpedi.

iADVERTENCIA! {Observe los simbolos de seguridad! El incumplimiento de las normas e

ES indicaciones para utilizar la maquina puede dar lugar a dafos personales de caracter grave
y a peligros mortales.
AVERTISSEMENT ! Observer les symboles de sécurité ! Le non-respect des réglementations

FR et des consignes d'utilisation de la machine peut entrainer des blessures corporelles graves
et des risques mortels.

DE Bedienen mit Handschuhen verboten!

EN Operation with gloves forbidden!

cz Ovladani v rukavicich je zakazano!

iProhibido el manejo con guantes!

Utilisation avec des gants défendue !

DE Schutzausrustung tragen!

EN Wear protective equipment!

cz Pouzivejte ochranné prostredky!

ES iUse el equipo de proteccion!

FR Porter un équipement de protection!

DE Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!

EN Stop and pull out the power plug before any break and engine maintenance!

cz Pred Udrzbou a prestavkami vypnéte stroj a vytahnéte sitovou zastrcku!

iPare la maquina y desconéctela de la red eléctrica antes de llevar a cabo trabajos de

mantenimiento y antes de las pausas!

FR Eteindre la machine avant la maintenance et les pauses et débrancher la fiche secteur !

Warnung vor rotierenden Teilen!

Warning of rotating parts!

Varovani pred rotujicimi ¢astmi!

jAdvertencia de componentes rotatorios!

Avertissement de piéces rotatives !

DE Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung!

EN Beware of dangerous electrical voltage!

cz Varovani pred nebezpec¢nym elektrickym napétim!

ES iAdvertencia de tensiones eléctricas peligrosas!

FR Avertissement de tension électrique dangereuse !

DE Laserklasse Il

EN Laser class Il

cz Tfida laseru Il

ES Clase de laser |l

FR Laser classe Il

© .
A
A

DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder entfernt
wurden, sind umgehend zu erneuern.

EN Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately.

cz Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou neéitelné &i byly odstranény, je nutné
ihned obnovit!

ES iDeben sustituirse inmediatamente los letreros de advertencia y/o las etiquetas que haya
en la maquina, que se hayan vuelto ilegibles o se hayan retirado!

FR Les panneaux d'avertissement et/ou autocollants d'avertissement illisibles ou retirés sur la

machine doivent étre remplacés immédiatement.
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3 TECHNIK / TECHNICS / TECHNICKA CAST / TECNICA /
TECHNIQUE

3.1 Lieferumfang / Delivery content / Rozsah dodavky / Volumen de
suministro/ Contenu de la livraison
Beschreibung / Description Qty. Beschreibung / Description
Maschinenkopf / machine head / Fixierhebel Tischhalterung / fixing lever table bracket /
1 Hlava stroje / Cabezal de la 1 8 | Upevinovaci paka Stolni drzak / Palanca de fijacion Soportes 1
maquina / Téte de machine para mesa movil / Levier de fixation de support pour table
Bohrtisch Héhenverstellungskurbel / drilling table height
Bohrtisch / drilling table / Stul adjustment lever / Klika pro zmé&nu nastaveni vysky stolu
2 | vrtacky/ Mesa de perforacion / 1 9 | vrtacky/ Manivela de ajuste de altura de la mesa de 1
Table de percage perforacién / Volant de réglage en hauteur de la table de
percage
Saule mit Bohrtisch-Halterung / Bohrfutterabdeckung / spindle protection cover / Kryt
column with drilling table bracket skli¢idla vrtacky / Cubierta del mandril / Cache du mandrin
/ Sloupek s drzakem stolu vrtacky de foret

/ Columna con soporte para la

mesa de perforacion / Colonne

avec support de table de percage

Bodenplatte / base / Zakladni

4 | deska/Placa de la base / Plaque 1

de base

Schnellspannbohrfutter 16 mm /

keyless chuck 16 mm /

5 | Rychloupinacivrtakové sklitidlo 1 12 | Montagematerial / assembly kit / Montazni material / 1
16 mm / Portabrocas de sujecion Material de montaje / Matériel de montage

rapida 16 mm / Mandrin a serrage

rapide de foret 16 mm

MT-2 Aufnahmedorn / MT-2 arbor

/ MT-2 Upinaci trn / Mandril de 1 13 | Betriebsanleitung / user manual / Navod k pouziti / 1

sujecion MT-2 / Mandrin de Instrucciones de servicio / Mode d'emploi

serrage MT-2

Spindelhubhebel / spindle travel

7 handle / Paka zdvihu vietena / 3
Palanca de elevacion del husillo /

Levier de levage de broche

n | Austreibkeil / drift key / Vyrazeci klin / Cufa de expulsion /
Clavette d'éjection

HINV Benotigtes Befestigungsmaterial nicht im Lieferumfang enthalten.
° Reguired mounting material is not included in the delivery content.
° A Potfebny upevnovaci material neni soucasti dodavky.
A o} Material de sujecidon necesario no incluido en el volumen de suministro.
A Matériel de fixation requis non compris dans la livraison.
3.2 Komponenten / Components / Komponenty / Componentes /
Composants

Beschreibung / Description Beschreibung / Description
Riemenabdeckung / V-belt cover / Kryt Femenu / 2 Bodenplatte / base / Zakladni deska / Placa de la base /
Cubierta de la correa / Couvercle de courroie Plague de base

2 | Motor / motor / Motor / Motor / Moteur 13 Drehzahldisplay / speed display / Displej ota¢ek / Pantalla

de velocidad / Affichage de la vitesse de rotation
Bedienpanel / operation panel / Ovladaci panel / )
E Panel de mando / Panneau de commande 14 | Drehzahl-Einstellknopf/
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speed-adjustment knob / Knoflik pro nastaveni rychlosti
/ Botén de ajuste de la velocidad / Bouton de commande
de la vitesse de rotation

Spindelhubhebel / spindle travel handle / Paka
4 | zdvihu vietena / Palanca de elevacion del husillo/ | 15
Levier de levage de broche

EIN-Schalter / ON-switch / Spina¢ ZAP / Interruptor ON /
Interrupteur MARCHE

Schnellspannbohrfutter / keyless chuck /
Rychloupinaci vrtakové sklicidlo / Portabrocas de

AUS-Schalter / OFF-switch / Spina¢ VYP / Interruptor OFF

perforacién / Table de percage

& sujecion rapida / Mandrin a serrage rapide de = / Interrupteur ARRET
foret
Bohrfutterabdeckung / Not-Halt-Schalter / emergency stop button / Spinac
6 | spindle protection cover / Kryt skli¢idla vrtacky / 17 | nouzového zastaveni/ Interruptor de parada de
Cubierta del mandril / Cache du mandrin de foret emergencia / Bouton d'arrét d'urgence
fof S - P Wahlschalter Links- Rechtslauf / selector switch left-
Fixierhebel / fixing lever / Upeviovaci paka / : ; Mot )
7 | palanca de fijacion / Levier de fixation 18 | right rotation /Pfepina levy/pravy chod / Selector de
direccion de giro / Sélecteur rotation gauche-droite
g | Bohrtisch / drilling table / Stdl vrtacky / Mesa de 19 LED-Arbeitslicht / LED-work light / LED pracovni svétlo /

Faro LED de trabajo / Lampe de travail LED

Bohrtischfixierhebel / lock lever drilling table /
9 Upevnovaci paka stolu vrtacky / Palanca de
fijacion de la mesa de perforacion / Levier de
fixation de la table de percage

20 Laserschalter / laser switch / Spinac laseru / Interruptor
ldser / Commutateur laser

de foret

Hohenverstellung Bohrfutterabdeckung /

height adjustment spindle protection cover / Nastaveni
10 | Saule/column/ Sloupek /Columna / Colonne 21 | vy3ky krytu sklicidla / Ajuste de altura de la cubierta del

portabrocas / Réglage en hauteur du cache du mandrin

Arbeitsflache Bodenplatte / table base / Pracovni
N | plocha zakladni desky / Encimera de la placa base
/ Surface de travail de la plague de base

33 Technische Daten / Technical data / Technické Gdaje / Datos técnicos /

Données techniques
Spezifikation / Specification

SB253VH_230V | SB253VH_400V

Spannung / voltage / Napéti/ Tensién / Tension 230V /50 Hz 400V /50 Hz
Motorleistung ST (100 %) / motor power S1 (100 %) / Vykon motoru Sl 11 KW
(100 %) / Potencia del motor S1 (100 %) / Puissance moteur S1 (100 %) ;
T-NutengroBe / T-slots dimensions / Velikost drazky T/ Tamario de 14

ranura en T/ Dimension de la rainureen T mm
Bohrspindeldrehzahl / drilling spindle speed / Otacky vrtaciho vietena / (1) 50-650 U/min
Velocidad del husillo de perforacién / Vitesse de broche de percage (1) 650-3000 U/min
Max. Bohrleistung (Stahl) /

max. drilling performance (steel) / Max. vykon pfi vrtani (ocel) / @25 mm
Potencia max. de perforacién (acero) / Capacité de percage max. (acier)

Bohrfutter / chuck / Vrtakové skli¢idlo / Mandril / Mandrin de percage B16/@ 1-16 mm
Bohrspindelaufnahme / drilling spindle collet / Upina¢ vrtaciho vietena MK3/MT3

/ Portahusillos de perforacién / Logement de broche de percage

Spindelhub / spindle stroke / Zdvih vietena / Carrera del husillo / 80 mm
Course de la broche

Ausladung / outreach / Vzdalenost vietena od sloupku / Distancia entre 515

husillo y columna / Portée mm
Saulendurchmesser / column diameter / Pramér sloupku / Didmetro 80

de columna / Diamétre de colonne mm
BohrtischgroBe / drilling table dimensions / Velikost stolu vrtacky / 215 x 315
Tamafio de la mesa de perforacién / Dimension de la table de percage X mm
Arbeitsflache Bohrtisch / worktop drilling table / Pracovni plocha

vrtaciho stolu / Encimera de la mesa de perforacion / Surface de travail 251 x 251 mm
de la table de percage

BodenplattengréBe / base dimensions / Velikost zédkladni desky /

Tamafio de la placa de la base / Dimensions de la plague de base 545x 330 mm
Arbeitsflaiche Bodenplatte / worktop base table / Pracovni plocha

zakladni desky / Encimera de la placa base / Surface de travail de la 256 x 268 mm
plague de base

Schwenkbereich Bohrtisch / pivoting range drilling table / Rozsah

naklopeni stolu vrtac¢ky / Zona de giro mesa de perforacién / Plage de +45°
pivotement de la table de percage

Max. Abstand Spindel-Bohrtisch /

max. distance spindle-drilling table / Max. vzdalenost vieteno-stll 685
vrtacky / Distancia max. husillo-mesa de perforacion / Distance max. de mm

la table de broche de percage

Max. Abstand Spindel-Bodenplatte / 1175 mm
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max. distance spindle-base / Max. vzdalenost vieteno-zakladni deska /
Distancia max. husillo-placa de base / Distance max. de la plaque de

broche
Max. Bohrtischbeladung / max. drilling table load / Max. zatizeni stolu
vrtacky / Carga max. de la mesa de perforacion / Charge max. de la 30 kg

table de percage

MaschinenmafRe (LxBxH) / machine dimensions (LxWxH) / Rozméry
stroje (dx3xv) / Dimensiones de la maquina (LxAxH) / Dimensions de la 710 x 390 x 1620 mm
machine (LxIxH)

Verpackungsmafe (LxBxH) / packaging dimensions (LxWxH) /

Rozméry obalu (dx3xv) / Dimensiones del embalaje (LxAxH) / 1410 x 540 x 310 mm
Dimensions d'emballage (LxIxH)

Gewicht Brutto / weight gross / Hmotnost brutto / Peso bruto / Poids 82 kg

brute

Gewicht Netto / weight net / Hmotnost netto / Peso neto / Poids net 78 kg
Schalldruckpegel (Leerlauf)/ sound power level (idling) Lea / Hladina

akustického tlaku (volnobé&h) / Nivel de presién sonora (ralenti) / Niveau 70 dB(A)

de pression acoustique (ralenti)

Schalldruckpegel im getrieb) / SOUNd pressure level (inoperation) Lra / Hladina
akustického tlaku (za provezu) / Nivel de presién sonora (en funcionamiento) / 84 dB(A)
Niveau de pression acoustique (en fonctionnement)

SB253VH_230V | SB253VH_40

[or=1

SLIL

1 32 mm
2:18 mm
3181mm
4145 mm

310 mm

W 0ss

545mm

(DE) Hinweis Gerauschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht
zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den am
Arbeitsplatz tatsachlich vorhandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des Arbeitsraumes und andere
Gerauschqguellen, d. h. die Zahl der Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die zulassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen
ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung von
Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace values at the
same time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably deduced whether additional
precautions are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the workplace include the nature of the workspace
and other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent operations. The permissible workplace values may also vary
from country to country. However, this information should enable the user to make a better assessment of hazard and risk.

(CZ) Ozndmeni - Udaje o hlu¢nosti: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemuseji souc¢asné predstavovat i bezpecné
hodnoty na pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi hladinami emisi a imisi, nelze z ni spolehlivé odvodit, zda jsou nutna dalsi
preventivni opatfeni, ¢i nikoli. Mezi faktory, které ovliviuji skute¢nou hladinu imisi na pracovisti, patfi charakter pracovniho prostoru
a dalsi zdroje hluku, tj. pocet strojd a dalsich sousednich pracovnich procesl. Pfipustné hodnoty na pracovisti se rovnéz mohou v
jednotlivych zemich lisit. Tato informace véak ma uZivateli umoznit Iépe posoudit ohrozeni a riziko.

(ES) Aviso sobre los valores de ruido: Los valores indicados son valores de emisiéon y, por lo tanto, no representan necesariamente al
mismo tiempo valores seguros en el lugar de trabajo. Aunque hay una correlaciéon entre los niveles de emision y los de inmision, no
se puede deducir con certeza si es necesario adoptar medidas de precaucion adicionales o no. Entre los factores que influyen en el
nivel de inmision real en el lugar de trabajo, se encuentran la naturaleza del espacio de trabajo y otras fuentes de ruido, es decir, el
ndmero de maquinas y otros procesos de trabajo adyacentes. Asimismo, los valores admisibles en el lugar de trabajo pueden variar
de un pais a otro. No obstante, esta informacion debe capacitar al usuario a evaluar mejor los peligros y los riesgos.

(FR) Avis Données sur le bruit : Les valeurs indiguées sont des valeurs d'émission et ne représentent donc pas nécessairement des
valeurs de sécurité sur le lieu de travail. Bien qu'il existe une corrélation entre les niveaux d'émission et d'immission, il est impossible
de déduire de maniere fiable si des mesures de précaution supplémentaires sont nécessaires ou non. Les facteurs influengant le
niveau d'immission réellement présent sur le lieu de travail comprennent les caractéristiques de la salle de travail et d'autres sources
de bruit, c'est-a-dire le nombre de machines et d'autres processus de travail adjacents. Les valeurs autorisées sur le lieu de travail
peuvent également varier d'un pays a l'autre. Toutefois, ces informations devraient permettre a I'utilisateur de mieux évaluer le danger
et le risque.
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4 VORWORT (DE)
Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der Standerbohrmaschine SB253VH_230V und SB253VH_400V, nachfolgend als
.Maschine" in diesem Dokument bezeichnet.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden.
Bewahren Sie sie fur spatere Zwecke an einem geeigneten, fur Nutzer (Betreiber)
leicht zuganglichen Ort auf und legen Sie sie der Maschine bei, wenn sie an Dritte
weitergegeben wird!

Bitte beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!

Halten Sie sich an die Sicherheits- und Gefahrenhinweise. Missachtung kann zu ernsten
Verletzungen fuhren.

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kdnnen Abbildungen und Inhalte
geringflgig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige
Beanstandungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschaden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.

Fir nicht vermerkte Transportschiden kann HOLZMANN MASCHINEN GmbH keine
Gewahrleistung ibernehmen.

Urheberrecht
© 2025

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten!
Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen
werden gerichtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fur 4170 Haslach zustandige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel. +43 7289 71562-0
info@holzmann-maschinen.at

www.holzmann-maschinen.at
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5 SICHERHEIT

Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und

Handhabung der Maschine.
Zu lhrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das ermoglicht Ihnen den sicheren Umgang mit der Maschine,
und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und Sachschaden vor.
Beachten Sie auBerdem die an der Maschine verwendeten Symbole und
Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

5.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich fur folgende Tatigkeiten bestimmt:

Bohren von Metall, Holz oder Kunststoff mit dem fur den jeweiligen Werkstoff geeigneten

Bohrwerkzeug und innerhalb der technischen Grenzen.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubernimmt keine Verantwortung oder
Gewahrleistung fur eine andere oder darlber hinausgehende Verwendung und daraus
resultierende Sach- oder Personenschaden.

5.1.1 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist fUr den Einsatz unter folgenden Bedingungen bestimmt:
Relative Feuchtigkeit max. 65 %
Temperatur (Betrieb) +5 °C bis +40 °C
Temperatur (Lagerung, Transport) -20 °C bis +55 °C

5.1.2 Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen

Betreiben der Maschine ohne adaquate kdérperliche und geistige Eignung.

Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Betriebsanleitung.

Andern der Maschinenkonstruktion.

Betreiben Sie die Maschine nicht bei Nasse und Regen.

Betreiben der Maschine in explosionsgefahrdeter Umgebung.

Betreiben der Maschine auBerhalb der in dieser Anleitung angegebenen technischen
Grenzen.

Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen.

Verandern, Umgehen oder auBer Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine.
Bearbeiten von Werkstoffen mit Abmessungen aul3erhalb der in dieser Betriebsanleitung
angegebenen Grenzen.

Die nicht bestimmungsgemafe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfuhrungen und Hinweise hat das Erléschen samtlicher Gewahrleistungs- und
Schadenersatzanspriche gegenuber der HOLZMANN MASCHINEN GmbH zur Folge.

5.2 Anforderungen an Benutzer

Die Maschine ist fUr die Bedienung durch eine Person ausgelegt. Voraussetzungen fur das Bedienen
der Maschine sind die korperliche und geistige Eignung sowie Kenntnis und Verstandnis der
Betriebsanleitung. Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder geistigen
Fahigkeiten, inrer Unerfahrenheit oder inrer Unkenntnis nicht in der Lage sind, die Maschine sicher
bedienen, durfen die Maschine nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verantwortliche
Person benutzen.

GCrundkenntnisse der Metallbearbeitung vor allem Kenntnisse Uber den Zusammenhang von
Material, Werkzeug, Vorschub und Drehzahlen.

Bitte beachten Sie, dass oértlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter des
Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschranken kénnen!

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln dirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen werden.
Legen Sie |hre personliche Schutzausrustung vor dem Arbeiten an der Maschine an.
53 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

e Einen selbst verriegelnden Not-Halt Schalter, um gefahrbringende
Bewegungen jederzeit stoppen zu kdnnen.

! e Ausklappbarere Bohrfutterabdeckung, die das verwendete Bohrfutter
¥l und das eingespannte Werkzeug in seiner Ruheposition vorne und an
ii ‘ beiden Seiten abdeckt. Die Inbetriebnahme der Maschine wird bei

gedffneter Abdeckung verhindert.
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e Eine trennende Schutzeinrichtung (feststehend), die den Zugang zum
Motor / Riemenantrieb verhindert.

e Abschaltung beim Offnen der Riemenabdeckung.

Abschaltung beim Offnen der Bohrfutterabdeckung.

e T-Nuten am Bohrtisch und Arbeitsfliche der Bodenplatte zur
Befestigung des WerkstlUckes oder dessen Fixierungsmoglichkeiten
(z.B.: Schraubstock oder Spannpratzen) mittels Nutsteinen.

5.4

Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fur sicheres Arbeiten folgende Punkte
zuU berucksichtigen:

Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die fur die Bearbeitung erforderlichen
trennenden Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen
angebracht sind.

Achten Sie darauf, dass sich die Schutzeinrichtungen in gutem Betriebszustand befinden
und richtig gewartet sind.

Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschutterungsfreien Untergrund.

Verankern Sie die Maschine am Boden, um einen sicheren Stand der Maschinen zu
ermabglichen und ein etwaiges Abheben oder Umfallen der Maschine beim Arbeiten zu
verhindern.

Sorgen Sie fur ausreichend Platz rund um die Maschine.

Sorgen Sie fUr ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte
zZu vermeiden.

Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld.

Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z. B. Holz-, Metall- oder
Kunststoffspane etc.).

Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei von Rissen und anderen Fehlern (z. B.
Deformationen) ist.

Entfernen Sie Werkzeugschlussel und anderes Einstellwerkzeug, bevor Sie die Maschine
einschalten.

Uberprufen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.
Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die Maschine vor
dem Verlassen des Arbeitsbereiches aus und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigte bzw.
unbefugte Wiederinbetriebnahme.

Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

Stellen Sie sicher, dass sich Unbefugte nur in entsprechendem Sicherheitsabstand zur
Maschine aufhalten und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

Arbeiten Sie immer mit Bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaBige Gewalt an.

Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

Tragen Sie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung sowie geeignete Schutzausrustung
(Augenschutz, Staubmaske, Gehorschutz, Sicherheitsschuhe, Arbeitshandschuhe nur beim
Umgang mit Werkzeugen).

Tragen Sie bei Arbeiten an der Maschine niemals lockeren Schmuck, lose wegstehende
Bekleidung oder Accessoires (z. B. Krawatte, Schal). Lose Objekte kdénnen sich im
Maschinenkopf verfangen und zu schwersten Verletzungen fuhren!

Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Mudigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,
Lésungsmitteln oder brennbaren FlUssigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand-
bzw. Explosionsgefahr!).

Setzen Sie die Maschine vor Einstell, Umrlst-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten etc. still und trennen Sie die Maschine von der
Spannungsversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme von Arbeiten an der Maschine den
volligen Stillstand aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab und sichern Sie die Maschine
gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

5.5 Elektrische Sicherheit
e Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.
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Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

Ein beschadigtes oder verheddertes Kabel erhdht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie das
Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen der
Maschine. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen Teilen fern.
Verwenden Sie vorschriftsmaRBige Stecker und passende Steckdosen, um die
Stromschlaggefahr zu reduzieren.

Woasser, das in die Maschine eindringt, erhdht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Maschine keinem Regen oder keiner Nasse aus.

Der Einsatz der Maschine ist nur dann statthaft, wenn die Stromquelle mit einem
Fehlerstrom-Schutzschalter geschutzt ist.

Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter der Maschine ausgeschaltet ist, bevor sie an die
Spannungsversorgung angeschlossen wird.

Benutzen Sie die Maschine nur, wenn EIN- / AUS-Schalter in einwandfreien Zustand sind.

5.6 Spezielle Sicherheitshinweise fir diese Maschine

e Bearbeiten Sie niemals Magnesium. Hohe Brandgefahr!

Verwenden Sie auf dieser Maschine keine Drahtblrsten, Router Bits, Formfraser,
Kreisschneider oder Rotorraspel.

e Schwere Verletzungen durch Herunterfallen oder Kippen der Maschine sind maglich! Die
Maschine muss mit geeigneten Schrauben sicher befestigt werden.

e VorlInbetriebnahme der Maschine mussen der Maschinenkopf sowie die Bohrtischhalterung
sicher an der Saule fixiert werden.

Angaben zur Maximal- oder MinimalgrdfRe des WerkstlUcks mussen beachtet werden.
Schlief3en Sie stets die Bohrfutterabdeckung, bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.
Nehmen Sie eine ergonomische Korperhaltung ein. Achten Sie stets auf eine ausbalancierte
Haltung.

Verwenden Sie nur fur die Maschine zulassige Bohrer!

Verwenden Sie nie schadhafte Bohrer!

Stellen Sie sicher, dass die Drehzahl und die Wahl des Bohrers dem zu bearbeitenden
Werkstoff entsprechen.

e Halten Sie Bohrer scharf und sauber, damit lassen sie sich besser fUhren und verklemmen
weniger.

e Verletzungsgefahr an den Handen durch scharfe Werkzeugkanten.

o Halten Sie ausreichend Abstand von allen drehenden Teilen.

e Schwere Verletzungen durch scharfe Kanten an der Hand sind moglich, wenn sich das
WerkstUck durch die Bohrrotation bewegt.

e Das Tragen von Handschuhen ist bei Arbeiten an rotierenden Teilen ist nicht zulassig!

e Entfernen Sie vor der Bearbeitung des WerkstUcks alle Nagel und sonstige Fremdkérper.

e Das Werkstuck muss zur Bearbeitung sicher geladen und gespannt werden kénnen.

¢  Wenn moglich, positionieren Sie das Werkstuck so, dass es an der linken Seite der Saule
anliegt.

e Das zu bearbeitende Werkstick muss immer gegen Mitnahme gesichert werden.
Verwenden Sie zum Spannen einen Maschinenschraubstock oder Spannpratzen.

e BeiVerwendung eines Maschinenschraubstockes vergewissern Sie sich, dass das Werkstuck
gut fixiert ist und dass der Maschinenschraubstock selbst fest am Bohrtisch gespannt ist.
Fixieren Sie das Werkstuck nie mit Ihrer Hand!

Ein WerkstUck niemals bei laufender Maschine ein- oder ausspannen.

Bringen Sie |hre Finger niemals in eine Position, in der sie den Bohrer oder ein anderes
Schneidwerkzeug berUhren kénnten, falls sich das WerkstlUck unerwartet verschiebt oder
die Hand abrutscht.

Vergewissern Sie sich, dass der Bohrer sicher im Bohrfutter eingespannt ist.

Entfernen Sie den Spannschlissel nach jedem Werkzeugwechsel aus dem Bohrfutter (falls
ein Bohrfutter mit Zahnkranz verwendet wird).

Stellen Sie den Bohrtisch bzw. die Bohrtiefe so ein, um ein Bohren in den Tisch zu vermeiden.
Bohrtisch mittels Tischfixiernebel vor Arbeitsbeginn fixieren.

Greifen Sie nicht an der laufenden Spindel vorbei, sondern reinigen Sie die Maschine immer
nur bei stillstehender Spindel.

e Schalten Sie die Maschine bei einer Blockade sofort aus und trennen Sie die Maschine von
der Spannungsversorgung. Erst dann k&nnen Sie das das klemmende Werkstuck entfernen.

e Entfernen Sie anfallende Spane niemals mit der Hand! Verwenden Sie dazu einen Spane-
Haken, Gummiwischer, Handbesen, Pinsel oder Magnetstab.

e Der Bohrer kann sich wahrend des Betriebes der Maschine erhitzen. Lassen Sie den Bohrer
abkuhlen, bevor Sie ihn wechseln.
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e Beachten Sie bei Verwendung von Kuhlschmierstoffen die Herstellerangaben und
verwenden Sie erforderlichenfalls ein Hautschutzmittel/persénliche Schutzausristungen.

e Auch ein Laser mit geringer Leistung kann das Auge schadigen, daher:

o Sehen Sie mit bloBem Auge NIE in den Laser bzw. Laserstrahl.
o Nicht mit optischen Hilfsmitteln in den Laser blicken.
o Richten Sie den Laser nie auf reflektierende Oberflachen, Personen oder Tiere.
o Warnung! Tauschen Sie den Laser nicht gegen einen anderen Typ aus.
o Ein defekter Laser kann lediglich ersetzt, nicht repariert werden.
5.7 Gefahrenhinweise
5.7.1 Restrisiken
Trotz bestimmungsgemaBer Verwendung konnen bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden.

e Verletzungsgefahr der Hande/Finger durch rotierende Maschinenkomponenten wahrend
des Betriebes.

e Verletzungsgefahr: Haare und lose Kleidung etc. konnen erfasst und aufgewickelt werden!
Schwere Verletzungsgefahr! Sicherheitsbestimmungen bzgl. Arbeitskleidung unbedingt
beachten.

e Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten des Werkstlckes, vor allem bei nicht mit
entsprechendem Werkzeug/Vorrichtung fixiertem Werkstulck.

Schnittgefahr der Hande/Finger an nicht entgratete Bohrkanten.

e Verletzungsgefahr fur die Augen durch herumfliegende Teile, auch mit Schutzbrille.

e \Verletzungsgefahr durch Staubemissionen von mit gesundheitsschadlichen Mitteln
behandelten Werkstlcken. Tragen Sie eine Staubmaske und sorgen Sie fur ausreichende
Staubabsaugung.

e Verbrennungsgefahr durch sich erhitzende Werkzeuge oder WerkstlUcke wahrend des
Betriebes.

e UbermaBiger Ladrm kann zu Gehdérschaden und temporaren oder dauerhaften Verlust der
Horfahigkeit fuhren. Tragen Sie einen nach Gesundheits- und Sicherheitsregelungen
zertifizierten Gehérschutz, um die Larmbelastung zu begrenzen.

e Verletzungsgefahr durch Kontakt mit spannungsfuhrenden Bauteilen.

e Verletzungsgefahr durch Kippen der Maschine.

5.7.2 Gefahrdungssituationen
Bedingt durch Aufbau und Konstruktion der Maschine kénnen Gefahrdungssituationen auftreten,
die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:

Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn sie nicht
gemieden wird.

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine méglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fUhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

ij Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise

gefahrliche Situation hin, die zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fuhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fuhren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben Ihr gesunder Hausverstand und lhre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung der wichtigste Sicherheitsfaktor bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hiangt von lhnen ab!

6 TRANSPORT

Transportieren Sie die Maschine in der Verpackung zum Aufstellort. Zum Mandvrieren der Maschine
in der Verpackung kann z.B. ein Paletten-Hubwagen oder ein Gabelstapler mit entsprechender
Hubkraft verwendet werden. Die Angaben finden Sie im Kapitel Technische Daten.

FUr einen ordnungsgemalRen Transport beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf der
Transportverpackung bezlglich Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende
Transportmittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc. Beachten Sie, dass sich die gewahlten
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Hebeeinrichtungen (Kran, Stapler, Hubwagen, Lastanschlagmittel etc.) in einwandfreiem Zustand
befinden.

Das Hochheben, der Transport und die Montage der Maschine am Arbeitsplatz darf nur durch
qualifiziertes Personal, mit entsprechender Ausbildung fur die verwendete Hebeeinrichtung
(Gabelstapler oder Kran), durchgefihrt werden.

Verletzungsgefahr durch schwebende oder ungesicherte Last!
Beschadigte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel
konnen zu schweren Verletzungen oder Tod fuhren.
= Prufen Sie Hebezeuge und Lastanschlagmittel stets auf ausreichende
Tragfahigkeit und einwandfreien Zustand. Befestigen Sie die Lasten sorgfaltig!
Halten Sie sich niemals unter schwebenden Lasten auf!

Da die einzelnen Komponenten nicht schwerer als 25 kg sind, besteht auch die
Moglichkeit, die einzelnen Komponenten mit Hilfe einer zweiten Person zu tragen.

7 MONTAGE

7.1 Vorbereitende Tatigkeiten

711 Lieferumfang

Uberprufen Sie nach Erhalt der Lieferung, ob alle Teile in Ordnung sind. Melden Sie Beschadigungen
oder fehlende Teile umgehend Ilhrem Handler oder der Spedition. Sichtbare Transportschaden
mussen aufBBerdem gemaR den Bestimmungen der Gewahrleistung unverzliglich auf dem
Lieferschein vermerkt werden, ansonsten gilt die Ware als ordnungsgeman Ubernommen.

7.1.2 Anforderungen an den Aufstellort

Die Maschine ist schwer. Platzieren Sie die Maschine auf einem ebenen, soliden Untergrund am
Arbeitsplatz. Der Raumbedarf zuzlglich eines Sicherheitsbereichs von ca. 80 Zentimetern rund um
die Maschine sowie die erforderliche Tragfahigkeit des Untergrundes resultieren aus den
technischen Daten (Abmessungen, Gewicht) ihrer Maschine. Berucksichtigen Sie bei der
Bemessung des erforderlichen Raumbedarfs, dass die Bedienung, Wartung und Instandsetzung
der Maschine jederzeit ohne Einschrankungen moglich sein muss. Der gewahlte Aufstellort der
Maschine muss einen passenden Anschluss an die Spannungsversorgung gewahrleisten, sowie den
ortlichen Sicherheitsvorschriften entsprechen und den ergonomischen Anforderungen an einen
Arbeitsplatz mit ausreichenden Lichtverhaltnissen erfullen.

Kippgefahr!
Unbefestigte Maschine kann kippen und schwere Verletzungen verursachen.
- Verankern Sie die Maschine vor Inbetriebnahme am Arbeitsplatz!

Benotigtes Befestigungsmaterial ist im Lieferumfang nicht enthalten.

Verankerung am Arbeitsplatz:

Aufgrund der Hdhe des Eigengewichtes ist die Fixierung der Maschine,

Voraussetzung fur vibrationsarmes Arbeiten.

Dadurch wird eine Bewegung der Maschine wahrend des Betriebes und maégliche

Schaden oder Verletzungen verhindert.

e Die Bodenplatte der Maschine verfugt Uber zwei Durchgangsbohrungen (1),
mittels derer die Maschine fest am Untergrund des ausgewahlten
Arbeitsplatzes verankert wird.

e Die erforderliche Bohrtiefe hangt von der Harte/Konsistenz des Untergrundes
ab - je weniger hart der Untergrund ist, eine umso gréBere Verankerungstiefe
ist erforderlich.

e Verwenden Sie geeignete Schrauben.

713 Arbeitsposition

e Es ist darauf zu achten, dass der gesamte Arbeits- und
Gefahrenbereich von der Arbeitsposition aus direkt einsehbar ist.

e Das Bedienpanel sowie Bedienelemente der Maschine mussen stets
erreichbar sein.

e Abnormale Kérperhaltung vermeiden: Auf sicheren Stand achten
und stets das Gleichgewicht halten.

v“’j:;fyf
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7.1.4 Vorbereitung der Oberflachen

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, entfernen Sie sorgfaltig den Korrosionsschutz bzw.
FettrUckstande von den blanken Metallteilen. Dies kann mit den Ublichen Ldsungsmitteln
geschehen. Keinesfalls sollten Sie zum Reinigen Nitroverdinnung oder andere Reinigungsmittel
verwenden, die den Lack der Maschine angreifen kénnen.

Der Einsatz von Farbverdiinnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder
Scheuermitteln fuhrt zu Sachschaden an den Oberflachen!
Daher gilt: Bei der Reinigung nur milde Reinigungsmittel verwenden!

7.2 Zusammenbau

Die Maschine und Maschinenteile sind schwer!
Zum Aufstellen der Maschine sind mind. 2 Personen notwendig.

Die Maschine kommt vormontiert, es sind die zum Transport abmontierten Bauteile nach folgender

Anle|tung zu montieren und die elektrische Verbindung herzustellen.

1. Saule auf Bodenplatte montieren

e Saule (1) auf Bodenplatte (2) platzieren, sodass die Bohrungen
Ubereinander liegen.

e Saule (1) mit vier Schrauben M10 (3) fixieren.

e Schrauben MI10 (3) festziehen.

2. Fixierhebel montieren
1 : e Den Fixierhebel (1) in die Tischhalterung (2) einschrauben.

3. Bohrtisch und Héhenverstellungskurbel montieren
e Bohrtisch (1) in die Bohrtisch-Halterung (2) einsetzen und den
Bohrtischfixierhebel (3) anziehen.

e Hoéhenverstellungskurbel (4) aufstecken und mit einer Schraube (5)
fixieren.

4. Maschinenkopf montieren

e Heben Sie den Maschinenkopf mit Hilfe einer zweiten Person auf
die Saule.

e Richten Sie den Maschinenkopf so aus, dass dieser parallel zur
Bodenplatte steht.

e Den Maschinenkopf mit den Schrauben (1) fixieren.

5. Spindelhubhebel montieren
e Diedrei Spindelhubhebel (1) in die Bohrungen einsetzen.
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6. Bohrfutterabdeckung montieren
e Sicherungsschraube zur Hohenverstellung der
Bohrfutterabdeckung(l) Iésen, um den Einstellring (2) in die

richtige Position zu bringen.
ngarauf achten, dass die Bohrfutterabdeckung nicht zu tief

gesetzt wird.
Das Bohrfutter soll durch die Bohrfutterabdeckung gut verdeckt
werden.

7. Schnellspannbohrfutter ein-/ausbauen
Schnellspannbohrfutter einbauen:

e Einen Abstand von ca. 20 cm zwischen Bohrtisch und Spindel

einstellen.

AnschlieBend Bohrtisch fixieren.

Legen Sie ein Stuck Holz auf den Bohrtisch.

Aufnahmedorn (1), Schnellspannbohrfutter (2) und Spindeléffnung

mussen frei von Verunreinigungen, sowie Ol und anderen

Schmiermitteln sein.
EINMWYEEE Bei unzureichender Reinigung besteht die Gefahr, dass der
Aufnahmedorn mit dem Schnellspannbohrfutter nicht ausreichend in
der Spindel fixiert werden kann und in weiterer Folge heraus fallt.

e Aufnahmedorn (1) und Schnellspannbohrfutter (2) wie in der
Abbildung links dargestellt, zusammenstecken.

e Drehen Sie das Schnellspannbohrfutter zum Einziehen der
Spannbacken, wenn sie freiliegen.

e Den Aufnahmedorn (1) mit dem Schnellspannbohrfutter (2) in die
Spindel einsetzen und drehen bis der Ansatz des Aufnahmedorns
in der Spindel einrastet.

e Die Spindel mit Spindelhubhebel absenken, bis das
Schnellspannbohrfutter auf das Holz am Bohrtisch auftrifft.

e Mit den Spindelhubhebel Druck auf das Schnellspannbohrfutter

3 ausuben, sodass der Aufnahmedorn mit dem
Schnellspannbohrfutter in der Spindel fixiert werden.

Schnellspannbohrfutter ausbauen:

e Um das Schnellspannbohrfutter wieder zu demontieren, die
Spindel mit den Spindelhubhebel absenken.

e Spindel drehen, bis der Austreibkeil (3) eingesetzt werden kann.

e Austreibkeil einsetzen und leicht dagegen klopfen.

BINMWIERR Das Schnellspannbohrfutter fallt nach unten. Halten Sie das

Schnellspannbohrfutter mit dem Aufnahmedorn auf, sobald es sich von

der Spindel 1&st.

7.3 Elektrischer Anschluss

Gefahrliche elektrische Spannung!
Verletzungsgefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!
= Das AnschlieBen der Maschine, an die Spannungsversorgung sowie die damit
verbundenen Uberprufungen durfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden!
e Prufen Sie, ob die Nullverbindung (wenn vorhanden) und die Schutzerdung funktionieren.
e Prufen Sie, ob die Speisespannung und die Frequenz den Angaben der Maschine
entsprechen.

Abweichung der Speisespannung und der Frequenz!
Eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von +5 % ist zulassig. Im Speisenetz
der Maschine muss eine Kurzschlusssicherung vorhanden sein!

¢ Verwenden Sie ein Versorgungskabel, das den elektrischen Anforderungen entspricht (z.B.
HO7RN, HO5RN) und entnehmen Sie den erforderlichen Querschnitt des Versorgungskabels
einer Strombelastbarkeitstabelle. Achten Sie dabei auf die MaBnahmen zum Schutz gegen
mechanische Beschadigungen.
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e Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter

geschutzt ist.
SchlieRen Sie die Maschine nur an eine ordnungsgemaf geerdete Steckdose an.
Achten Sie bei der BenUtzung eines Verlangerungskabels auf die zur Anschlussleistung der
Maschine passenden Dimension. Die Anschlussleistung finden Sie in den technischen Daten,
die Zusammenhange von Leitungsquerschnitt und Leitungslangen entnehmen Sie der
Fachliteratur oder informieren Sie sich bei einem Fachelektriker.
e Ein beschadigtes Kabel ist umgehend zu erneuern.

7.3.1 Maschine mit 400 V installieren (fiir SB253VH_400V)

e Der Erdungsleiter ist gelb-grun ausgefuhrt.

e SchlieBen Sie das Versorgungskabel an die entsprechenden Klemmen im Schaltkasten (L1,
L2, L3, N, PE), siehe nachfolgende Abbildung. Wenn ein CEE Stecker vorhanden ist, erfolgt
der Anschluss an die Spannungsversorgung durch eine entsprechend gespeiste CEE
Kupplung (L1, L2, L3, N, PE).

Steckeranschluss 400 V: 5-adrig: 4-adrig:
mit ohne
N-Leiter N-Leiter

Der Betrieb ist nur mit einer Fehlerstromschutzeinrichtung (RCD) mit maximalem
Fehlerstrom von 30 mA zulassig.

7.4 Einstellungen / Bohrerwechsel / Werkstlickeinspannen

7.4.1 Drehzahl einstellen
HINW I i
Spindeldrehzahl m I_Z)le Maschme“ von der_ Spannungsversorgung trennen,
— bevor die Riemenlage geandert wird.

Riemenlage | oder Il wahlen:
g(%o_%o ol l: fGr Drehzahlbereich 50-650 min™
[I: fUr Drehzahlbereich 650-3000 min
e Hierzu die Riemenabdeckung &ffnen.

% e Nun kann der Riemen entsprechend des gewunschten
(II)650-3000m- Drehzahlbereiches (l) oder (Il) umgelegt werden.
e Riemenabdeckung wieder schlief3en.
=l e AnschlieBend kann die Drehzahl mittels Einstellknopf (1)

L innerhalb des gewahlten Drehzahlbereichs eingestellt werden.

In Bezug auf die Drehzahl gilt folgende Merkregel: Je gréBer der Bohrerdurchmesser
und je harter der Werkstoff, desto geringer die Drehzahl! Beachten Sie die Angaben des
Bohrer-Herstellers!

Empfohlene Drehzahlen in Abhangigkeit des Werkstoffes sind aus der folgenden Drehzahltabelle
zu entnehmen. Bitte beachten Sie, dass diese Tabelle nur ungefahre Richtwerte angibt.

Empfohlene Drehzahlen fiir einen 10 mm HSS Bohrer
Holz 2000 min
Kunststoff 1500 min'
Aluminium 1500 min'

Messing 1500 min”'
Gusseisen 1000 min'
Normalstahl 800 min"
Hartstahl 600 min”'
Edelstahl 300 min'

Informationen betreffend Drehzahlen fur weitere Werkstoffe, die nicht in der obigen Tabelle
angegeben sind, entnehmen Sie aus den entsprechenden Werkstoff-Tabellen.
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7.4.2 Bohrtiefe einstellen
Die Bohrtiefe und der Bohrtisch sollten stets so eingestellt werden, dass ein Anbohren des
Bohrtisches verhindert wird.

1

2

g

e Die Bohrtiefe kann mit dem Bohrtiefenanschlag eingestellt
Li T e Hierzu den Bohrer mit dem Spindelhubhebel auf die
. b ol - gewlnschte Tiefe absenken.
f sl pl e Den Bohrtiefenskalenring (2) bis zum Anschlag gegen dem
' E Uhrzeigersinn drehen.
11 ) Die Fixierschraube (1) des Bohrtiefenskalenrings festziehen.
#1 L g
4 [ i Tiefe absenken.
EINMWIEER Der Bohrtiefenanschlag ist ein nitzliches Hilfs-mittel,
wenn fur mehrere Bohrungen die gleiche Bohrtiefe bendtigt wird.
7.4.3 Einstellung der Riickholfeder
| BIDWYI3E Die Ruckholfeder wurde ab Werk eingestellt und
eine Einstellung notwendig ist, gehen Sie wie folgt vor:
e Trennen Sie Maschine von der Spannungsversorgung.
e Beidseits am Maschinenkopf Sicherungsmuttern (1) ca. 6 mm
lockern.
Die Ruckholfederabdeckung (2) gut festhalten.
der Zapfen (3) in der nachsten Einkerbung in der
Ruckholfederabdeckung einrastet.
o Drehung im Uhrzeigersinn: Spannung der
Ruckholfeder wird reduziert.
o Drehung gegen den Uhrzeigersinn: Spannung der
e AnschlieBend die beiden Sicherungsmuttern (1) wieder
festziehen.
EIOYEER Die Sicherungsmuttern jedoch nicht zu fest anziehen.
Sie durfen die Ruckholfederabdeckung nicht berihren.
7.4.4 Hohe des Bohrtisches einstellen
e Die Hohe des Bohrtisches kann mit der
Hohenverstellungskurbel (2) eingestellt werden.
Die Hohe des Bohrtisches so einzustellen, dass der
Abstand zwischen Bohrer-Spitze und der Oberflache des
Werkstluckes nicht mehr als 5 mm betragt.

werden.
Der Bohrer lasst sich nun nur noch bis zu dieser eingestellten
erfordert in der Regel keine weitere Einstellung. Falls dennoch
Die Ruckholfederabdeckung (2) herausziehen und drehen bis
Ruckholfeder wird erhéht.
e Den Fixierhebel (1) l6sen.
e Den Bohrtisch anschlieBend mit dem Fixierhebel (1) sichern.

7.4.5 Winkellage und Position des Bohrtisches einstellen
~ o Die Neigung des Bohrtisches nur bei ausgeschalteter
Maschine einstellen.
e Der Bohrtisch kann von - 45° bis + 45° geneigt werden.
e Die Schraube (1) an der Unterseite des Bohrtisches (2) lockern
und die Neigung einstellen.
Die Schraube nur leicht lockern, ansonsten kénnte sich
die Tischhalterung von der Saule l6sen und herunterfallen.
e Nach Einstellung der Bohrtischneigung die Schraube (1)
wieder festziehen.
e Der Bohrtisch ist nach Lésen des Bohrtischfixierhebels (3) um
die Tischmitte drehbar.
e Nach Einstellen der gewlUnschten Position des Bohrtisches,
Fixierhebel (3) wieder festziehen.

e Zusatzlich kann der Bohrtisch um die Saule geschwenkt
werden.
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4 i e Um den Bohrtisch zur Seite zu schwenken, sodass die
Arbeitsflache der Bodenplatte (5) verwendet werden kann,
[6sen Sie den Fixierhebel der Tischhalterung (4).

e AnschlieBend wird der Bohrtisch mit dem Fixierhebel der
Tischhalterung (4) in seiner Position gesichert.

Iy 5

7.4.6 Laser einstellen

¥ ' e Der Laserist fur den Einsatz von Spiralbohrern ausgelegt. Bei

: b breiteren Werkzeugen, beispielsweise Forstnerbohrern, ist
der Einsatz wegen Schattenbildung eingeschrankt.

e Beide Laserstrahlen (1) mussen sich in der Bohrermitte
treffen.

BIMMWYERE Der Laser wurde ab Werk eingestellt. Wenn notwendig,
ist eine Justierung des Lasers maglich.

7.4.7 Bohrerwechsel

e Offnen des Schnellspannbohrfutters durch Drehen entgegen
Drehrichtung (1), bis der Bohrer eingesetzt werden kann.
Dabei Ring (2) festhalten.

Den Bohrer einsetzen.
Die Hulse des Schnellspannbohrfutters in Drehrichtung (1)
von Hand kraftig zudrehen. Dabei Ring (2) festhalten.

e Das Bohrfutter wird dadurch automatisch verriegelt.

7.4.8 Werkstick spannen
WARNUNG: Versuchen Sie nicht, das zu bearbeitende Werkstick mit der Hand gegen Mitnahme
durch den Bohrer zu sichern. Um das Werkstuck gegen Mitnahme durch den Bohrer zu sichern,
Muss es sicher gespannt sein.

; L e FUr ein sicheres Arbeiten sind zum Spannen des Werkstuckes
geeignete Fixierungsmoglichkeiten wie Spannpratzen oder ein
Maschinenschraubstock zu verwenden.

e Hierzu werden Nutsteine in die T-Nuten (1) des Bohrtisches sowie der
Arbeitsflache auf der Bodenplatte eingesetzt.

S RINMYIERE Wenn das Werkstiick zu weit Uber den Bohrtisch oder Uber die

Arbeitsflache der Bodenplatte hinausragt, empfiehlt es sich, dieses mit

seitlich an der Maschine aufgestellten Rollbocken abzustutzen.

Bohrtisch

Optional: Montage Maschinenschraubstock der passenden Dimension

e Zur Montage eines Maschinenschraubstockes (2) wird ein Nutstein (3)
in die T-Nut (1) eingesetzt, den anderen Nutstein (3) diagonal

+ gegenuber.

Die Fixierung erfolgt mit jeweils einer Scheibe (4) und Schraube (5).

Die Muttern sollten nur handfest angezogen werden, damit sich der

Maschinenschraubstock mit dem eingespannten WerkstlUck noch

verschieben und genau positionieren lasst.

o Kleinere Werkstucke, kbnnen auch mit einer Schraubzwinge (6) (nicht
im Lieferumfang enthalten) am Bohrtisch fixiert werden.

e Fixierung mittels Spannsets, welche passend fur die jeweilige T-
NutgréfBen am Bohrtisch zu wahlen sind.

8 BETRIEB

Maschine vor UmrUst- und Einstellarbeiten stets von der Spannungsversorgung
trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!

Betreiben Sie die Maschine nur im einwandfreien Zustand. Vor jedem Betrieb ist eine Sichtprufung
der Maschine durchzufUuhren. Sicherheitseinrichtungen, elektrische Leitungen und
Bedienelemente sind genauestens zu kontrollieren. Prifen Sie Schraubverbindungen auf
Beschadigung und festen Sitz.
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8.1 Betriebshinweise

LASERSTRAHLUNG

H
g
I
=]
=
@
o
&
3
=
o
&
=
=
g
=

VORSICHT

Beim Bohren von Werkstlicken mit unebener Oberflache geeignete Stutzauflage
benutzen!

Die Maschine nie mit angedrUcktem Bohrer starten!

Schauen Sie niemals direkt in den Laser. Halten Sie diesen auch nicht auf andere
Menschen oder Fremdkaorper.

Halten Sie den Laser niemals absichtlich auf Menschen.

Halten Sie den Laser nur auf unempfindliche Werkstucke mit einer abgestumpften
Oberflache. Besonders geeignet sind Holz- oder sonstige raue Oberflachen.
Reflektierende Oberflachen sind jedoch nicht geeignet, da diese den Laserstrahl
durch Reflektion genau auf den Geratebediener leiten kdnnen.

Schalten Sie den Laser sofort aus, wenn Sie die Arbeit mit der Maschine beendet
haben. Betatigen Sie hierzu den Laserschalter.

Schalten Sie den Laser nur ein, wenn ein Werkstlck in der Maschine eingespannt ist.

8.1.1 Punkte zu beachten
In folgender Ubersicht wird aufgelistet, welche Maschinenkomponenten vor und nach dem
Arbeiten Uberpruft werden mussen.

Vor dem Arbeiten Nach dem Arbeiten

Vor jeder Verwendung den einwandfreien | Die Maschine von der Spannungsversorgung
Zustand der Sicherheitseinrichtungen prufen. | trennen.

Samtliche Schmierstellen schmieren. Alle Werkzeuge entfernen.

Die Spindel auf Leichtgangigkeit prufen! Die Maschine reinigen und schmieren.

spannen.

Riemen kontrollieren und wenn notwendig | Blanke Flachen mit einem Konservierungsmittel

behandeln, um Rost zu vermeiden.

Bohrtischfixierhebel auf festen Sitz prufen. Bei langerer Betriebspause Riemen lockern.

Sicherstellen, dass der Bohrer sicher im
Spannfutter befestigt ist.

Drehzahl

anpassen.

immer an die jeweilige Arbeit

Darauf achten, dass keine Spane auf den
Gleitflachen liegen.

Sicherstellen, dass Fixierungsmoglichkeiten
(Schraubstock, Klammern oder
Spannpratzen) sowie das WerkstUck
ordnungsgemaf und befestigt sind.

Nicht bendtigtes Werkzeug entfernen.

8.1.2 Prifen der Schraubverbindungen
Uberprufen Sie vor jeder Inbetriebnahme samtliche Schraubverbindungen und ziehen Sie diese bei

Bedarf nach.

8.2 Informationen zur Erstinbetriebnahme

A

VORSICHT

Bevor Sie die Maschine starten, vergewissern Sie sich, dass Sie alle vorhergehenden
Montage- und Einstellanweisungen durchgefuhrt haben, dass Sie die Anleitung

gelesen haben und mit den verschiedenen Funktionen und Sicherheitsmerkmalen
dieser Maschine vertraut sind. Die Nichtbeachtung dieser Warnung kann zu schweren
Verletzungen oder sogar zum Tod fUhren!

Nach Abschluss der Montage testen Sie die Maschine, um sicherzustellen, dass sie ordnungsgeman
funktioniert und fur den regularen Betrieb bereit ist.
e Not-Halt Schalter entriegeln und Maschine mit dem EIN-Schalter einschalten.
e Den Not-Halt Schalter auf dessen Funktion testen. Durch Betatigung, soll die Maschine
stoppen.
e Die Funktion der Bohrfutterabdeckung sowie der Riemenabdeckung Uberprufen. Diese
mussen die Inbetriebnahme der Maschine in gedffnetem Zustand verhindern.

8.3 Bedienung

A\

VORSICHT

Vor jeglichem Werkzeugwechsel Spindel stillsetzen, den Stillstand aller Maschinenteile
abwarten und Maschine gegen unbeabsichtigten Wiedereinschalten sichern.
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8.3.1 Maschine ein- und ausschalten

0 Damit die Maschine gestartet werden kann, mussen der Not-Halt Schalter entriegelt
und Riemenabdeckung sowie Spindelschutz geschlossen sein!

Einschalten
Taste (1) drlcken.

Ausschalten
Taste (2) drucken.
Not-Halt Schalter:
In Gefahrensituationen die Maschine durch Drucken auf den Not-Halt
Schalters (3) ausschalten.
Wird Not-Halt Schalter ausgeldst, verrastet die Not-Halt-
2 Befehlseinrichtung. Diese Verrastung bleibt bis zu ihrer manuellen
Entriegelung aufrecht. Durch Drehung in Pfeilrichtung wird der Not-
Halt Schalter entriegelt.
VORSICHT: Entriegeln des Not-Halt-Schalters kann erst nach
Beseitigung der Notfallsituation erfolgen.
8.3.2 Drehrichtung des Bohrers dndern
e Durch Betatigung des Wahlschalters (1) kann die gewunschte
Drehrichtung des Bohrers eingestellt werden:
o R:nach rechts
o L:nachlinks
EINMYERE Nie von L nach R (oder R nach L) durchschalten! Immer
zuerst auf O und warten bis die Spindel stillsteht!

8.3.3

e Je nach Bedarf kann das LED-Arbeitslicht zur Beleuchtung des
Bohrtisches eingeschaltet werden.

8.3.4 Bohrzentrierlaser

e Durch Betatigung des Laserschalters (1) wird der Bohrzentrierlaser
ein- bzw. ausgeschaltet.

8.3.5 Bohren

f Erhéhte Einzugs- bzw. Quetschgefahr! Verzichten Sie beim Bohren auf das Tragen

von Arbeitshandschuhen, aber tragen Sie eng anliegende Arbeitskleidung sowie falls
ndtig, ein Haarnetz. Fassen Sie niemals zwischen Maschinenkopf und Spindel.
Bohren:
Maschine einschalten.
Wenn notwendig, LED-Arbeitslicht einschalten.
Bohrzentrierlaser einschalten.
Drehzahl, innerhalb des gewahlten Drehzahlbereichs, je nach Werkstoff und Durchmesser des
Bohrers einstellen.
Bohrer auf das WerkstUck absenken.
Achten Sie dabei auf eine gleichmaflige Spanbildung und vermeiden Sie UbermaRige Erwarmung
von Werkstick und Bohrer (Kihlen/Vorschubgeschwindkigkeit,...).
Achten Sie auf die Bildung eines FlieBspans. Dieser kann schwere Schnittverletzungen verursachen.
Zu langer FlieBspan lasst sich meist brechen, indem man den Bohrer mit der Spindel wahrend des
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Bohrvorgangs kurz anhebt und aus dem Bohrloch herausfahrt. Der FlieBspan sollte dann von alleine
austreten.

Nach dem Bohren die Spindel bis zur obersten Position per Hand zurlckfUuhren. Den
Spindelhubhebel nicht einfach auslassen. Damit schonen Sie die RuUckholfeder und gewahrleisten
eine lange Lebensdauer.

8.3.6 Kuhlen

Durch die Drehbewegung entsteht an der Werkzeugschneide Reibungswarme. Das Werkzeug
sollte deshalb beim Bohren gekuhlt werden. Dadurch erreichen Sie ein besseres Arbeitsergebnis
und eine langere Standzeit der Werkzeuge. Als Kihlmittel kann hierzu Bohr- und Schneidolspray
(z.B.: SOS400, etc.) verwendet werden.

9 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu

schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.
A = Maschine vor Reinigungs-, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten immer von

der Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern.
9.1 Reinigung
Regelmafige Reinigung garantiert die lange Lebensdauer lhrer Maschine und ist Voraussetzung
fUr deren sicheren Betrieb.

Falsche Reinigungsmittel kbnnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, Nitroverdunnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen kénnen. Beachten Sie die Angaben und
Hinweise des Reinigungsmittelherstellers.
e Entfernen Sie nach jedem Einsatz Spane und Schmutzpartikel von der Maschine.
e Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem
saurefreien Schmierdl ein (z. B. Rostschutzmittel WD40).
9.2 Wartung
Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile mUssen gewartet werden. Stérungen oder
Defekte, die Ihre Sicherheit beeintrachtigen, mussen umgehend behoben werden!
e Prufen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen.
e Uberprufen Sie regelmaf3ig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.
e Verwenden Sie nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug.
e Verwenden Sie ausschliellich vom Hersteller empfohlene Original-Ersatzteile.
9.2.1 Wartungsplan
Art und Grad des MaschinenverschleiBes hangen in hohem Mal3 von den Betriebsbedingungen ab.
Die nachfolgend angefUhrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
technischen Grenzen:

Intervall Komponenten MaBnahme

vor Arbeitsbeginn e Sicherheitseinrichtungen e Auf Funktion prufen und ggf. austauschen
e Riemen e Kontrollieren und ggf. spannen
e Maschine e Von Spane und Bohrmehl reinigen

. e Zahnrader

TEED A ST D e Zahnstange e Mit handelsublichem Fett schmieren
e Bohrtischhebemechanismus
e Antriebsverzahnung (Nuten)

Monatlich in der Spindel e Mit handelsublichem Fett schmieren
e Zahneder Pinole

9.3 Lagerung

Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsicheren und versperrbaren
Ort. Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung. Stellen Sie sicher, dass Unbefugte
und insbesondere Kinder keinen Zugang zur Maschine haben.

Bei unsachgemafBer Lagerung konnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort
werden. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackte Teile nur unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen!
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Entsorgung
Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie die
Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im Restmull.
Kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behérden fur Informationen beztglich
der verfUgbaren Entsorgungsmaoglichkeiten. Wenn Sie bei Inrem Fachhandler eine
— neue Maschine oder ein gleichwertiges Gerat kaufen, ist dieser in bestimmten
Landern verpflichtet, Ihre alte Maschine fachgerecht zu entsorgen.

10 FEHLERBEHEBUNG

Gefahr durch elektrische Spannung!

Das Manipulieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu

schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren!

= Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung, bevor Sie mit den
Arbeiten zur Beseitigung von Defekten beginnen!

Viele mbgliche Fehlerquellen kénnen bei ordnungsgemafem Anschluss der Maschine an die
Spannungsversorgung bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.
Sollten Sie sich auBBer Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgemaf durchzuflUhren
und/oder besitzen Sie die notwendigen Kenntnisse nicht dafur, ziehen Sie immer einen Fachmann
zum Beheben des Problems hinzu.

Fehler Mdogliche Ursache Behebung
Motor lauft nicht e Keine Spannungsversorgung e Spannungsversorgung und
Sicherungen prufen
e Schalter defekt
e Motor defekt e Einen Elektriker konsultieren
o Kabel defekt
Schnellspannbohrfutter e Ol oder Fett auf Kontaktflachen e Konische Oberflachen des
halt nicht in der Spindel Bohrfutters und Spindel reinigen
Maschine vibriert e Riemenspannung passt nicht e Riemenspannung kontrollieren und
gdf. einstellen
e Spindel nicht geschmiert e Spindel schmieren
e Spindel-Riemenscheibe locker e Sicherungsmutter festziehen
e Motor-Riemenscheibe ist locker e Stellschraube festziehen
e Bohrer ist stumpf e Bohrer scharfen
Bohrer brennt e Drehzahl inkorrekt e Drehzahl reduzieren
e Spane bleiben stecken e Den Bohrer haufig entfernen und
das Bohrloch reinigen
e Bohrer ist stumpf e Bohrer scharfen
e Vorschub zu langsam e Vorschub beschleunigen
Bohrer ist dezentriert e Kanten oder Winkel am Bohrer e Bohrer richtig nachscharfen
nicht einheitlich
e Bohrloch nicht zentriert e Zuerst vorbohren
e Bohrer verbogen e Einen intakten Bohrer verwenden
e Bohrer nicht sachgeman e Bohrer richtig einspannen
eingespannt
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11 PREFACE (EN)
Dear Customer!

This manual contains information and important notes for safe commissioning and handling of the
drill press SB253VH_230V and SB253VH_400V, hereinafter referred to as “machine” in this document.

This manual is part of the machine and must not be removed. Save it for later reference
and if you let other people use the machine, add this manual to the machine.

Please pay special attention to the chapter safety!

Before first use read this manual carefully. It eases the correct use of the machine and prevents
misunderstanding and damages of machine.

Due to constant advancements in product design, construction, illustrations and contents may
deviate slightly. If you notice any errors, please inform us.

We reserve the right to make technical changes!

Check the goods immediately after receipt and note any complaints on the consignment note
when taking over the goods from the deliverer!

Transport damage must be reported to us separately to us within 24 hours.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH cannot accept any liability for transport damage that has not
been reported.

Copyright
© 2025

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular, the reprint,
translation and extraction of photos and illustrations will be prosecuted.

The place of jurisdiction is the regional court Linz or the court responsible for 4170 Haslach is valid.

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel. +43 7289 71562-0
info@holzmann-maschinen.at

www.holzmann-maschinen.at
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12 SAFETY

This section contains information and important notes on the safe commmissioning and handling of
the machine.
For your safety, read this manual carefully before commissioning. This will enable you
to handle the machine safely and thus prevent misunderstandings as well as personal
injury and damage to property. Pay special attention to the symbols and pictograms
used on the machine as well as the safety information and danger warnings!
12.1 Intended use of the machine
The machine is designed exclusively for the following activities:
For drilling of metal, wood or plastic with the drilling tool suitable for the respective material, within
the prescribed technical limits.

NOTE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH assumes no responsibility or warranty for any other
use or use beyond this and for any resulting damage to property or injury.

12.1.1 Technical restrictions
The machine is designed for the work under the following conditions:

Relative humidity max. 65 %
Temperature (operation) +5°Cto +40 °C
Temperature (storage, transport) -20 °C to +55°C

12.1.2 Prohibited applications / Dangerous misuse

e Operating the machine without adequate physical and mental fitness.
Operating the machine without knowledge of the manual.
Modifying the machine design.
Operating the machine in wet and rainy conditions.
Operating the machine in a potentially explosive environment.
Operating the machine outside the technical limits specified in this manual.
Removing of the safety markings attached to the machine.
Modifying, circumventing or disabling the safety devices of the machine.
Machining of materials with dimensions outside the limits specified in this manual.
The non-intended use or the disregard of the explanations and instructions described in this manual
will result in the expiration of all warranty claims and compensation claims for damages against
HOLZMANN MASCHINEN GmbH.
12.2 User requirements
The machine is designed to be operated by one person. The prerequisites for operating the machine
are physical and mental fitness as well as knowledge and understanding of the operating
instructions. Persons who, due to their physical, sensory or mental capabilities, inexperience or lack
of knowledge, are unable to operate the machine safely must not use the machine without
supervision or instruction by a responsible person.
Basic knowledge of metalworking especially the correlation of material, tool, feed and speeds.
Please note that locally applicable laws and regulations determine the minimum age of the
operator and may restrict the use of this machine!
Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified electrician
or under the guidance and supervision of a qualified electrician.
Put on your personal protective equipment before working on the machine.

12.3 Safety devices

The machine is equipped with the following safety devices:

e A self-locking emergency stop button to stop dangerous movements at
any time.

e Fold-out spindle protection cover, equipped with a monitoring switch,
covers the keyless chuck in use and the clamped tool in its rest position at
the front and on both sides, and prevents the machine from being started
up when the spindle protection cover is open.

A separating guard (fixed) that prevents access to the motor / belt drive.
Shutdown of the machine when the V-belt cover is opened.
Shutdown of the machine when the spindle protection cover is opened.
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e T-slots at the drilling table and table base are intended for fixing the
workpiece or it's fixing devices (e.g.: vice or clamping claws) by means of
slot blocks.

12.4

General safety instructions

To avoid malfunctions, damage and health impairments when working with the machine, the
following points must be observed in addition to the general rules for safe working:

Check the machine for completeness and function before starting. Only use the machine if
the separating and other non-separating protective devices required for machining have are
fitted.

e Make sure that the guards are in good working order and properly maintained.

e Select a level, vibration-free surface as the installation area.

e Anchor the machine to the ground to prevent it from lifting off or falling over when cutting.

e Ensure sufficient space around the machine.

e Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects.

e Ensure a clean working environment.

e Keepthe area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut-off workpiece parts,
etc.).

e Only use tools that are in perfect condition and free of cracks and other defects (e.g.
deformations).

Remove tool keys and other setting tools before switching on the machine.

Check the machine's connections for strength before each use.

Never leave the running machine unattended. Switch off the machine before leaving the
working area and secure it against unintentional or unauthorized restarting.

e The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar and
who have been informed about the dangers arising from this work.

e Ensure that unauthorized persons keep a safety distance from the machine and keep
children away from the machine.

e Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

e Do not overload the machine.

e Hide long hair under hair protection.

e Wear close fitting protective work clothing and suitable protective equipment (eye
protection, dust mask, ear protection, safety-shoes, work gloves only when handling tools).

e Never wear loose jewellery, loose clothing or accessories (e.g. tie, scarf). Loose objects can get
caught in the drill head and cause serious injuries!

e Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

e Do not use the machine in areas where vapours of paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

e Shut down the machine and disconnect it from the power supply, before adjustment,
changeover, cleaning, maintenance or repair work, etc. Before starting work on the machine,
wait until all tools or machine parts have come to a complete standstill and secure the
machine against unintentional restart.

12.5 Electrical safety

e Make sure that the machine is grounded.

e Only use suitable extension cables.

¢ A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with care.
Never use the cable to carry, pull or disconnect the power tool. Keep the cable away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.

Proper plugs and outlets reduce the risk of electric shock.
Water entry into the machine increases the risk of electric shock. Do not expose the machine
to rain or moisture.

e The machine may only be used if the power supply is protected by a residual current circuit
breaker.

e Before connecting the machine always make sure that the main switch is switched off.

e Use the machine only when the ON-/ OFF-switch is in good working order.

12.6  Special safety instructions for this machine

e Never process magnesium. High fire hazard!

e Do not use wire wheels, router bits, shape cutters, circle cutters or rotary planers on this
machine.

e Seriousinjuries due to the machine dropping or tipping over are possible! The machine must
be securely fastened with the appropriate screws.
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Before putting the machine into operation, the machine head and the drilling table bracket
must be securely fixed to the column.
Specifications regarding the maximum or minimum size of the workpiece must be observed.
Always close the spindle protection cover before operating the machine.
Maintain an ergonomic posture. Always ensure a balanced body posture.
Only use drill bits approved for the machine!
Never use damaged drill bits!
Ensure that the speed and the choice of drill bit are appropriate for the material to be
machined.
Keep drill bits sharpened and clean, so they can be guided easier and jam less.
Risk of injury to hands from sharp tool edges.
Keep a sufficient distance from all rotating components.
Serious injuries from sharp edges on the hand are possible if the workpiece moves due to the
drilling rotation.
Wearing gloves is not permitted when working on rotating parts!
Prior to machining the workpiece, remove all nails and other foreign objects.
The workpiece has to be safely loaded and clamped for machining.
If possible, position the workpiece so that it rests against the left side of the column.
Always secure the workpiece to be machined against movement during drilling. Use a
machine vice or clamping claws for fixing.
When using a vice, ensure that the workpiece is well fixed and that the vice itself is firmly
fixed to the drilling table.
Never fix the workpiece with your hand!
Never clamp or unclamp a workpiece while the machine is running.
Never put your fingers in a position where they could accidentally touch the drill bit or other
cutting tool if the workpiece shifts unexpectedly or your hand slips.
Ensure that the drill bit is securely locked in the chuck.
Remove the clamping key from the chuck after each tool change (if a gear rim drill chuck is
used).
Adjust the drilling table and drill depth to avoid drilling into the drilling table.
Fix the drilling table using the lock lever before starting to work.
Do not reach past the running spindle, instead only clean the machine when the spindle is
not moving.
In the event of a jam, switch off the machine immediately and disconnect the machine from
the power supply. Only then you can remove the jammed workpiece.
Never remove chips by hand! Use a chip hook, rubber wiper, hand brush, brush or a magnetic
chip collector.
The drill bit may become hot during operation of the machine. For this reason, allow the drill
bit to cool down before changing it.
When using cooling lubricants, observe the manufacturer's instructions and use a skin
protection agent/personal protective equipment if necessary.
Even a low-power laser may harm your eyes, therefore:

o Never stare directly into the laser or laser beam.

o Do not gaze into the laser with optical aids.

o Never point the laser at reflective surfaces, people or animals.

o Warning! Do not exchange the laser for another type.

o Repair of the laser may only be carried out by an authorized service agent.

Hazard warnings
Residual risks

Despite intended use, certain residual risk factors remain.

Risk of injury to hands/fingers due to rotating machine components during operation.

Risk of injury: Hair and loose clothing etc. can be caught and wound up! Serious risk of injury!
Safety regulations regarding work clothing must be observed.

Risk of injury due to sharp edges of the workpiece, especially if the workpiece is not fixed with
the appropriate tool/fixture.

Risk of cutting hands/fingers on drill edges that have not been deburred.

Risk of injury to the eyes from parts flying around, even with protective goggles.

Risk of injury due to dust emissions from workpieces treated with harmful agents. Wear a
dust mask and ensure sufficient dust extraction.

Risk of burns from tools or workpieces that heat up during operation.
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e Risk of hearing damage: Excessive noise can cause hearing damage and temporary or
permanent hearing loss. Wear hearing protection certified to health and safety regulations
to limit exposure to noise.

e Riskof injury due to contact with voltage-carrying components.

Risk of injury due to tipping of the machine.
12.7. 2 Hazardous situations
Due to the structure and construction of the machine, hazardous situations may occur which are
identified in this manual as follows:
DANGER

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, could result in death or serious injury.

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a possibly hazardous situation which,
if not avoided, may result in minor or moderate injury.

NOTE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

> >

Regardless of all safety regulations, your common sense and your appropriate technical
aptitude/training are and remain the most important safety factor in the error-free operation of the
machine. Safe working depends on you!

13 TRANSPORT

Transport the machine in its packaging to the place of installation. To manoeuvre the machine in
the packaging, a pallet truck or forklift truck with the appropriate lifting force can be used, for
example. The specifications can be found in the chapter Technical data.

For proper transport, also observe the instructions and information on the transport packaging
regarding centre of gravity, lifting points, weight, means of transport to be used as well as the
prescribed transport position etc. Ensure that the selected lifting equipment (crane, forklift, pallet
truck, load sling, etc.) is in perfect condition.

Lifting, transport and assembly of the machine at the workplace may only be carried out by qualified
personnel with appropriate training for the lifting equipment used (forklift truck or crane).

Risk of injury from suspended or unsecured load!
Damaged or insufficiently strong hoists and load slings can result in serious injury or
even death.
- Before use, therefore, check hoists and load slings for adequate load-bearing
capacity and perfect condition. Secure the loads carefully. Never stand under
suspended loads!

neal=H As the individual components do not exceed 25 kg, it is possible to carry the individual
components with the help of a second person.

14  ASSEMBLY

14.1 Preparation

14.1.1 Check delivery content

Check the delivery immediately for transport damage and missing parts. Report any damage or
missing parts to your dealer or the shipping company immediately. Visible transport damage must
also be noted immediately on the delivery note in accordance with the provisions of the warranty,
otherwise the goods are deemed to have been properly accepted.

14.1.2 Requirements for the installation site

The machine is heavy. Place the machine on a level, solid surface at the workplace. The space
requirement by the machine including a safety distance of approx. 80 centimetres around the
machine and the required load-bearing capacity of the surface result from the technical data
(dimensions, weight) of your machine. When dimensioning the required space, take into account
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that the operation, maintenance and repair of the machine must be possible without restrictions at
all times. The selected installation site must ensure a suitable connection to the electrical mains and
must comply with the local safety regulations as well as the ergonomic requirements for a
workplace with sufficient lighting conditions.

Danger of tipping over!
Unanchored machine can tip over and cause injuries.
= Anchor the machine to the workplace before commissioning!

NOTE

Required mounting material is not included in the scope of delivery.

Anchoring to the workplace

Due to the height of its own weight, fixing the machine at the workplace is a

prerequisite for low-vibration work.

This prevents movement of the machine during operation and possible
damage or injury.

e The base of the machine is equipped with two boreholes (1), by which the
machine is firmly anchored to the surface of the chosen workplace.

e The required anchoring depth depends on the hardness / consistency of
the surface at the workplace - the less hard the surface is, the greater the
anchoring depth required.

e Use suitable screws.

14.1.3 Working position

r e Ensure that the entire working area and danger zone is visible from the
kS working position.

e The operation panel and operating elements of the machine must always
be accessible.

e Avoid abnormal body posture: Keep a safe posture and maintain your
balance at all times.

7

14.1.4 Preparation of the surfaces

Before putting the machine into operation, carefully remove the corrosion protection or grease
residues from the bare metal parts. This can be done with the usual solvents. Under no
circumstances should you use nitro thinners or other cleaning agents, as these can attack the
machine “s finish.

NOTE

The use of paint thinners, petro, aggressive chemicals or scouring agents will damage
the surfaces!
Therefore: Use only mild cleaning agents!

14.2 Assemble

NOTE

The machine and machine components are heavy!
2 persons are required to assemble the machine.

The machine comes pre-assembled, it is necessary to assemble the components dismantled for
transport according to the following instructions and to make the electrical connection.
‘ 1. Assembly column on the base
e Place the column (1) on the base (2) so that the boreholes are on top
of each other.
Fix the column (1) with four screws M10 (3).
Tighten the M10 screws (3).
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2. Assembly fixing lever
e Screw the fixing lever (1) into the drilling table bracket (2).

3. Assembly drilling table and height adjustment lever
e Insert the drilling table (1) into the drilling table bracket (2) and
tighten the drilling table lock lever (3).

e Attach the height adjustment lever (4) and fix it with a screw (5).

4. Assembly machine head

e With the help of a second person, lift the machine head onto the
column.

e Align the machine head so that it is parallel to the base.

e Fixthe machine head with the screws (1).

5. Assembly spindle travel handles
e Insert the three spindle handles (1) into the boreholes.

6. Assembly spindle protection cover

e Loosen the knob for the height adjustment of the spindle protection
cover in order to move the adjustment ring (2) into the appropriate

position.

e}i= Take care that the spindle protection cover is not set too low.

The chuck should be well concealed by the spindle protection cover.

7. Install/remove quick release chuck
Install the quick release chuck:
e Set a distance of approx. 20 cm between the drilling table and the
spindle.
Subsequently, fix the drilling table.
Place a piece of wood onto the drilling table.
The keyless chuck (2) and the arbor (1) must be free of
contamination, as well as oil and other lubricants.
If cleaning is insufficient, there is a risk that the arbor with the
keyless chuck cannot be adequately fixed in the spindle and will fall out.
e Assemble the arbor (1) and the keyless chuck (2) as illustrated on the
left.
Twist the keyless chuck to retract the chuck jaw if they are exposed.
Insert the arbor (1) with the keyless chuck (2) into the spindle and
turn until the tang on the arbor engages in the slot at the end of the
spindle.
e Lower the spindle with the spindle travel handle until the keyless
chuck comes into contact with the piece of wood.
e With the spindle travel handle, apply pressure to the keyless chuck
so that the arbor with the keyless chuck is fixed in the spindle.
Remove the quick release chuck:
e To disassemble the quick-release chuck, lower the spindle with the
spindle travel handle.
e Rotate the spindle until the drift key (3) can be inserted.
e |nsert the drift key (3) and tap lightly against it.
The keyless chuck drops down. Hold the quick release chuck-
arbor assembly as soon as it comes off the spindle.
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14.3 Electrical connection

Dangerous electrical voltage!
Risk of injury due to dangerous electrical voltage!
= The machine may only be connected to the power supply and the associated
checks carried out by a qualified electrician or under the instruction and
supervision of a qualified electrician!
e Check, whether the neutral connection (if existing) and the protective grounding function
properly.
e Check, whether the supply voltage and the frequency correspond to the specifications of the

machine.
NOTE

Deviation of the supply voltage and frequency!
A deviation from the value of the supply voltage of #5 % is permissible.
A short-circuit fuse must be provided in the power supply system of the machine!

e Use a supply cable that fulfils the electrical requirements (e.g. HO7RN, HO5RN) and take the
required cross-section of the supply cable from a current carrying capacity table. Pay
attention to the measures for protection against mechanical damage.

Make sure that the power supply is protected by a residual current circuit breaker.

Connect the machine only to a properly grounded outlet.

When using an extension cable, make sure that the dimension matches the connected load
of the machine. The connection power can be found in the technical data, the correlation of
cable cross-section and cable lengths can be found in the technical literature or obtain
information from a specialist electrician.

¢ A damaged cable must be replaced immediately.

14.3.1 Setting up a 400 V machine (for SB253VH_400V)

e The grounding conductor is yellow-green.

e Connect the supply cable to the corresponding terminals in the input box (L1, L2, L3, N and
PE), see the figure below. If a CEE plug is available, the connection to the power supply is
made through an appropriately powered CEE coupling (L1, L2, L3, N and PE).

Plug connection 400V: 5-wire: 4-wire:
with without
N-conductor N-conductor

NOTE

Operation is only permitted with residual current device (RCD) with maximum residual
current of 30 mA.

14.4 Settings /drill bit change / clamping the workpiece
14.4.1  Setting the speed
Spindle speed Meai Always disconnect the machine from the power
supply before changing the V-belt position

?—g' Select V-belt position | or II:

(1) 50-650 L |: for speed range 50-650 min’

II: for speed range 650-3000 min"’
To do this, open the V-belt cover.

[ )
ﬁ ¢ Now the V-belt can be positioned according to the
(1N650-3000 % desired speed range (l) or (ll).
[ )

Close the V-belt cover.
The speed can then be adjusted within the selected
1 speed range using the speed-adjustment knob (1).
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NOTE

In terms of speed, please take note of the following rule: The larger the drill bit diameter
and the harder the material, the lower the speed! Note the drill bit manufacturer's
details!

Recommended speeds in dependence of the material and the drill bit diameter are given in the
following speed table. Please note that this table provides only approximate guide values.

Recommended speeds for a 10 mm HSS drill bit
Wood 2000 min
Plastic 1500 min'
Aluminium 1500 min'
Brass 1500 min'
Cast iron 1000 min'
Mild steel 800 min"
High carbon steel 600 min”
Stainless steel 300 min'

For information on speeds for other materials not listed in the table above, please refer to the
corresponding material tables.

14.4.2 Setting the drilling depth

The drilling depth and the drilling table should always be adjusted to prevent drilling into the
drilling table.

]

To do this, lower the drill bit to the desired depth using the spindle

iT e The drilling depth can be adjusted with the drilling depth stop.
i °
f travel handle.

2

e Turn the drilling depth collar (2) anticlockwise until it stops.
=, | o Tighten the fixing screw (1) of the drilling depth collar.
1' The drill bit can now only be lowered to this set depth
//r tr f Use the drill depth stop if the same drill depth is required for
several drills.

14.4.3 Settlng the return sprin
ﬁThe return spring has been adjusted at the factory and usually

requires no further adjustment. If an adjustment is nevertheless
required, proceed as follows:
e Disconnect the machine form the power supply.
e Loosen both lock nuts (1) approx. 6 mm on both sides of the
machine head
Firmly hold the return spring cover (2).
Pull out the return spring cover (2) and turn it until the pin (3)
engages in the next notch in the return spring cover.
o Clockwise rotation: Tension of the return spring is reduced.
o Counter-clockwise rotation: Tension of the return spring is
increased.
e Then tighten the two lock nuts (1) again.
Do not tighten the lock nuts too much. They must not touch the
return spring cover.
14.4.4 Setting the height of the drilling table
e Loosen the fixing lever (1).
e The height of the drilling table can be set with the height
adjustment lever (2).
Set the height of the drilling table so that the distance between
the drill bit tip and the surface of the workpiece to be machined is no
more than 5 mm.
e Then secure the drilling table with the fixing lever (1).
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14.4.5 Setting the inclination and position of the drilling table
o _\ o1z Disconnect the machine from the power supply when setting

the inclination.
e Thedrilling table can be tilted from - 45° to + 45°.
e Loosen the screw (1) located on the underside of the drilling table

2).
m Only loosen the screw (1) slightly, otherwise the drilling table
bracket will separate from the column and fall down.
e After the inclination is set, retighten the screw (1).

e The drilling table can be rotated around the table centre after
loosening the drilling table lock lever (3).

e After setting the desired position of the drilling table, retighten the
lock lever (3).

In addition, the drilling table can be rotated around the column.
To turn the drilling table sideways so that the drilling table of the
base (5) can be used, loosen the fixing lever of the table bracket (4).

e Afterwards secure the drilling table with the fixing lever of the table
bracket (4).

e S

14.4.6 Setting the Laser
n / e The laser is designed for use with spiral drill bits. The use of wider
tools, for example Forstner bits, is limited because of shadowing.
e Both laser beams (1) must meet in the middle of the drill bit.

\[eJI=H The laser has been adjusted at the factory. If necessary, an
adjustment of the laser is possible.

e Open the keyless chuck by turning it counter to direction (1) until
the drill bit can be inserted. Hold ring (2) in place.

e Insert the drill bit.

e Turnthe sleeve of the keyless chuck tightly by hand in the direction
of rotation (1). Hold the ring (2) in place. This automatically locks the
quick release chuck.

14.4.8 Clamping the workpiece

WARNING: Do not attempt to secure the workpiece to be machined by hand against entrainment

by the drill bit. To secure the workpiece against entrainment by the drill bit, it must be securely

clamped.

: e For safe working, use appropriate fixing tools such as clamping
claws or a vice to secure the workpiece.
e For this purpose, insert the T-slot blocks into the T-slots (1) of the
drilling table and the work surface on the base plate.
If the workpiece protrudes too far over the drilling table or over
S the work surface of the base plate, it is advisable to support it with roller
stands placed on the side of the machine.
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Drilling table

Optional: Assembly of machine vice of the appropriate dimension

e Toinstall the machine vice, insert one T-slot block (3) into the T-slot
o) & (1), the other T-slot block (3) diagonally opposite.
w3 e Secure each with a washer (4) and screw (5).
Tighten the nuts only hand-tight so that the machine vice with the
clamped workpiece can still be moved and positioned accurately.

e Smaller workpieces can also be fixed to the drilling table with a
screw clamp (6) (not included in the scope of delivery).

e Fixing by means of clamping Kits suitable for the respective T-slot
sizes on the drilling table.

WARNING

Always disconnect the machine from the power supply and secure it against
unintentional reconnection before carrying out any conversion or adjustment work!

15 OPERATION

Only operate the machine when it is in a perfect condition. Before each operation, a visual inspection
of the machine must be carried out. Safety devices and operating elements must be checked
carefully. Check screw connections for damage and tight fit.

15.1 Operating instructions

CAUTION
A e Use a suitable support when drilling workpieces with uneven surfaces!
e Never start the machine with the drill bit held down!
e Never look directly into the laser. Do not point it at other people or foreign objects.
e Never intentionally point the laser at people.
e Only point the laser at insensitive workpieces with a blunted surface. Wood or other
g rough surfaces are particularly suitable. Reflective surfaces are not suitable,
2Snes however, as they can direct the laser beam right at the machine operator by
zgges reflection.
BoZsE e Switch off the laser immediately after finishing work with the machine. To do this,
§§§§§ press the laser switch.
% ¢ Only switch on the laser when a workpiece is fixed in the machine.

15.1.1 Points to consider
The following overview provides a list of which machine components must be checked before and
after use.

Before starting work After finishing work

Always check that the safety devices are in | Disconnect the machine from the power
good condition before using the machine. supply.

Lubricate all lubrication points. Remove tools from the machine.

Check the spindle for ease of movement! Clean and lubricate the machine.

Prepare bare machine parts with a corrosion
protection agent to avoid corrosion.

Check that the drilling table lock lever is firmly | Loosen the V-belt if the machine is not used for
seated. a longer period of time.

Verify that the drill bit is securely fastened in the
quick release chuck.

Always adapt the speed to the respective work.
Ensure that there are no chips on the sliding
surfaces.

Check that the vice, clamps, jaws and the
workpiece are properly secured.

Remove tools that are not required.

15.1.2 Checking the screw connections
Always check all screw connections before commissioning and tighten them if necessary.

Check the V-belt and tighten if necessary.
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15.2 Information on initial start-up

CAUTION

Before commissioning the machine, make sure that you have followed the previous
assembly and adjustment instructions, that you have read the instructions and that you
are familiar with the various functions and safety features of this machine. Disregarding
this warning may result in serious injury or even death! Failure to observe this warning
may result in serious injury or even death!
After assembly is complete, test the machine to ensure that it is functioning properly and ready for
regular operation.
e Release the emergency stop button and turn on the machine using the ON-switch.
e Test the emergency stop button for proper function. If it is actuated, the machine must stop.
e Check the function of the spindle protection cover and the V-belt cover. These must prevent
the machine from being commissioned in open position.

15.3 Operation
CAUTION

Before changing any tools, stop the spindle, wait for all machine parts to come to a
standstill and secure the machine against unintentional restart.

15.3.1 Switch the machine on and off

NOTE

For the machine to be started, the emergency stop button must be unlocked and the
V-belt cover and spindle protection cover must be closed!

Switch the machine on
Press the ON-switch (1).

Switch the machine off
Press the OFF-switch (2).
Emergency stop button:
In dangerous situations, stop the machine by pressing the emergency
stop button (3).
3 ' 5 If the emergency stop button is triggered, the emergency stop
: command device latches. This latching remains in place until it is
manually unlocked. The emergency stop button is unlocked by turning
it in the arrow direction.
CAUTION: The emergency stop button can only be unlocked after the
emergency situation has been eliminated.
15.3.2 Setting the rotation direction of the drill bit
e By operating the selector switch of the rotation direction (1), the
desired direction of rotation of the drill bit can be set:
o R:totheright
o L:totheleft
Never switch from L to R (or R to L)! Always switch to O first and
wait until the spindle stops!

15.3.3 LED-Work light
, e Asrequired, the LED-work light (1) can be switched on to illuminate
the drilling table.
1
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15.3.4 Centering laser

e By actuating the laser switch (1), the centring laser is switched on
or off.

15.3.5 Drilling

Crushing hazard! Do not wear work gloves when drilling, but wear tight fitting work

clothes and, if necessary, a hairnet. Never put your hands between drill head and
spindle.

Switch the machine on.

If necessary, switch on the LED-work light.

Switch on the centring laser.

Adjust the speed, within the selected speed range, according to the material and diameter of the

drill bit.

Lower the drill bit onto the workpiece.

Make sure that the chips are formed evenly and avoid excessive frictional heat.

Pay attention to the formation of long chips. This can cause severe cutting injuries. Too long chips

can usually be broken by lifting the drill bit with the spindle briefly during the drilling process and

moving it out of the bore hole. These chips should then come out of their own accord.

After drilling, return the spindle to the uppermost position by hand. Do not simply leave the spindle

travel handle out. This protects the return spring and ensures a long service life.

15.3.6 Coolant

Frictional heat is generated on the cutting edge of the tool due to the rotary motion. The tool should

therefore be cooled when drilling. This will give you a better work result and a longer tool lifespan.

Drilling and cutting oil spray (e.g. SOS400, etc.) can be used as a coolant.

16 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

death.
= Always disconnect the machine from the power supply before cleaning,
maintenance or repair work and secure it against unintentional reconnection.

16.1 Cleaning

Regular cleaning guarantees the long service life of your machine and is a prerequisite for its safe

operation.
NOTE

Incorrect cleaning products can attack the finish of the machine. Do not use any
solvents, nitro thinners or other cleaning products that could damage the machine's
finish.
Observe the specifications and instructions of the cleaning agent manufacturer.
¢ Remove chips and dirt particles from the machine after each use with a proper tool.
e Prepare the surfaces and lubricate the bare machine parts with an acid-free lubricating oil
(e.g. WD4O0 rust inhibitor).
16.2 Maintenance
The machine is low-maintenance and only a few parts need to be serviced. Malfunctions or defects
that could affect your safety must be repaired immediately!
e Before each operation, check the perfect condition of the safety devices.
e Regularly check the perfect and legible condition of the warning and safety labels of the
machine.
e Use only proper and suitable tools.
e Use only original spare parts recommended by the manufacturer.
16.2.1 Maintenance plan
The type and degree of machine wear depends to a large extent on the operating conditions. The
following intervals apply when the machine is used within the technical limits:

j Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or

Interval Components Action
Before usage | e Safety devices e Checkfunction
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o  V-belt e Check the V-belt and tension if necessary
Clean the machine of chips and drilling
dust

e Machine

After usage Gear

Tooted gear rack

Table elevation mechanism
Drive splines (grooves) in the spindle | e Lubricate with commercially available

Teeth of the quill grease

e Lubricate with commercially available
grease

Monthly .
16.3 Storage

Store the machine in a dry, frost-proof and lockable place when not in use. Disconnect the machine
from the power supply. Make sure that unauthorised persons and especially children do not have
access to the machine.

NOTE

Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed
or already unpacked parts under the intended ambient conditions!

16.4 Disposal

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the machine,
machine components or operating equipment in the residual waste. If necessary,
contact your local authorities for information regarding available disposal options.
If you purchase a new machine or equivalent equipment from your specialist
I dealer, he is obliged in certain countries to dispose of your old machine properly.

17 TROUBLESHOOTING

Danger due to electrical voltage!

Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or

death.

= Disconnect the machine from the power supply before starting work to eliminate
defects!

Many possible sources of error can be eliminated in advance if the machine is properly connected
to the power supply. If you are unable to carry out the necessary repairs properly and/or do not have
the required training, always consult a specialist to solve the problem.

Trouble Possible cause \ Solution |
Motor does not run . No power supply e  Check power supply and fuses
e Switch defective
e  Motor defective e  Consult an electrician
e  Cord defective
Chuck does not stay in the e Oil or grease on contact surfaces e Clean the tapered surfaces of chuck
spindle and spindle
Machine vibrates . Incorrect V-belt tension e  Check V-belt tension and adjust if
necessary
. Dry spindle quill . Lubricate
e Spindle pulley loose e Tighten retaining nut
. Motor pulley loose e Tighten set screw.
. Dull drill bit . Resharpen the drill bit
Drill bit burns . Incorrect speed . Reduce speed
e Chipsclogged . Retract the drill bit frequently
o Dull drill bit o Resharpen the drill bit
o Feeding too slow o Feed faster
Drill leads off e  Cutting lips or angle not equal . Resharpen drill bit correctly
. Drilled hole off center . Drill a pilot hole first.
. Bent drill bit e Use a proper drill bit
. Drill bit not properly installed . Install drill bit correctly
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18 UVODNI SLOVO (C2)
Vazeny zakazniku!

Tento ndvod k obsluze obsahuje informace a dllezité pokyny pro uvedeni do provozu a manipulaci
se sloupovou vrtackou SB253VH_230V a SB253VH_400V, dale vtomto dokumentu oznacovanou jako
JStroj®.

Navod k pouziti je soucasti stroje a nesmi byt odstranén. Uchovavejte jej pro pozdéjsi
pouziti na vhodném misté, které je snadno pfistupné uzivatelim (provozovateldm), a
VvV pfipadé predani tfeti osobé jej prilozte ke stroji!

Prosim Fidte se zejména pokyny v kapitole Bezpecnost!

Dodrzujte pokyny, tykajici se bezpecnosti a rizik. Jejich nerespektovani muze vést k vaznym
zranénim.

Vzhledem ke stdlym inovacim nasich produktl se mohou obrazky a obsah mirné lisit. Pokud zjistite
né&jaké chyby, informujte nas o nich.

Technické zmény vyhrazeny!

lhned po prevzeti zkontrolujte zbozi a pfipadné reklamace zaznamenejte do nakladniho listu
pFi pfevzeti zasilky dopravcem!

Poskozeni zpUsobené pfepravou nam musi byt nahlaseno zvlast do 24 hodin.

Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nemuZe pfevzit Zddnou zaruku za poskozeni
zpUsobena pFepravou, ktera nebyla zaznamenana.

Autorské pravo
©2025

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. VSechna prava vyhrazena! Soudné stihany budou
zejména patisk, prekladani a vyjimani fotografii a obrazka.

Za sjednany pfislusny soud se povazuje zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.

Adresa zakaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel. +43 7289 71562-0
info@holzmann-maschinen.at

www.holzmann-maschinen.at
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19 BEZPECNOST

Tento nadvod k pouziti obsahuje informace a dllezité pokyny k bezpec¢nému uvedeni do provozu a k
manipulaci se strojem.
Navod k pouziti si pro vlastni bezpecnost pozorné prectéte pred uvedenim stroje
do provozu. Tovam umozni bezpelné zachdzenise strojem a rovnéz tim predejdete
omylim a skoddm na zdravi a na majetku. Kromé toho respektujte symboly a
piktogramy i pokyny, tykajici se bezpecnosti a rizik, které jsou pouzity na stroji!

19.1 Pouziti v souladu s uréenim
Stroj je urcen vyhradné k témto Cinnostem:
Vrtani do kovu, dfeva nebo plastu pomoci vrtaciho ndstroje vhodného pro dany material a v ramci
technickych limitda.

Spolec¢nost HOLZMANN MASCHINEN CmbH neprebira odpovédnost nebo zaruku za
jiné pouziti nebo pouziti prekracCujici tento ramec a za skody na majetku ¢i na zdravi,
které tim vzniknou.

19.1.1 Technicka omezeni

Stroj je urcen k pouziti za nasledujicich podminek:

Relativni vihkost vzduchu max. 65 %
Teplota (provoz) +5°Caz +40°C
Teplota (skladovani, preprava) -20°Caz +55°C

19.1.2 Zakazané pouziti / Rizikové chybné pouziti

Pouzivani stroje bez adekvatni fyzické a mentalni zpUsobilosti.

Pouzivani stroje bez znalosti navodu k pouziti.

Zmeéna konstrukce stroje.

Nepouzivejte stroj v mokru a desti.

Pouzivani stroje v prostfedi ohrozeném vybuchem.

Pouzivani stroje mimo technické meze, uvedené v tomto navodu.

Odstranéni bezpecnostniho znaceni umisténého na stroji.

Zména, obchazeni bezpecnostnich prvkl stroje nebo jejich uvadéni mimo provoz.
Zpracovani materidld s rozméry mimo limity uvedené v tomto ndvodu k pouZiti.

Pouziti v rozporu s uréenim, resp. nerespektovani vykladu a pokynt, uvedenych v tomto navodu,
bude mit za nasledek zanik veskerych narokd vici spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH na
poskytnuti zaruky a ndhrady Skody.

19.2 Pozadavky na uzivatele

Stroj je dimenzovan pro obsluhu jednou osobou. Pfedpokladem pro ovladdani stroje jsou fyzicka a
mentalni zpusobilost i znalost a pochopeni navodu k pouZiti. Osoby, které z ddvodu svych fyzickych,
senzorickych nebo mentalnich schopnosti, své nezkusenosti nebo neznalosti nejsou schopny
bezpecné ovladat stroj, nesmeji tento stroj pouzivat bez dohledu nebo instrukce odpoveédné osoby.
Zakladni znalosti obrabéni kovu, predevsim znalost souvislosti materialu, nastroje, posuvu a otacek.
Vezméte prosim na védomi, Ze lokalné platné zakony a ustanoveni uréuji minimalni vék
pracovnika obsluhy a mohou omezit pouzivani tohoto stroje!

Prace na elektrickych soucastech nebo provoznich prostfedcich smi provadét jen odbornik v
oboru elektro nebo jina osoba s pouc¢enim a pod dohledem takového odbornika.

Pred pracemi na stroji pouzijte osobni ochranné prostredky.

19.3 Bezpecnostni prvky

Stroj je vybaven témito bezpecnostnimi prvky:

| ey

e Samozajistujici tlaéitko nouzového zastaveni pro moznost kdykoli zastavit
nebezpelné pohyby.

o Vyklopny kryt vrtakového sklicidla, ktery v klidové poloze zakryvé pouzité
vrtakové skli¢idlo a upnuty nastroj vprfedu a na obou stranach. Je-li kryt
otevreny, nelze stroj spustit.

e Oddélujici ochranné zafizeni (pevné), které zabranuje pfistupu k motoru /
femenovému pohonu.
Vypnuti pfi otevieni krytu femenu.
Vypnuti pfi otevieni krytu vrtakového sklicidla.
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e T-drazky na vrtacim stole a pracovni plose zakladni desky pro upevnéni
obrobku nebo jeho upevnéni (napf: ve svéraku nebo upinacich klesti)
pomoci posuvnych blokd.

19.4 VsSeobecné bezpecnostni pokyny
Aby nedochazelo k nespravnému fungovani, Skodam a Ujmam na zdravi, je pfi praci se strojem vedle
vSeobecnych pravidel bezpecnosti prace nutné vzit v vahu tyto body:

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda je stroj kompletni a funk&ni. Stroj
pouzivejte pouze tehdy, kdyz jsou nainstalovany oddélujici ochranné prvky, potrebné pro
obrabéni, a dalsi neoddélujici ochranné prvky.

Ujistéte se, Ze jsou ochranné prvky v dobrém provoznim stavu a je fadné provadéna jejich
udrzba.

e Jako misto instalace zvolte rovny podklad bez otfesU.

e Ukotveéte stroj k zemi, aby mohl bezpecné stat a aby se pfi praci nezvedl nebo neprevratil.

e Zaridte, aby byl kolem stroje dostatek mista.

e Zajistéte dostatek svétla na pracovisti, aby nedochézelo ke stroboskopickym efektdm.

e Dbejte na Cistotu pracovniho prostredi.

e Z prostoru kolem stroje odstranujte prekazky (napf. tfisky ze dfeva, kovu nebo plastu atd.).

e Pouzivejte jen bezvadné naradi bez prasklin a jinych vad (napf. deformaci).

e Pred zapnutim stroje odstrante nastrojoveé klice a jiné nastavovaci naradi.

o Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spojd stroje.

e Stroj, ktery je vchodu, nikdy nenechavejte bez dohledu. Pfed opusténim pracovniho prostoru
vypnéte stroj a zajistéte jej proti nedmysinému, resp. neopravnénému opetovnému uvedeni
do provozu.

e Stroj sméji provozovat, jeho Udrzbu nebo opravy smeéji provadét jen osoby, které jsou s nim
sezndmeny a jsou informovany o rizikach, kterd nastavaji pri téchto pracich.

e Zajistéte, aby se nepovolané osoby zdrzovaly pouze v prislusné bezpecné vzdalenosti od
stroje a ke stroji nepoustéjte zejména déti.

e Vzdy pracujte s rozvahou a potfebnou opatrnosti a v zadném pfipadé nepouzivejte pfilisné
nasili.

Nepretézujte stroj!

Dlouhé vlasy skryjte pod ochranou vlasu.

Noste pfiléhavy ochranny pracovni odév a vhodné ochranné prostfedky (ochranu zraku,
masku proti prachu, ochranu sluchu, bezpelnostni obuv, pracovni rukavice jen pfi
manipulaci s nastroji).

e Pfi praci na stroji nikdy nenoste volné Sperky, odstavajici obleceni nebo dopliky (napf.
kravatu, $alu). Volné predméty se mohou zachytit v hlavé stroje a zpUsobit vdZzna zranéni!
eV pfipadé Unavy, nesoustiedénosti, resp. pod vlivem |[ékd, alkoholu nebo drog nepracujte na

stroji!

e Nepouzivejte stroj v prostorach, kde vypary z barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
predstavuji potencialni nebezpecdi (riziko pozaru, resp. vybuchu!).

e Pred nastavovanim stroje, zménou technického vybaveni, ¢isténim, ddrzbou nebo servisem
atd. stroj zastavte a odpojte jej od privodu elektrického napéti. Pfed zapocetim praci na stroji
vyCkejte, dokud se nezastavi vSechny nastroje, resp. Casti stroje, a zajistéte stroj proti
nedmysinému opétovnému zapnuti.

19.5 Elektricka bezpecnost

e Dejte pozor, aby byl stroj ukostren.

e Pouzivejte jen vhodné prodluzovaci kabely.

e PoSkozeny nebo zamotany kabel zvysuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem. S kabelem
zachazejte opatrné. Kabel nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo odpojovani stroje. Chrante
kabel pred zarem, olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi castmi.

e Abyste omezili nebezpedli Urazu elektrickym proudem, pouzivejte predpisové konektory a
vhodné zasuvky.

e Nebezpedi Urazu elektrickym proudem, zvySuje voda, ktera vnikne do stroje. Nevystavujte
stroj desti nebo vihku.

e Pouziti stroje je pfipustné pouze tehdy, kdyz je elektricky zdroj chranén proudovym
chranicem.

e Zajistéte, aby byl hlavni spinac stroje pred pripojenim k privodu elektrického napéti vypnut.

e Stroj pouzivejte pouze tehdy, kdyz jsou spinace / vypinace v bezchybném stavu.

19.6 Specialni bezpec¢nostni pokyny pro tento stroj

e Nikdy neobrabéjte horcik. Vysoké nebezpeci pozaru!

e Na tomto stroji nepouzivejte draténé kartace, frézy, tvarové frézy, kruhové frézy ani rotorové
rasple.
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Pfi padu nebo prevraceni stroje hrozi vazna zranéni! Stroj musi byt bezpelné upevnén
vhodnymi Srouby.
Pred uvedenim stroje do provozu musi byt hlava stroje a drzak stolu vrtacky bezpecné
pripevnéeny ke sloupku.
Je tfeba se fidit Udaji o maximalni nebo minimalni velikosti obrobku.
Pred uvedenim stroje do provozu vzdy zavrete kryt vrtakového sklicidla.
Zaujméte ergonomicky postoj. Vzdy dbejte na vyvazeny postoj.
PouZivejte pouze vrtaky schvalené pro tento stroj!
Nikdy nepouzivejte poskozené vrtaky!
Ujistéte se, Ze otacky a volba vrtaku odpovidaji obrabénému materialu.
Vrtaky udrzujte ostré a Cisté, aby se |épe vedly a bylo méné pravdépodobné, ze se zaseknou.
Nebezpeci poranéni rukou o ostré hrany nastroje.
Udrzujte dostatec¢nou vzdalenost od vsech rotujicich ¢asti.
Pokud se obrobek v dlsledku otaceni vrtdku pohybuje, hrozi vdzné poranéni ruky o ostré
hrany.
Pfi praci s rotujicimi ¢astmi neni dovoleno nosit rukavice!
Pred obrabénim odstrante z obrobku hrebiky a jina cizi télesa.
Obrobek musi byt mozné bezpecné nalozit a upnout pro obrabéni.
Pokud je to mozné, umistéte obrobek tak, aby se opiral o levou stranu sloupku.
Obrobek urCeny k obrabéni musi byt vzdy zajistén proti unaseni. K upnuti pouzijte strojni
svérak nebo upinaci listy.
Pri pouziti strojniho svéraku dbejte na to, aby byl obrobek dobre upevnén a vlastni strojni
svérak byl pevné upnut ke stolu vrtacky.
Obrobek zdsadné nefixujte na misté rukou!
Obrobek nikdy neupinejte ani neuvolfujte za chodu stroje.
Nikdy neumistujte prsty do polohy, ve které by se mohly dotknout vrtdku nebo jiného
fezného nastroje, pokud by se obrobek neoc¢ekavané posunul nebo by vam ruka sklouzla.
Ujistéte se, Ze je vrtak bezpecné upnuty ve sklicidle.
Po kazdé vymeéné nastroje vyjméte z vrtakového sklicidla upinaci kli¢ (pokud je pouzivano
vrtakoveé sklicidlo s ozubenym véncem).
Stdl, resp. hloubkovy doraz nastavte tak, abyste zabranili vrtani do stolu.
Pred zacatkem préace zafixujte stll vrtacky pomoci paky pro upevnéni stolu.
Nesahejte za vieteno, které je v chodu, ale Cistéte stroj vzdy jen tehdy, kdyz vieteno stoji.
Stroj v pfipadé zablokovani inned vypnéte a odpojte od napdjeni. Teprve potom muzete
zaklinény obrobek odstranit.
Nikdy neodstranujte tfisky ru¢né! Pouzivejte k tomu hacek na tfisky, pryzovou stérku, ru¢ni
kostatko, stétec nebo magnetickou tycku.
Za provozu stroje se muze vrtak zahrat. Pfed vyménou nechte vrtak vychladnout.
Pfi pouzivani chladicich maziv se fidte Udaji vyrobce a v pfipadé potieby pouzijte prostfedek
na ochranu pokozky/osobni ochranné prostfedky.
Oko muze poskodit i laser s nizkym vykonem,
proto se NIKDY nedivejte do laseru, resp. laserového paprsku pouhym okem.
Nedivejte se do laseru pomoci optickych pomucek.
Laser zasadné nezamérujte na reflexni povrchy, osoby nebo zvirata.
Varovani! Nevyménujte laser za jiny typ.
o Vadny laser Ize pouze vyménit, nikoliv opravit.
Upozornéni na nebezpedci
Zbytkova rizika

O O O O

| kdyz pouzivate stroj v souladu s urenim, nelze zcela odstranit urcité faktory zbytkovych rizik.

Nebezpedi zran&ni rukou/prstd rotujicimi komponentami stroje b&hem provozu.

Nebezpeci Urazu: Vlasy a volny odév atd. mohou byt zachyceny a namotany! Nebezpeci
vazného zranéni! Bezpodminecné dodrzujte bezpecnostni ustanoveni, tykajici se pracovniho
odévu.

Nebezpeci zranéni o ostré hrany obrobku, pfedevsim tehdy, kdyz obrobek neni fixovan
pfisludnym nastrojem/pfipravkem.

Nebezpedi pofezani rukou/prstl o okraje vyvrtanych otvorU, které nebyly zbaveny otfepu.
Nebezpeci poranéni o¢i odletujicimi ¢astmi, a to i s ochrannymi brylemi.

Nebezpeci zranéni v dlsledku emisi prachu z obrobkl osetfenych zdravi skodlivymi latkami.
Pouzivejte masku proti prachu a zajistéte jeho dostatecné odsavani.

Nebezpecli popaleni zahfivajicimi se nastroji nebo obrobky za provozu.
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e Nadmérny hluk mUze vést k poskozeni sluchu a jeho doCasné nebo trvalé ztraté. PouZivejte
ochranu sluchu certifikovanou podle zdravotnich a bezpecnostnich pfedpist, abyste omezili
hlukovou zatéz.

Nebezpec“:l'zraném' pFi kontaktu se sou¢astmi pod napétim.

Nebezpeci zranéni pfi pfevraceni stroje.
19.7. 2 Ohrozujici situace
Na zakladé struktury a konstrukce stroje mohou nastat ohrozujici situace, které jsou vtomto navodu
k obsluze oznaceny néasledujicim zplsobem:

NEBEZPECI
A Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na bezprostfedné nebezpecnou situaci,

ktera zpUsobi smrt nebo tézka zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
mUZe byt pricinou téZkych zranéni ¢i dokonce smrti, pokud ji nebude zabranéno.

UPOZORNENI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
mUZe byt pricinou drobnych &i lehkych zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

OZNAMENI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pricinou ékod na majetku pokudjf nebude zabrénéno

faktorem pro bezchybné ovladani stroje vas zdravy rozum a odpovidajici technicka
zpUsobilost/kvalifikace. Bezpeéna prace je zavisla na vas!

20 TRANSPORT

Stroj v obalu prepravte na misto instalace. Kmanévrovani se strojem v obalu Ize pouzit napf. paletovy
zdvizny vozik nebo vidlicovy stohovaci vozik s odpovidajici Unosnosti. Udaje najdete v kapitole
Technické udaje.

Aby byl stroj spravné prepravovan, dodrzujte pokyny a informace na pfepravnim obalu, které se
tykaji tézisté, bodl zavéseni, hmotnosti, pouzivanych dopravnich prostfedkl i pfedepsané prepravni
polohy atd. Ujistéte se, Ze jsou zvolena zdvihaci zafizeni (jefab, stohovaci vozik, vysokozdvizny vozik,
prostfedky na zavéSovani bremen atd.) v bezvadném stavu.

Zvedani, pfepravu a montdz stroje na pracovisti smi provadét pouze kvalifikovany personal s
odpovidajicim skolenim pro pouzité zdvihaci zafizeni (vysokozdvizny vozik nebo jefab).

Nebezpeci zranéni visutym nebo nezajisténym bfemenem!
Zdvihaci zafizeni a prostfedky na zavésovani bfemen s poskozenim nebo s
nedostatecnou nosnosti mohou zpUsobit tézka zranéni nebo smrt.
= DostateCnou nosnost a bezvadny stav zdvihacich zafizeni a prostfedkl na
zavesovani bremen vzdy zkontrolujte. Bfemena peclivé upevnéte! Nikdy se
nezdrzujte pod visutymi bremeny!
YIS Protoze jednotlivé komponenty nevazi vice nez 25 kg, je mozné je pfenaset i s pomoci
druhé osoby.

21 MONTAZ

21.1 Pfipravné ¢innosti

21.1.1 Rozsah dodavky

Po obdrzeni dodavky zkontrolujte, zda jsou vsechny dily v pofadku. Poskozeni nebo chybéjici dily
ihned nahlaste svému prodejci nebo prepravni spoleénosti. Viditelné poskozeni pfi prepravé musi
byt dale v souladu s ustanovenimi o zaruce neprodlené zaznamenano na dodacim listu, jinak bude
zbozi povazovano za fadné prevzaté.

21.1.2 Pozadavky na misto instalace

Stroj je tézky. Stroj umistéte na pracovisti na rovném a pevném podkladu. Potfeba mista vcetné
bezpelnostniho prostoru priblizné 80 centimetr’ kolem stroje i potfebna nosnost podkladu vyplyva
z technickych udajd (rozméry, hmotnost) vaseho stroje. Pfi vymérovani potfebného prostoru
vezmeéte v Uvahu, Ze ovladani, udrzba a opravy stroje museji byt mozné kdykoli bez jakéhokoli
omezeni. Zvolené misto instalace stroje musi zaruc¢ovat vhodné pripojeni k elektrickému napajeni,
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musi vyhovovat lokdlnim bezpecnostnim predpisim a splfiovat ergonomické poZadavky na
pracovisté s dostateCnym osvéetlenim.

A\

Nebezpecdi prevraceni!
Neupevnény stroj se mulze prevratit a zpUsobit té&zka zranéni.
- Pred uvedenim do provozu stroj ukotvéte na pracovisti!

OZNAMENI

Potrebny upevnovaci material neni soucasti dodavky.

Ukotveni na pracovisti:
Vzhledem k vlastni hmotnosti musi byt stroj upevnén na misté, aby byla
zajisténa prace s nizkymi vibracemi.
Tim zabranite pohybu stroje béhem provozu a moznym $koddm a Urazdm.
o Zakladni deska stroje ma dva prlchozi otvory (1), které slouzi k pevnému
ukotveni stroje v podkladu zvoleného pracoviste.
e Potfebnd hloubka vrtani zavisi na tvrdosti/konzistenci podkladu - &im
méné tvrdy je podklad, tim vétsi hloubka ukotveni je nutna.
e Pouzivejte vhodné srouby.
21.1.3  Pracovni poloha
| e Zajistéte, aby pfimo z pracovni polohy byl vidét cely pracovni a
nebezpecny prostor.
Ovladaci panel a ovladaci prvky stroje museji byt vzdy dostupné.
Zabrante nenormalnimu télesnému postoji: dbejte na to, abyste stali
bezpelné a vzdy udrzovali rovnovahu.

>
i
21.1.4 Priprava povrchu

Pred uvedenim stroje do provozu peclivé odstrante z holych kovovych ¢asti ochranu pred korozi,
resp. zbytky tuku. MUzZete to provést pomoci béznych rozpoustédel. K ¢isténi zdsadné nepouzivejte
nitrofedidla nebo jiné Cistici prostfedky, které mohou poskodit lak stroje.

OZNAMENI

Pouziti redidel barev, benzinu, agresivnich chemikalii nebo mechanickych ¢isticich
prostiedkli mize zpUsobit poskozeni povrch(!
Proto plati: Pri Cisténi pouzivejte pouze jemné Cistici prostredky!

21.2 Sestaveni

OZNAMENI

Stroj a jeho casti jsou tézké!
K instalaci stroje jsou zapotfebi min. 2 osoby.

Stroj bude dodan prfedbézné smontovany. Soucasti, které byly za U¢elem prepravy odmontovany, je
nutné nainstalovat podle nasledujiciho ndvodu, a musi byt provedeno elektrické pfipojeni.
1. Montaz sloupku na zakladni desku
e Sloupek (1) umistéte na zakladni desku (2) tak, aby otvory byly nad
sebou.
Pripevnéte sloupek (1) Etyfmi Srouby M10 (3).
Utdhnéte Srouby M10 (3).

2. Montaz upevnovaci paky
e ZaSroubujte upevnovaci paku (1) do drzaku stolu (2).
3. Montaz stolu vrtacky a klicky pro nastaveni vysky
e Vlozte stdl vrtacky (1) do drzdku stolu vrtacky (2) a utdhnéte upeviovaci
paku stolu vrtacky (3).
e Pripevnéte kliku pro nastaveni vysky (4) a zajistéte ji Sroubem (5).
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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4. Montaz hlavy stroje

e S pomocidruhé osoby zvednéte hlavu stroje na sloupek.

e Vyrovnejte hlavu stroje tak, aby byla rovnobézna se zdkladni deskou.
e Zajistéte hlavu stroje pomoci Sroubd (1).

%]

. Montaz paky zdvihu vietena
VlozZte tfi paky pro zvedani vietena (1) do otvoru.

6. Montaz krytu vrtakového sklicidla
e Povolte zajistovaci Sroub pro vyskové nastaveni krytu skli¢idla vrtacky (1)
a nastavte nastavovaci krouzek (2) do spravné polohy.
Dbejte na to, aby kryt vrtakového skliCidla nebyl nastaven pfilis
nizko.
Vrtakové sklicidlo by mélo byt dobre zakryto jeho krytem.

7. Montaz/demontaz rychloupinaciho vrtakového skli¢idla

Nainstalujte rychloupinaci sklic¢idlo vrtacky:

e Nastavte vzdalenost mezi stolem vrtac¢ky a vietenem na cca 20 cm.
Poté zafixujte stll vrtacky.

Na stul vrtacky poloZte kus dreva.

Upinaci trn (1), rychloupinaci vrtakové sklic¢idlo (2) a otvor vietena musi
byt zbaveny necistot, oleje a jinych maziv.

Pfi nedostate¢ném ocisténi hrozi, ze upinaci trn s
rychloupinacim vrtakovym skli¢idlem nebude mozné dostatecné upevnit ve
vietenu a nasledné vypadne.

e Upinaci trn (1) a rychloupinaci vrtadkové sklicidlo (2) sesadte podle
obrazku vlevo.

e Otacenim rychloupinaciho vrtakového sklicidla zasufite upinaci Celisti,
jsou-li odkryté.

e Upinaci trn (1) s rychloupinacim vrtakovym sklicidlem (2) vlozte do
vietena a otacejte jim, dokud nedojde k aretaci zakladny upinaciho trnu
ve vietenu.

e Pomoci péky zdvihu vietena spoustéjte vieteno dold, dokud
rychloupinaci vrtakové sklic¢idlo nedosedne na dfevo na stole vrtacky.

e Pakou zdvihu vfetena zatlacte na rychloupinaci vrtakové sklicidlo tak,

3 a?y byl upinaci trn s rychloupinacim vrtakovym sklic¢idlem upevnén ve
vietenu.

Demontaz rychloupinaciho vrtakového sklicidla:

e Chcete-li rychloupinaci vrtakové sklicidlo opét demontovat, spustte
vieteno pomoci paky zdvihu vietena dolu.

e Otacejte vietenem tak dlouho, dokud nebude mozné viozit vyrazeci klin
(3).

e Vlozte vyrazeci klin a lehce na n&j poklepejte.

EYATXYIENE Rychloupinaci vrtdkové sklicidlo vrtaku klesne dold. Jakmile se
rychloupinaci vrtakové sklic¢idlo uvolni z vietena, pridrzte je pomoci
upinaciho trnu.

Pripojeni k elektrické siti

21.3

Nebezpecné elektrické napéti!
Riziko zranéni nebezpecnym elektrickym napétim!

- Pripojeni stroj k privodu elektrického napéti i kontroly, které jsou s tim spojeny,
smi provadét jen odbornik v oboru elektro nebo jina osoba s poucenim a pod
dohledem takového odbornika!

e Zkontrolujte, zda je funkéni nulové spojeni (pokud je k dispozici) a ochranné uzemnéni.
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e Zkontrolujte, zda odpovida napdjeci napéti a frekvence v Udajich o stroji.
OZNAMENI
Odchylka napajeciho napéti a frekvence!
Odchylka +5 % od hodnoty napajeciho napéti je povolena. V napdjeci siti stroje musi byt
zkratova pojistka!

o Pouzijte napajeci kabel, ktery vyhovuje pozadavkim na elektfinu (napf. HO7RN, HO5RN) a potiebny
prifez napdjecino kabelu zjistéte z tabulky proudové zatiZitelnosti. Pfitom dbejte na opatfeni na
ochranu proti mechanickému poskozeni.

e PresvédcCte se, Ze je privod elektrického napéti chranén proudovym chranicem.

e Stroj zapojte pouze do fadné uzemnéné zasuvky.

e Pfi pouziti prodluzovaciho kabelu davejte pozor na to, aby jeho rozméry odpovidaly pfipojovacimu
vykonu stroje. Pfipojovaci vykon je uveden v technickych uUdajich, souvislost mezi prGfezem a délkou
kabelu naleznete v odborné literatufe nebo se obratte na odborného elektrikare.

Poskozeny kabel musi byt ihned vymeénén.
Instalace stroje s 400 V (pro SB253VH_400V)
Vodi¢ ukostfeni ma Zlutozelené provedeni.
Napajeci kabel pfipojte k pfislusnym svorkam ve skfinovém rozvadéci (L1, L2, L3, N, PE), viz
obrazek nize. Pokud je k dispozici konektor CEE, bude pfipojeni ke zdroji napajeni provedeno
pfislusné napdjenou spojkou CEE (L1, L2, L3, N, PE).

Konektorové pfipojeni 400 | Svodicové: 4vodicové:

V: s bez
neutralniho neutralniho
vodice vodice

Provoz je povolen pouze s chranicem proti chybnému proudu (RCD) s maximalnim
chybnym proudem 30 mA.

Nastaveni / vyména vrtaku / upnuti obrobku
Nastaveni otacek

21.4
21.4.1

Y ATXVISNIE Pred zménou polohy Femene odpojte stroj od napajent.
Volba polohy pasu | nebo II:
I: pro rozsah otacek 50-650™"
IIl: pro rozsah otacek 650-3000™
Za timto Ucelem otevrete kryt femene.
Remen Ize nyni posunout podle pozadovaného rozsahu rychlosti
() nebo (I1).

—— Otackv vietena

() 50-650 E
Kryt femene opét zavrete.

g(ll)eso-zooo!-
Otacky pak mulzete nastavit ve zvoleném rozsahu otacek

] pomoci nastavovaciho knofliku (1).

OZNAMENI

Pro otacky plati nasledujici pravidlo: Cim vétsi je primér vrtaku a &im tvrdsi je materidl,

Doporucené otacky v zavislosti na materialu naleznete v nasledujici tabulce otac¢ek. Upozorfiujeme,
Ze tato tabulka uvadi pouze pfiblizné orientacni hodnoty.

Doporucené otacky pro vrtdk HSS 10 mm
Drevo 2000 min”'
Plast 1500 min'
Hlinik 1500 min'
Mosaz 1500 min'
Litina 1000 min"'
Normalni ocel 800 min
Tvrda ocel 600 min’
Uslechtild ocel 300 min”

Informace o otackach pro dalsi materialy, které nejsou uvedeny v tabulce vyse, zjistite v tabulkach

prislusného materialu.

SB253VH_230V | SB253VH_400V
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21.4.2 Nastaveni hloubky vrtani
Hloubka vrtani a vrtaci stdl by mély byt vzdy nastaveny tak, aby se zabrénilo vrtani do stolu vrtacky.
e Hloubku vrtani Ize nastavit pomoci dorazu pro hloubku vrtani.
e Zatimto Ucelem spustte vrtak na pozadovanou hloubku pomoci paky
zdvihu vfetena.
e Otocte krouzkem stupnice hloubky vrtani (2) proti sméru hodinovych
rucicek az na doraz.
Utahnéte upevhovaci sroub (1) krouzku stupnice hloubky vrtani.
Vrtak lze nyni spustit pouze do této nastavené hloubky.
Doraz pro hloubku vrtani je uZiteCnou pomdckou, pokud je
pozadovana stejnd hloubka vrtani pro nékolik vrtd.
21.4.3 Nastaveni vratné pruziny
YAIXYISNIE Vratna pruzina byla nastavena z vyroby a obvykle nevyzaduje
zadné dalsi nastaveni. Pokud je sefizeni pfesto nutné, postupujte takto:
e Odpojte stroj od napajeni.
e Povolte pojistné matice (1) na obou stranach hlavy stroje pfiblizné o 6
mm.
e Pevnédrzte kryt vratné pruziny (2).
e Vytdhnéte kryt vratné pruziny (2) a otadcejte jim, dokud kolik (3)
nezapadne do dalsiho zafezu v krytu vratné pruziny.
o Otaceni ve sméru hodinovych rucicek: Napéti vratné pruziny se
snizi.
o Otaceni proti sméru hodinovych rucicek: ZvysSuje se napéti vratné
pruziny.
e Poté utdhnéte obé pojistné matice (1).
YL XYIENE Pojistné matice vdak pfilis neutahujte. Nedotykejte se krytu
vratné pruziny.
21.4.4 Nastaveni vysky stolu vrtacky
e Uvolnéte upevnovaci paku (1).
e VysSku stolu vrtacky Ize nastavit pomoci kliky pro zménu nastaveni
VySKy (2).
Vysku stolu vrtacky nastavte tak, aby vzdalenost mezi
hrotem vrtaku a povrchem obrobku nebyla vétsi nez 5 mm.
e Poté stll vrtacky zajistéte pomoci upevinovaci paky (1).

uhlu a polohy stolu vrtacky
YAT-XYISNIE Skion stolu vrtaéky nastavujte pouze pfi vypnutém stroji.
e Stll vrtacky Ize naklonit v rozsahu od - 45° do + 45°.
e Povolte sroub (1) na spodni strane vrtaciho stolu (2) a nastavte sklon.
Sroub povolte jen mirng, jinak by se drzak stolu mohl uvolnit ze
sloupku a spadnout dold.
e Po nastavenisklonu sklonu stolu vrtacky Sroub (1) znovu utahnéte.

e Po uvolnéni upevnovaci paky stolu vrtacky (3) se mdze stdl otacet kolem
svého stredu.

e Ponastaveni pozadované polohy stolu vrtacky opét utdhnéte upevnovaci
paku (3).

Stal vrtacky se také muzZe otacet kolem sloupku.
Chcete-li otocit stdl vrtacky do strany tak, aby bylo mozné pouzivat
pracovni plochu zakladni desky (5), uvolnéte upevnovaci packu drzaku

stolu (4).
e Stll vrtaCky se pak zajisti v dané poloze pomoci upeviovaci paky drzaku
stolu (4).
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21.4.6 __Nastaveni laseru
! e Laser je urlen pro pouziti se spirdlovymi vrtadky. PouZiti Sirsich nastroju,

> '/ jako jsou Forstnerovy vrtaky, je omezeno kvuli tvorbé stind.
1S e Oba laserové paprsky (1) se musi setkat ve stfedu vrtaku.
7" YLV Laser byl nastaven z vyroby. V pfipadé potfeby Ize laser nastavit.

21.4.7 Vyména vrtaku
L= e Rychloupinaci vrtakové skli¢idlo otvirejte otacenim v opacném sméru (1)
1 tak dlouho, dokud nebude mozné vlozit vrtak. Pfitom pevné drzte
krouzek (2).
Vlozte vrtak.
Pouzdro rychloupinaciho vrtakového sklicidla rukou pevné utahnéte ve
sméru otaceni (1). PFitom pevné drzte krouzek (2).
e Tim se vrtakové skliCidlo automaticky zablokuje.
21.4.8 Upnuti obrobku
VAROVANI: Obrobek urceny k obrabéni se proti unaseni vrtakem nepokousejte zajistit rukou. Aby
se zabranilo unaseni obrobku vrtakem, musi byt obrobek bezpeéné upnut.
1 e Pro zajisténi bezpelCné prace pouzijte k upnuti obrobku vhodné
1

*—_ moznosti upevnéni, jako jsou upinaci listy nebo strojni svérak.
e Zatimto ucelem se do T-drazek (1) vrtaciho stolu a pracovni plochy na
zakladni desce zasunou posuvné bloky.
YAV YIENE Pokud obrobek pfilis vy&niva mimo stal vrtacky nebo pracovni
o plochu zakladni desky, doporucujeme jej podepfit valeCkovymi bloky
N umisténymi na boku stroje.

W, 2 | Stal vrtacky
’ Volitelné: Montaz strojniho svéraku vhodného rozmeéru

5 e Chcete-linamontovat strojni svérak (2), vlozte jednu matici s T-profilem
4 (3) do T-drazky (1), Sikmo proti druhé matici s T-profilem (3).
2 e Zafixujte jej pomoci podlozky (4) a Sroubu (5).

e Matice by se mély utahovat pouze ruc¢né, aby bylo mozné strojnim
svérakem s upnutym obrobkem stale prfesné pohybovat a polohovat
jej.

e Na stll vrtacky lze pomoci utahovaku (6) (neni soucasti dodavky)
upevnit i mensi obrobky.

e Fixace pomoci upinacich sad, které je tfeba zvolit tak, aby odpovidaly
pfisludnym rozmérim T-drédzek na stole vrtacky.

22 PROVOZ

vzdy odpojte stroj od elektrického napajeni a zajistéte jej proti nedmyslnému
opétovnému spusteni!
Provozujte jen stroj v bezvadném stavu. Pfed kazdym pouzitim provedte vizualni kontrolu stroje.
Bezpecnostni prvky, elektricka vedeni a ovladaci prvky je trfeba zkontrolovat co nejpeclivéji.
Zkontrolujte poskozeni a pevné usazeni Sroubovych spojud.
22.1 Provozni pokyny

ij Pred provadénim praci spojenych se zménou technického vybaveni a s nastavenim

UPOZORNENI

e Pfivrtani obrobkd s nerovnym povrchem pouzijte vhodnou podpéru!
e Stroj zasadné nespoustéjte pritlacenim vrtaku!
e Nikdy se nedivejte prfimo do laseru. Také jej nezamérujte na jiné osoby nebo cizi
télesa.
@ e Laser nikdy UmysIné nezamérujte na osoby.

Laser zamérujte pouze na necitlivé obrobky s otupenym povrchem. Vhodné je
zejména drevo nebo jiné drsné povrchy. Reflexni povrchy vSak vhodné nejsou,
protoze mohou odrazet laserovy paprsek a smeérovat jej pfimo na pracovnika obsluhy
zarizeni.

e Po ukonceni prace se strojem laser okamzité vypnéte. K tomu pouzijte spinac laseru.
e Laser zapinejte pouze tehdy, kdyz je obrobek upnuty ve stroji.

LASERSTRAHLUNG
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22.1.1 Body, které je tfeba dodrzovat
V nasledujicim pfehledu je uvedeno, které komponenty stroje je tfeba pred zacatkem prace a po
jejim ukonceni zkontrolovat.

Pred praci Po praci

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte bezvadny stav | Odpojte stroj od pfivodu elektrického napéti.

bezpecnostnich prvku.

Namazte veskerd mazaci mista. Odstrante vSechny nastroje.

Zkontrolujte hladky chod vretena! Vycistéte a namazte stroj.

Zkontrolujte femen a v pfipadé potfeby jej | Lesklé plochy oSetfete konzervacnim prostfedkem,
utdhnéte. abyste zabranili korozi.

Zkontrolujte pevné usazeni upevnovaci paky stolu | V pfipadé delsi prestavky v provozu povolte femen.
vrtacky.

Ujistéte se, ze je vrtak bezpelné upnuty ve sklicidle.
Otacky vzdy upravte podle pfislusné prace.

Dbejte na to, aby se na kluznych plochéach
nenachazely tFisky.

Zajistéte, aby byly moznosti upevnéni (svérak,
svorky nebo upinaci listy) i obrobek fadné
upevneény.

Nepotfebny nastroj odstrante.

22.1.2 Kontrola sroubovych spoju

Pred uvedenim do provozu vzdy zkontrolujte vSechny Sroubové spoje a v pfipadé potreby je
dotahnéte.

222 Informace o prvnim uvedeni do provozu.
UPOZORNENI

Pred spusténim stroje se ujistéte, ze jste provedli vsechny predchozi pokyny k montazi
a sefizeni, ze jste si precCetli ndvod a Ze jste sezndmeni s rdznymi funkcemi a
bezpecnostnimi prvky tohoto stroje. Pfi nedodrzeni tohoto varovani muze dojit k
tézkym zranénim nebo dokonce k umrti!
Po dokonceni montaze vyzkousSejte, zda stroj funguje spravné a je pfipraven k béznému provozu.

e Odblokujte spina¢ nouzového zastaveni a zapnéte stroj spinacem.

e Vyzkousejte funkci spinace nouzového zastaveni. Po stisknuti by se mél stroj zastavit.

e Zkontrolujte funkci krytu vrtakového skli¢idla a krytu pasu. Kdyz jsou tyto kryty otevrené,

museji zabranit spusténi stroje.

22.3 Ovladani

UPOZORNENI

Pred kazdou vymeénou nastroje zastavte vieteno, vycCkejte, dokud nebudou vSechny
Casti stroje necinnég, a zajistéte stroj proti neumysinému opétovnému zapnuti.

22.3.1 Zapnuti a vypnuti stroje

Aby bylo mozné spustit stroj, je nutné odblokovat spina¢ nouzového zastaveni a zavrit
kryt Ffemenu a chranic vietena!

Zapnuti
Stisknéte tlacitko (1).

Vypnuti

Stisknéte tlacitko (2).

Spinac¢ nouzového zastaveni:

V nebezpecnych situacich vypnéte stroj stisknutim spinace nouzového
zastaveni (3).

Pokud dojde k aktivaci spinac¢e nouzového zastaveni, dojde k aretaci
2 pfikazového zafizeni nouzového zastaveni. Tato aretace trva tak
dlouho, dokud nebude ruc¢né odblokovana. Spina& nouzového
zastaveni se odblokuje oto¢enim ve sméru Sipky.

UPOZORNENI: Odblokovani spinace nouzového zastaveni muze byt
provedeno az po odstranéni nouzoveé situace.
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22.3.2 Zména smeéru otacek vrtaku
e Zmeéna smeéru otacek vrtaku Pomoci prepinace (1) Ize nastavit
pozadovany smeér otaceni vrtaku:
o R:doprava
o L:doleva
Nikdy nepfepinejte pfimo z L na R (nebo z R na L)!
Vzdy nejprve nastavte na 0 a pockejte, az se vieteno Uplné zastavi!
22.3.3 LED pracovni svétlo
e Pracovni svétlo LED Ize podle potfeby zapnout a osvétlit tak stul
vrtacky.

ni

e Stredici laser vrtani se zaping, resp. vypina stisknutim spinace
laseru (1).

22.3.5 Vrtani

Zvysené riziko vtazeni, resp. rozdrceni! Pri vrtani nenoste pracovni rukavice, ale
pfiléhavy pracovni odév a pripadné sitku na vlasy. Nikdy nesahejte mezi hlavu stroje a
vieteno.

Vrtani:

Zapnuti stroje.

V pfipadé potfeby zapnéte LED pracovni svétlo.

Zapnéte stredici laser vrtani.

Nastavte otacky ve zvoleném rozsahu otacek v zavislosti na materidlu a prGméru vrtaku.

Spustte vrtak na obrobek.

Dbejte na rovhomé&rné vytvareni tfisek a zabrafte nadmeérnému zahfivani obrobku a vrtadku (chlazeni/rychlost

posuvu atd.).

Davejte pozor na vytvoreni plynulé tfisky. To maze zpUsobit vazna fezna poranéni. Pokud je plynula tfiska pfilis

dlouha, Ize ji obvykle prerusit kratkym zvednutim vrtaku s vietenem béhem vrtani a jeho vysunutim z otvoru.

Plynula tfiska by pak méla vystoupit sama.

Po ukonceni vrtani vratte vieteno ru¢né do nejvyssi polohy. Paku zdvihu vietena jednoduse neuvolfujte. Tim

chranite vratnou pruzinu a zajisStujete dlouhou Zivotnost.

22.3.6 Chlazeni

Pfi rotacnim pohybu vznikd na bfitu nastroje tfeci teplo. Nastroj by proto mél byt béhem vrtani chlazen. Tim

dosdhnete lepsiho pracovniho vysledku a prodlouZite Zivotnost nastrojd. Jako chladici kapalinu Ize k tomuto

ucelu pouZit vrtaci a fezny olej ve spreji (napf. SOS400 apod.).

23 CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Manipulace se strojem, ktery je stéle pripojen k privodu elektrického napéti, mdze
zpUlsobit tézka zranéni nebo smrt.
- Pred cisténim, udrzbou nebo servisem vzdy stroj odpojte od zdroje napéti a
g Zajistéte jej proti neumyslnému opétovnému zapnuti.
231 Cisténi
Pravidelné ¢isténi zaru¢i dlouhou zivotnost vaseho stroje a je predpokladem bezpecného provozu.

OZNAMENI
Nespravné Ccistici prostfedky mohou narusit lak stroje. K cisténi nepouzivejte
rozpousteédla, nitrofedidla nebo jiné Cistici prostfedky, které mohou poskodit lak stroje.
Ridte se Udaji a pokyny vyrobce cisticiho prostredku.

e Po kazdém pouziti odstrafte ze stroje Spony a ¢astice necistot.

e Provedte Upravu povrchd a lesklé Casti stroje namaZte mazacim olejem neobsahujicim

kyselinu (napf. antikorozni prostfedek WD40).

23.2 Udrzba

Stroj je nendrocny na udrzbu a udrZovat je tfeba jen malo ¢asti. Poruchy a vady, které ohrozuji vasi bezpecnost,
museji byt inned odstranény!
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Pred kazdym pouzitim zkontrolujte bezvadny stav bezpecnostnich prvkd.
Bezvadny stav a Citelnost varovnych a bezpecnostnich nalepek na stroji pravidelné kontrolujte.
Pouzivejte jen bezvadné a vhodné naradi.
Pouzivejte vyhradné originalni ndhradni dily doporuc¢ené vyrobcem.
23.2.1 Plan adrzby
Druh a stupen opotfebeni stroje ve velké mife zavisi na provoznich podminkach. Nize uvedené
intervaly plati pfi pouzivani stroje ve stanovenych technickych mezich:
Interval Komponenty Opatreni
e  Zkontrolujte funkci a pfipadné

e Bezpecnostni prvky

pred zacatkem prace vymeénte
Remen e Kontrola a pfipadné napnuti
Stroj e Ocistit od tfisek a vrtné drti
<o Ozubena kola
B R Ozubena tyc¢ e Mazat bézné dostupnym mazivem

Zvedaci mechanismus stolu vrtacky
Hnaci ozubeni (drazky) ve vietenu
Zuby pinoly

Kazdy mésic e Mazani bézné dostupnym mazivem

23.3 Skladovani

V pripadée nepouzivani skladujte stroj na suchém, nezamrzném a zamykatelném misté. Odpojte stroj
od privodu elektrického napéti. Zajistéte, aby ke stroji nemély pristup nepovolané osoby a zejména
déti.

Pfi nespravném skladovani se mohou dllezité soucasti poskodit a znicit. Zabalené nebo
jiz rozbalené dily skladujte jen za urcenych okolnich podminek!

23.4 Likvidace

Dodrzujte predpisy pfislusné zemé o likvidaci odpadu. Stroj, jeho komponenty nebo
provozni prostfedky nikdy nelikvidujte spolu se zbytkovym odpadem. Pro
informace, tykajici se dostupnych moznosti likvidace, popfipadé kontaktujte mistni
organy.Pokud u specializovaného prodejce zakoupite novy stroj nebo rovnocenny
[ ] pristroj, je tento prodejce v urcitych zemich povinen odborné zlikvidovat stary stroj.

24 ODSTRANOVANI CHYB

Ohrozeni elektrickym napétim!
Manipulace se strojem, ktery je stale pripojen k privodu elektrického napéti, mize
privodit tézka zranéni nebo smrt!
= Pred zac¢atkem praci na odstranovani vad odpojte stroj od elektrického
napajeni!
Pfi radném pfipojeni stroje k pfivodu elektrického napéti je mozné jiz pfedem vyloucit mnoho pripadnych
zdroju chyb. Pokud nejste schopni fadné provadét potfebné opravy a/nebo k tomu nemate potfebné znalosti,

vzdy pfizvéte k odstrafovani problému odbornik
N Mozna prici Odstranani

Motor nebézi . Bez elektrického napajeni e  Zkontrolujte napajeni a pojistky
. Spinac je vadny
. Motor je vadny . Poradte se s elektrikdfem
e Vadny kabel
Rychloupinaci skli¢idlo e  Olej nebo tuk na kontaktnich e Vycistéte kuzelové plochy sklicidla
nedrzi ve vietenu plochach vrtacky a vietena
Stroj vibruje e Napnuti femene neodpovida e  Zkontrolujte napnuti femene a v
pfipadé potreby jej sefidte
e  Vfeteno neni namazano . Namazte vieteno
e Uvolnénd femenice vietena e Utadhnéte pojistnou matici
. Remenice motoru je uvolnéna e Utadhnéte stavéci Sroub
e Vrtdkje tupy e  Brousdenivrtaku
Vrtak se pali o Nespravna rychlost e  Snizeni rychlosti
e  Trisky se zasekavaji e Casto vyjméte vrtak a vylistéte
vyvrtany otvor
e  Vrtdkje tupy e Brousenivrtaku
. Prilis pomala rychlost posuvu e  Zrychleni rychlosti posuvu
Vrtak je decentrovany . Hrany nebo Uhly na vrtaku nejsou . Spravné naostrete vrtaky
rovnomerné
. Nevycentrovany vrtny otvor . Nejprve predvrtejte
e Vrtak ohnuty . Pouzijte neporuseny vrtak
e Vrtak nenispravné upnuty e Spravné upnuti vrtacky
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25 PROLOGO (ES)
iEstimado cliente!

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacién e indicaciones esenciales relativas a
la puesta en marchay el manejo de la perforadora de columna SB253VH_230V y SB253VH_400V, en
lo sucesivo denominada «Maquinany.

Las instrucciones de servicio forman parte de la maquinay no deben guardarse aparte
de ella. Consérvelas para futuras consultas en un lugar adecuado de facil acceso para
el usuario (operador) y adjuntelo a la maquina en caso de que la transfiera a terceros!

iPreste especial atencién al capitulo Seguridad!

Observe las indicaciones de seguridad y de peligro. Su incumplimiento puede producir lesiones
graves.

Debido al constante desarrollo de nuestros productos, las ilustraciones y los contenidos pueden
diferir ligeramente. Si detecta algun fallo, comuniguenoslo.

iSujeto a modificaciones técnicas!

iCompruebe la mercancia inmediatamente después de la recepciéon y anote las posibles
reclamaciones en la carta de porte al recibir la mercancia del transportista!

Los dafos ocasionados durante el transporte deben notificarse por separado en un plazo de 24
horas.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH no podra asumir ningun tipo de responsabilidad por los dafos
ocasionados por el transporte que no se hayan detectado.

Derechos de propiedad
© 2025

La presente documentacidén esta protegida por la ley de propiedad intelectual. Todos los derechos
reservados! En particular, seran objeto de procedimientos judiciales la reimpresion, traduccion y la
extraccioén de fotos e ilustraciones.

Se acuerda que el tribunal de jurisdiccidon sera el tribunal regional de Linz o el tribunal competente
para 4170 Haslach.

Direccion del servicio postventa

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel. +43 7289 71562-0
info@holzmann-maschinen.at

www.holzmann-maschinen.at
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26 SEGURIDAD

Esta seccién contiene informacidn e indicaciones esenciales relativas a la puesta en marcha y
manejo seguros de la maquina.
Para su seguridad, lea atentamente las presentes instrucciones de servicio antes de
poner en marcha la maquina. Esto le permitird manipular de manera segura la
maquina y evitar, de este modo, malentendidos, asi como danos personales y
materiales. Observe, ademas, los simbolos y pictogramas utilizados en la maquina,
asi como las indicaciones de seguridad y las advertencias de peligro!
26.1 Uso conforme a las especificaciones
La maquina ha sido disenada exclusivamente para llevar a cabo las siguientes tareas:
perforacion de metal, madera o pldstico con la herramienta de perforacion adecuada para cada
material y dentro de los limites técnicos.
AVISO

HOLZMANN MASCHINEN GmbH no asume ninguna responsabilidad ni garantia por
cualquier otro uso o utilizacion mas alla de éste y por los dafios materiales o lesiones
resultantes.

26.1.1 Limitaciones técnicas

La maquina ha sido disehada para utilizarse en las siguientes condiciones:

Humedad relativa max. 65%
Temperatura (funcionamiento) +5°C-+40°C
Temperatura (almacenamiento, transporte) -20°C - +55°C

26.1.2 Aplicaciones prohibidas / aplicaciones indebidas peligrosas

e Operar la maquina sin actitudes fisicas ni mentales adecuadas.
Operar la maquina sin conocer las instrucciones de servicio.
Modificar la construccion de la maquina.
No utilice la maquina cuando se hiumedo ni cuando llueva.
Operar la maquina en entornos con riesgo de explosion.
Operar la maquina fuera de los limites técnicos especificados en el presente manual.
Retirar las indicaciones de seguridad colocadas en la maquina.
Modificar, puentear o desactivar los dispositivos de seguridad de la maquina.
Mecanizar materiales con dimensiones fuera de los limites especificados en estas
instrucciones de servicio.
El uso indebido o la inobservancia de las informaciones e indicaciones contenidas en el presente
manual anulard todos los derechos de garantia y de reclamaciones por dafos y perjuicios contra
Holzmann Maschinen GmbH.
26.2 Requisitos del usuario
La maquina ha sido disefada para ser operada por una persona. Los requisitos para operar la
maguina son la aptitud fisicay mental y conocer y comprender las instrucciones de servicio. Aquellas
personas gque, como consecuencia de sus capacidades fisicas, sensoriales o mentales o de su
inexperiencia o desconocimiento, Nno sean capaces de manejar la maquina con seguridad, no deben
utilizarla sin la supervisiéon o la instruccién de una persona responsable.
Conocimientos basicos de metalurgia, sobre todo los conocimientos relacionados con el material, la
herramienta, el avance y los regimenes de revoluciones.
iTenga en cuenta que las leyes y disposiciones locales pueden estipular la edad minima del
operario y restringir el uso de esta maquina!
Los trabajos en los componentes o equipos eléctricos sélo deben ser llevados a cabo por
personal especializado en sistema eléctricos o bajo la instrucciéon y supervision de personal
especializado en sistemas eléctricos.
Antes de trabajar en la maquina, pongase el equipo de proteccidon individual.
26.3 Dispositivos de seguridad
La maquina esta equipada con los siguientes dispositivos de seguridad:

e Un interruptor de parada de emergencia autoblocante, para poder parar en
todo momento movimientos peligrosos.

e Cubierta del portabrocas desplegable, que cubre la mordaza y el Util utilizados
en su posicidn de reposo delante y en ambos laterales. Con la cubierta abierta
se impide la puesta en marcha de la maquina.
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e Unresguardo separador (fijo), que impide el acceso al motor/la propulsién de la
correa.

e Desconexion al abrir la cubierta de la correa.

Desconexion al abrir la cubierta del portabrocas.

e Ranuras en T en la mesa de perforacion y la encimera de la placa de la base
para sujetar la pieza de trabajo o sus opciones de fijacion (p. ej. tornillo de banco
0 mordazas) con bloques deslizantes.

26.4

Indicaciones generales de seguridad

Para evitar fallos de funcionamiento, danos y efectos perjudiciales para la salud, ademas de las
normas generales de seguridad en el trabajo, se deben tener en cuenta los siguientes puntos al
trabajar en la maquina:

26.5

Compruebe la integridad y el funcionamiento de la maquina antes de ponerla en marcha.
Utilice la maquina Unicamente si se han instalado los resguardos de proteccidon necesarios
para llevar a cabo el mecanizado y el resto de dispositivos de proteccion.

Controle que los dispositivos de seguridad estén en buenas condiciones de funcionamiento
Yy con un mantenimiento correcto.

Como lugar de instalacién, seleccione una superficie nivelada, sin vibraciones.

Ancle la maquina al suelo para permitir que las maquinas se mantengan firmesy para evitar
que la maquina se levante o se caiga durante la operacion.

Asegurese de que haya suficiente espacio alrededor de la maquina.

Asegulrese de que hay suficiente iluminacion en el lugar de trabajo para evitar efectos
estroboscoépicos.

Asegurese de que el entorno de trabajo esté limpio.

Mantenga el drea alrededor de la maquina libre de obstaculos (p. ej. virutas de madera, de
metal o de plastico).

Utilice dnicamente herramientas que estén en perfecto estado, que no presenten fisuras ni
otros defectos (p. ej., deformaciones).

Antes de poner en marcha la maquina, retire las llaves de herramientas y demas
herramientas de ajuste.

Compruebe la resistencia de las conexiones de la maquina antes de utilizarla.

No deje nunca desatendida la maquina cuando esté en marcha. Desconecte la maquina
antes de salir del area de trabajo y asegurela contra arranques accidentales o no autorizados.
El manejo, los trabajos de mantenimiento o los de reparacion sélo deben ser llevados a cabo
por personal que esté familiarizado con la maquina y haya sido instruido en los peligros que
pueden surgir al llevar a cabo estos trabajos.

Asegurese de que las personas no autorizadas permanezcan siempre a una distancia de
seguridad adecuada con la maquina y, especialmente, mantenga a los nifos alejados de la
maquina.

Trabaje siempre con cuidado y precaucidén y no ejerza nunca una fuerza excesiva.

iNo sobrecargue la maquinal!

Oculte el cabello largo bajo una redecilla para el cabello.

Use ropa de trabajo de proteccién ajustada, asi como equipo de proteccidon adecuado
(proteccidn ocular, mascara antipolvo, proteccidén auditiva; calzado de seguridad, guantes de
trabajo Unicamente si se manipulan herramientas).

Al trabajar en la maquina, no lleve nunca joyas sueltas, ropa holgada ni accesorios (tales como
corbatas o bufandas). jLos objetos sueltos pueden quedar atrapados en el cabezal de la
maqguina y producir lesiones graves!

iNo trabaje en la maquina si estd cansado, desconcentrado o bajo la influencia de
medicamentos, alcohol o drogas!

No utilice la maquina en areas, en las que los vapores de pinturas, los disolventes o los liquidos
inflamables representen un peligro potencial (jpeligro de incendio o de explosién!).

Apague la maquina y desconéctela de la alimentacién eléctrica antes de llevar a cabo
trabajos de ajuste, de equipamiento, de limpieza, de mantenimiento o de reparacion, etc.
Antes de dejar de trabajar en la maquina, espere a que se hayan detenido completamente
todas las herramientas o componentes de la maquina y asegure la maquina contra
arrangues accidentales.

Seguridad eléctrica
Asegurese de que la maquina esta conectada a tierra.
Utilice Unicamente cables alargadores adecuados.
Los cables dafados o enredados incrementan el riesgo de sufrir descargas eléctricas.
Manipule el cable con cuidado. No utilice nunca el cable para llevar, tirar o desconectar la
maquina. Mantenga el cable alejado del calor, aceite, bordes afilados o componentes moviles.
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Utilice enchufes homologados y las tomas de corriente adecuadas para reducir el riesgo de
sufrir descargas eléctricas.

La entrada de agua en la maquina incrementa el riesgo de sufrir descargas eléctricas. No
exponga la maquina a la lluvia o la humedad.

La maquina solo se podra utilizar si la fuente de energia esta protegida por un interruptor de
corriente residual.

Asegurese de que el interruptor principal de la maquina esta apagado antes de conectarla a
la alimentacion eléctrica.

Ponga la maquina en funcionamiento Unicamente si los interruptores ON/OFF estdn en
perfecto estado.

26.6 Indicaciones especiales de seguridad para esta maquina

e No procese nunca magnesio. jRiesgo elevado de incendio!

e No use con esta maquina ningudn cepillo de cerdas metalicas, bit de enrutador, fresas de
moldurar, fresas circulares ni escofinas de rotor.

e Se pueden producir lesiones graves producidas por la caida o el vuelco de la maquina! La
maquina debe estar firmemente sujeta con tornillos adecuados.

e Antes de la puesta en servicio de la maquina, deben fijarse firmemente el cabezal de la
maquina y el soporte de la mesa de perforacién a la columna.

e Deben respetarse las indicaciones del tamano maximo y minimo de la pieza de trabajo.

e Cierre siempre la cubierta del portabrocas antes de poner en funcionamiento la maquina.

e Adopte una postura corporal ergondmica. Debe estar siempre en una postura equilibrada.

e jUtilice Unicamente las brocas autorizadas para la maquina!

e iNo utilice nunca brocas dafiadas!

e AseguUrese de que la velocidad de giro y la seleccidon de la broca sean adecuadas para el
material que se procesa.

e Mantenga las brocas afiladas y limpias para que puedan manejarse mejor y apenas se
atasquen.

e Riesgo de sufrir lesiones graves en las manos producidas por los bordes afilados de la
herramienta.
Mantenga suficiente distancia con otros componentes giratorios.
Se pueden producir lesiones graves en las manos producidas por bordes afilados, cuando la
pieza de trabajo gira con la rotacién de la broca.
iEsta prohibido usar guantes cuando se trabaja en componentes en rotacién!
Retire los clavos y otros cuerpos ajenos de la pieza de trabajo antes del mecanizado.
La pieza de trabajo debe poder colocarse y sujetarse con seguridad para poder ser
mecanizada.

e Coloque la pieza de trabajo de forma que esté en contacto con el lado izquierdo de la
columna, dentro de lo posible.

e La pieza de trabajo que se mecaniza debe estar siempre asegurada para no verse arrastrada.
Use un tornillo de banco o mordazas para sujetar.

e Si usa un tornillo de banco asegurese de que la pieza de trabajo esta bien sujeta y que el
propio tornillo de banco esté fijado a la mesa de perforacion.
iNo fije nunca la pieza de trabajo con la mano!
No fijar ni soltar nunca una pieza de trabajo cuando la maquina esta en funcionamiento.
No coloque nunca los dedos en una posicidon en la que puedan tocar la broca u otra
herramienta de corte si la pieza de trabajo se desplaza inesperadamente o si su mano resbala.
Asegurese de que la pieza esté firmemente fijada en el portabrocas.
Retire la llave tensora del portabrocas después de cambiar cada herramienta (si se utiliza
portabrocas con corona).

e Ubique la mesa de perforacion o la profundidad de perforaciéon de forma que no se perfore
la mesa.
Antes de comenzar a trabajar fije la mesa de perforacidén con la palanca de fijacidon de la mesa.
No introduzca la mano mas alla del husillo en marcha, limpie la maquina solo cuando el
husillo esté parado.

e En caso de bloqueo, apague inmediatamente la maquina y desconéctela de la alimentacion
eléctrica. Solo después puede retirar la pieza de trabajo obturada.

e iNo quite nunca las virutas que se produzcan con la mano! Utilice para ello un gancho para
virutas, una escobilla, un cepillo de mano, un pincel o una barra magnética.

e Mientras funciona la maquina la broca se puede calentar. Deje enfriar la broca antes de
cambiarla.

e Cuando utilice lubricantes refrigerantes, observe las indicaciones del fabricante y utilice, si es
necesario, un producto de proteccion cutanea/el equipo de proteccién individual.
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e Un laser de baja potencia también puede danar el ojo, por eso:

o No mire NUNCA directamente al laser o al rayo laser a simple vista.
o No mire al laser con medios 6pticos.
o No apunte nunca el laser a superficies reflectantes, personas o animales.
o jAdvertencia! No sustituya el laser por un laser de otro tipo.
o Un laser defectuoso solo se puede sustituir, no reparar.

26.7 Advertencias de peligro

26.7.1 Riesgos residuales

Pese a usar correctamente la maquina no se pueden excluir ciertos factores de riesgo residual.

e Riesgo de sufrir lesiones en las manos/los dedos por componentes de la maquina en rotacion
durante el funcionamiento.

e Riesgo de sufrir lesiones: jEl cabello y la ropa holgada, etc. pueden quedar atrapados y
enrollarse! jRiesgo de sufrir lesiones graves! Deben observarse las disposiciones de seguridad
relativas a la ropa de trabajo.

e Riesgo de sufrir lesiones producidas por los bordes afilados de la pieza de trabajo,
especialmente sila pieza de trabajo no se ha fijado con la herramienta/dispositivo adecuados.
Riesgo de cortes en las manos/los dedos en bordes de perforacion no desbarbados.

Riesgo de sufrir lesiones oculares producidas por piezas que salgan proyectadas, incluso
llevando gafas de proteccion.

e Riesgo de sufrir lesiones producidas por emisiones de polvo de piezas de trabajo tratadas con
sustancias nocivas para la salud. Utilice una mascarilla antipolvo y asegurese de que se realiza
una extraccién de polvo adecuada.

e Riesgo de quemaduras por calentamiento de las herramientas o piezas durante el
funcionamiento.

e El ruido excesivo puede producir dafnos auditivos y pérdida temporal o permanente de la
capacidad auditiva. Lleve una proteccidén auditiva certificada con arreglo a las normas de
salud y seguridad para limitar la exposiciéon al ruido.

e Riesgo de sufrir lesiones producidas por el contacto con componentes conductores de
tension.

e Riesgo de sufrir lesiones producidas por el vuelco de la maquina.

26.7.2 Situaciones de peligro
Debido al disefio y a la construccion de la maquina, pueden producirse situaciones peligrosas que
se identifican en el presente manual de instrucciones de la siguiente manera:

PELIGRO

Una indicacion de seguridad de este tipo indica una situacion peligrosa inminente
que de no evitarse tendra como consecuencia la muerte o lesiones graves.

Una indicacion de seguridad de este tipo indica una situacion potencialmente
peligrosa que de no evitarse tendra como consecuencia lesiones graves o incluso la

muerte. .
ATENCION

Una indicacion de seguridad de este tipo indica una situacion potencialmente
peligrosa que de no evitarse tendra como consecuencia lesiones leves o moderadas.

AVISO

Una indicacion de seguridad similar indica una situacion potencialmente peligrosa
que de no evitarse puede producir danos materiales.

> B> B

A pesar de todas las normas de seguridad, el sentido comun y una adecuada aptitud/formacién
técnica sony seguiran siendo los factores de seguridad mas importantes para operar sin problemas
la maquina. iTrabajar de manera segura depende de usted!

27 TRANSPORTE

Transporte la maquina en su embalaje hasta el lugar de instalacion. Para maniobrar la maquina en
su embalaje, se pueden utilizar, p. €], transpaletas o carretillas elevadoras con la capacidad de
elevacién adecuada. Las especificaciones se encuentran en el capitulo Datos técnicos.

Para transportar la maquina de manera adecuada, observe también las instrucciones y la
informacién del embalaje de transporte relativas al punto de gravedad, puntos de anclaje, peso,
medios de transporte que se deben utilizar y la posicidn de transporte especificada, etc. Compruebe
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gue todos los dispositivos de elevacion que se utilicen (gruas, carretillas elevadoras, carros de
elevacion, dispositivos de sujeciéon de cargas, etc.) estan en perfecto estado.

El levantamiento, el transporte y el montaje de la maquina solo deben ser realizados por personal
cualificado con la formacién correspondiente para el equipamiento utilizado (carretilla elevadora o
grua).

iRiesgo de sufrir lesiones ocasionadas por cargas suspendidas o no aseguradas!
Los dispositivos de elevacion y de sujeciéon de cargas dafiados o que no tengan
suficiente capacidad de carga pueden producir lesiones graves o letales.

- Compruebe, por eso, si los dispositivos de elevacién y de sujeciéon de cargas
presentan suficiente capacidad de carga y se encuentran en perfecto estado. jFije
las cargas con cuidado! {No permanezca nunca bajo cargas suspendidas!

Como los componentes individuales no pesan mas de 25 kg, también se pueden transportar
con la ayuda de una segunda persona.

28 MONTAIJE

28.1 Tareas preparatorias

28.1.1 Volumen de suministro

Inmediatamente después de la recepcion del suministro, compruebe si todos los componentes
estan en buen estado. Notifique inmediatamente a su distribuidor o a la empresa de transporte los
daflos o los componentes que falten. Ademas, los dafios visibles causados por el transporte deben
anotarse inmediatamente en el albaradn de entrega, de conformidad con las disposiciones de la
garantia; de lo contrario, la mercancia se considerara que ha debidamente aceptada.

28.1.2 Requisitos del lugar de instalacién

La maquina es muy pesada. Coloque la maquina sobre una superficie nivelada y sélida en el lugar
de trabajo. Los requisitos del espacio para la maquina con una zona de seguridad alrededor de la
maguina de unos 80 centimetros, asi como la capacidad de carga necesaria de la superficie se
obtienen de los datos técnicos (dimensiones, peso) de la maquina. Al dimensionar el espacio
necesario, tenga en cuenta que se pueda operary llevar a cabo los trabajos de mantenimiento y de
reparacion de la maquina en todo momento sin limitaciones. El lugar elegido para la instalacién de
la maquina debe contar con una conexidén adecuada a la alimentacidon eléctrica y cumplir con las
normas de seguridad locales, asi como con los requisitos ergondmicos de un lugar de trabajo con
suficientes condiciones de iluminacion.

iPeligro de vuelco!
Una maquina no asegurada puede volcar y causar lesiones graves.
-2 jAncle la maquina al lugar de trabajo antes de ponerla en marcha!

AVISO

El material de fijaciéon necesario no estd incluido en el suministro.

Anclaje en el lugar de trabajo:

Debido a su gran peso propio, la maquina debe fijarse en su lugar para garantizar un

trabajo con pocas vibraciones.

Asi se evita que la maquina se mueva durante el funcionamiento y que se produzcan

posibles dafos o lesiones.

e La placa base de la maquina tiene dos orificios pasantes (1), que se utilizan para
anclar la maquina firmemente a la superficie del lugar de trabajo seleccionado.

e La profundidad de perforacién necesaria depende de la dureza/consistencia de la
base: cuanto menos dura sea la base, mayor serd la profundidad de anclaje
necesaria.

e Use tornillos adecuados.

28.1.3 Posicion de trabajo

e AseguUrese de que toda la zona de trabajo y de peligro sea

directamente visible desde el puesto de trabajo.

e El panel de controly los elementos de mando de la maquina deben

estar siempre al alcance de la mano.

e Evite las posturas andmalas: Aseglrese de que esta de pie con

firmeza y mantenga siempre el equilibrio.
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28.1.4 Preparacion de las superficies

Antes de poner en funcionamiento la maquina, elimine con cuidado la proteccién anticorrosiva o
los restos de grasa de los componentes metalicos desnudos. Se pueden utilizar disolventes
convencionales. Bajo ninguna circunstancia, se deben utilizar diluyentes para lacas nitroceluldsicas
u otros productos de limpieza que puedan dafar la pintura de la maquina.

AVISO

iEl uso de diluyentes de pintura, gasolina, productos quimicos agresivos o
productos abrasivos puede producir dafios en las superficies!
Por lo tanto: jAl limpiar, utilice Unicamente detergentes suaves!

28.2 Ensamblaje

AVISO

iLa maquina y las piezas de la maquina pesan mucho!
Para montar la maquina son necesarias como minimo 2 personas.

La maquina viene premontada. Solo hay que montar los componentes desmontados antes del
transporte tal como se indica y entablar la conexidn eléctrica.
1. Montaje de la placa base a la columna
e Colocarlacolumna (1) sobre la placa base (2) de forma que los agujeros
coincidan.
Fije la columna (1) con cuatro tornillos M10 (3).
Apriete los tornillos M10 (3).

2. Montaje de la palanca de fijacion
e Enrosque la palanca de fijacidn (1) en el soporte de la mesa (2).

3. Montaje de la mesa de perforacion y de la manivela de ajuste de
altura

e Colocar la mesa de perforacion (1) y el soporte de la mesa (2) y apretar
la palanca de fijacion de la mesa (3).

e Inserte la manivela de ajuste de altura (4) y fijela con un tornillo (5).

4. Montaje del cabezal de la maquina

e Ponga con ayuda de una segunda personal el cabezal de la maquina
sobre la columna.
Alinee el cabezal de forma que esté paralelo a la placa base.
Fije el cabezal de la maquina con los tornillos (1).

5. Montaje de las palancas de elevacién del husillo
e Insertar las tres palancas de elevacién del husillo (1) en los agujeros.

6. Montaje de la cubierta del portabrocas

e Afloje el tornillo de bloqueo para el ajuste de altura de la cubierta del
portabrocas (1) para colocar el anillo de ajuste (2) en la posiciéon
correcta.

Asegurese de que la cubierta del portabrocas no esté demasiado

baja.

La cubierta debe cubrir bien el portabrocas.
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7. Montaje/desmontaje del portabrocas de sujecién rapida

Montaje del portabrocas de sujecién rapida:

e Establezca una distancia de aprox. 20 cm entre la mesa de perforaciéon y el
husillo.

e A continuacion, fije la mesa de perforacion.

e Cologue un trozo de madera sobre la mesa de perforacion.

e El mandril de sujecion (1), el portabrocas rapido (2) y el orificio del husillo
deben estar libres de suciedad, aceite y otros lubricantes.

Si no se limpia correctamente, existe el riesgo de que el mandril con el

portabrocas de sujecion rapida no pueda fijarse suficientemente en el husilloy, en

consecuencia, se pueda caer.

e Ensamble el mandril (1) y el portabrocas de sujeciéon rapida (2) tal como se
muestra en la figura a la izquierda.

e Gire el portabrocas de sujeciéon rapida para insertar las mordazas, cuando
estén libres.

e Inserte el mandril (1) con el portabrocas de sujeciéon rapida (2) en el husillo y
girelo hasta que el principio del mandril entre en el husillo.

e Baje el husillo con la palanca de elevacién del husillo hasta que el portabrocas
de sujecioén rapida salga por la madera de la mesa de perforacion.

e Ejerza presion sobre el portabrocas de sujecion rapida con la palanca de
elevacion del husillo de forma que el mandril con el portabrocas se fije en el
husillo.

Desmontaje del portabrocas de sujecion rapida:

e Para desmontar el portabrocas de sujecién rapida baje el husillo con la
palanca de elevacién del husillo.

e Gire el husillo hasta poder colocar la cufa de expulsiéon (3).

e Cologue la cufa de expulsion y golpéela ligeramente.

El portabrocas de sujecién rapida cae hacia abajo. Agarre el portabrocas de
sujecion rapida con el mandril tan pronto como se suelte del husillo.

28.3 Conexion eléctrica

iTensiones eléctricas peligrosas!
iPeligro de lesiones por tensiones eléctricas peligrosas!
= jLa conexion de la maquina a la alimentacion eléctrica y las comprobaciones
correspondientes sélo deben ser llevadas a cabo por personal especializado en
sistemas eléctricos o bajo la instruccidn y supervision de personal especializado
en sistemas eléctricos!
e Compruebe que la conexidn del neutro (si esta presente) y la toma de tierra de proteccién
funcionan.
e Compruebe que la tensién de alimentacién y la frecuencia de corriente cumplen las
especificaciones de la maquina.
AVISO

iDesviacion en la tension de alimentacién y la frecuencia!
Estd permitida una desviacién del valor de tensién de alimentacion de + 5 %. jLa red de
alimentaciéon de la maquina debe contar con un fusible de cortocircuito!

e Utilice un cable de alimentacién que cumpla los requisitos eléctricos (p. ej. HO7RN, HO5RN) y
consulte la tabla de capacidad de transporte de corriente para conocer la seccién necesaria
del cable de alimentacidon. Preste atencidén a las medidas de proteccién contra dafos
mecanicos.

e AseguUrese de que la alimentacion eléctrica esté protegida con un interruptor de corriente
residual.

Conecte la maquina Unicamente a una toma de corriente debidamente conectada a tierra.

e Cuando utilice un cable alargador controle que cuenta con las dimensiones adecuadas para
la potencia de conexidn de la maquina. Podra consultar la potencia de conexion en los datos
técnicos. La correlaciéon entre la seccion y la longitud de los cables puede consultarse en la
documentacion técnica o a un electricista especializado.

e iLos cables dafiados deben sustituirse inmediatamente!

28.3.1 Instalar la maquina con 400 V (para SB253VH_400V)

e Elconductor de tierra es amarillo-verde.

e Conecte el cable de alimentacidon a los bornes correspondientes de la caja de conexion (L1,
L2, L3, N, PE), consulte la siguiente figura. Si dispone de conector CEE la conexién a la
alimentacion eléctrica se efectia con un acoplamiento CEE con la alimentaciéon
correspondiente (L1, L2, L3, N, PE).
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Conexion de enchufe 400V: | cable de 5 hilos:
con
conductor N

cable de 4 hilos:
sin
conductor N

Solo se permite ponerla en funcionamiento con un dispositivo de corriente residual
(RCD), con una corriente residual maxima de 30mA.

28.4 Ajustes/Cambio de broca / Sujecién de la pieza
28.4.1 Ajuste la velocidad de giro

 TNYIEl*¥ Desenchufe la maquina del suministro eléctrico,
Velocidad del husillo antes de modificar la posicién de la correa.
Seleccione la posicion 1 o 1l de la correa:
I: para el rango de velocidades de 50-650 min
II: para el rango de velocidades de 650-3000 min
Para ello abra la cubierta de la correa.

[ )
W e Ahora se puede reposicionar la correa segun la gama
(||)650—3000ﬂ- de velocidades deseada (l) o (l1).
e Vuelva a cerrar la cubierta de la correa.

A continuacién, puede ajustar la velocidad dentro del
1 rango seleccionado con el botdn de ajuste (1).

(1) 50-650 ﬂ'

AVISO

Se aplica la siguiente regla general a la velocidad: Cuanto mayor sea el didmetro de la
broca y mas duro sea el material, menor sera la velocidad. Observe las instrucciones del
fabricante de la broca.

En la siguiente tabla de velocidades se indican las velocidades recomendadas en funcién del
material. Tenga en cuenta que esta tabla sélo ofrece valores orientativos aproximados.

Velocidades recomendadas para una broca HSS de 10 mm
Madera 2000 min"
Plastico 1500 min”'
Aluminio 1500 min'
Latén 1500 min"'
Hierro fundido 1000 min"'
Acero normal 800 min"
Acero duro 600 min”'
Acero fino 300 min'

Para obtener informacién sobre las velocidades de otros materiales que no figuran en la tabla
anterior, consulte las tablas de materiales correspondientes.
28.4.2 Ajuste de la profundidad de perforacion
La profundidad de perforacién y la mesa de perforacidén deben ajustarse siempre de forma que se
impida perforar en la mesa de perforacion.
e La profundidad de perforacidon puede ajustarse mediante el tope
de profundidad de perforacioén.
e Para ello, baje la broca hasta la profundidad deseada utilizando la
palanca de elevacion del husillo.
e Gire el anillo de la escala de profundidad de perforacién (2) hacia la
izquierda hasta el tope.
e Apriete el tornillo de fijacion (1) del anillo de la escala de
profundidad de perforacion.
e Ahora, la broca solo puede bajar hasta esta profundidad ajustada.
El tope de profundidad de perforacién es una ayuda Gtil, cuando
se necesite la misma profundidad de perforacién para varios taladros.
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28.4.3 Ajuste del muelle de retorno
INYIEeE El muelle de retorno viene ajustado de fabrica y, por lo general,
Nno requiere ningun ajuste adicional. Si, pese a ello fuese necesario
ajustarlo, proceda de la siguiente manera:
e Desconecte la maquina de la alimentacion eléctrica.
e Afloje las contratuercas (1) a ambos lados del cabezal de la maquina
unos 6 mm.
Sujete firmemente la cubierta del muelle de retorno (2).
Extraiga la cubierta del muelle de retorno (2) y girela hasta que el
pasador (3) encaje en la siguiente muesca de la cubierta del muelle
de retorno.
oGiro en sentido horario: Se reduce la tension del muelle de retorno.
oGiro en sentido antihorario: Aumenta la tensién del muelle de
retorno.
A contmuaaon vuelva a apretar las dos contratuercas (1).
No apriete demasiado las contratuercas. No deben tocar la
cub|erta del muelle de retorno.
28.4.4 Ajuste de la altura de la mesa de perforacién
e Afloje la palanca de fijacién (1).
e La altura de la mesa de perforacién se puede regula con la
manivela de ajuste de altura (2).
Ajuste la altura de la mesa de perforacién de modo que la
distancia entre la punta de la broca y la superficie de la pieza de
trabajo no sea mayor que 5 mm.
e A continuacién, fije la mesa de perforacion con la palanca de
fijacién (1).

28.4. 5 Ajuste del angulo y de la posiciéon de la mesa de perforaciéon
A Ajuste la inclinacién de la mesa de perforacién Unicamente con
la maquina desconectada.
e La mesa de perforacién puede inclinarse de -45° a + 45°.
e Afloje el tornillo (1) de la parte inferior de la mesa de perforaciéon (2)
y ajuste la inclinacioén.
Afloje solo un poco el tornillo, de lo contrario el soporte de la
mesa podria soltarse de la columna y caer.
e Tras ajustar la inclinacidon de la mesa de perforacién apretar de
nuevo el tornillo (1).
e Tras aflojar la palanca de fijacién de la mesa de perforacién (3), se
puede girar alrededor del centro de la mesa.
e Después de ajustar la posicidon deseada de la mesa de perforacion,
vuelva a apretar la palanca de fijacién (3).

e La mesa de perforacidon también puede girar alrededor de la
columna.

e Para bascular la mesa de perforacién hacia un lado, de modo que
se pueda utilizar la superficie de trabajo de la placa base (5), suelte
la palanca de fijacién del soporte de la mesa (4).

e A continuacién, se fija la mesa de perforacién en su posicién con la
palanca de fijacion del soporte de la mesa (4).

e Ellaser estd disenado para ser utilizado con brocas helicoidales. El
uso de herramientas mas anchas, como las brocas Forstner, esta
limitado debido a la formacién de sombras.

e Ambos haces laser (1) deben encontrarse en el centro de la
perforacion.

\"IE{e} El Iaser viene ajustado de fabrica. En caso necesario, se puede
ajustar el laser.
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28.4.7 Cambio de la broca
[-2 e Abra el portabrocas girando en el sentido opuesto al del giro (1)
1 hasta poder colocar la broca. AQuante mientras la anilla (2).
Coloque la broca.
Apriete firmemente con la mano el casquillo del portabrocas de
cierre rapido en el sentido de giro (1). Auante mientras la anilla (2).
e Esto bloguea automaticamente el portabrocas.
28.4.8 Fijacion de la pieza
ADVERTENCIA: No intente fijar a mano la pieza a mecanizar para evitar que sea arrastrada por el
taladro. Para evitar que la pieza de trabajo sea arrastrada por el taladro, debe estar bien sujeta.
: e Para garantizar un trabajo seguro, deben utilizarse opciones de
fijaciéon adecuadas para sujetar la pieza de trabajo, como mordazas
o un tornillo de banco de maquina.
e Paracello, se insertan bloques deslizantes en lasranurasen T (1) de la
mesa de perforacion y la encimera de la placa base.
Si la pieza de trabajo sobresale demasiado de la mesa de
perforacién o de la encimera de la placa base, se aconseja apoyarla con
tacos de rodillos colocados a los lados de la maquina.
Mesa de perforacion
Opcional: Montaje del tornillo de banco de maquina de la dimensién
adecuada
e Para montar un tornillo de banco de maquina (2), inserte un bloque
deslizante en T (3) en la ranura en T (1), enfrentado diagonalmente
al otro bloque deslizante en T (3).
Se fijan con una arandela (4) y un tornillo (5) en cada uno.
Las tuercas deben apretarse solo a mano para que el tornillo de
banco de la maquina con la pieza de trabajo sujeta pueda seguir
moviéndose y posicionandose con precision.

e Las piezas de trabajo mas pequefas también se pueden fijar a la
mesa de perforacién con un sargento (6) (no incluido en el volumen
de suministro).

e Fijacion mediante conjuntos de sujecidon, que deben seleccionarse
para adaptarse a los respectivos tamanos de ranuraen T de la mesa
de perforacion.

29 FUNCIONAMIENTO

siempre la maquina de la alimentacién eléctrica y aseglrela contra arranques
accidentales.
Ponga la maquina en funcionamiento Unicamente si se encuentra en perfecto estado. Antes de
poner la maquina en funcionamiento, se debe inspeccionar visualmente. Los dispositivos de
seguridad, los conductos eléctricos y los elementos de mando deben comprobarse
cuidadosamente. Compruebe si las uniones roscadas presentan dafos y estan bien apretadas.
29.1 Instrucciones de funcionamiento

ATENCION

ij Antes de llevar a cabo cualquier trabajo de equipamiento y de ajuste, desconecte

Utilice un soporte adecuado al perforar piezas con una superficie irregular.

iNo arrancar nunca la maquina con la broca presionada!

No mire nunca directamente al Iaser. No lo dirija hacia otras personas u objetos.

Nunca apunte intencionadamente con el laser a personas.

Sujete el laser solo sobre piezas insensibles con superficie roma. La madera u otras

superficies rugosas son iddéneas. Las superficies reflectantes, sin embargo, no son

adecuadas, ya que pueden reflejar el rayo laser y dirigirlo directamente hacia el

operador del equipo.

e Apague inmediatamente el ldser cuando haya terminado de trabajar con la
magquina. Para ello, pulse el interruptor del laser.

e Encienda el laser solo cuando haya una pieza sujeta en la maquina.

AP

650nm

EN60825-1:2014

LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN LASER BLICKEN!
LASER KLASSE 2

P<1mW, A
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29.1.1 Puntos a tener en cuenta
En el siguiente resumen se indican los componentes de la maquina que se deben comprobar antes
después del trabajo.
Antes del trabajo Tras el trabajo

Comprobar que los dispositivos de seguridad estan | Desenchufar la maquina del suministro eléctrico.
en perfecto estado antes de cada uso.

Lubricar todos los puntos de lubricacién. Retirar todas las herramientas.
Comprobar la facilidad de movimiento del husillo. Limpiar y lubricar la maqguina.
Controlar la correa y tensarla si fuese necesario. Tratar las superficies desnudas con un conservante

para prevenir el éxido.

Comprobar el firme asiento de la palanca de | Sihay una pausa operativa larga, aflojar la correa.
fijacidon de la mesa de perforacion.

Cerciorarse de que la broca esté firmemente fijada
en el portabrocas.

Adaptar siempre la velocidad de giro a las
caracteristicas de cada trabajo.

Prestar atencidn a que no haya virutas sobre las
superficies de deslizamiento.

Garantizar que las opciones de fijacién (tornillo de
banco, abrazaderas o mordazas) y la pieza de
trabajo son las correctas y estan bien sujetas.
Retirar las herramientas no necesarias.

29.1.2 Revision de las uniones roscadas
Antes de cada puesta en marcha controle todas las uniones roscadas y apriete donde sea
necesario.

29.2 Informacion sobre la primera puesta en marcha
ATENCION
ii Antes de arrancar la maquina asegurese de que se han ejecutado todas las

instrucciones de montaje y ajuste, que ha leido el manual de instrucciones y que esta
familiarizado con las diversas funciones y caracteristicas de seguridad. jLa inobservancia
de esta advertencia puede producir lesiones graves o incluso la muerte!
Tras concluir el montaje pruebe la maquina, para asegurarse de que funciona correctamente y esta
preparada para el funcionamiento ordinario.
e Desbloquee el interruptor de parada de emergencia y encienda la maquina con el
interruptor ON.
e Compruebe el estado y el funcionamiento del interruptor de parada de emergencia. Al
accionarlo, la maquina debe parar.
e Compruebe el funcionamiento de la cubierta del portabrocas y de la cubierta de la correa.
Deben impedir que la maquina se ponga en marcha cuando esta abiertas.
293 Manejo

ATENCION

Antes de sustituir cualquier herramienta, detenga los husillos, espere a que se detengan
todas las piezas de la maquina y proteja la maquina contra arranque accidental.

29.3.1 Encendido y apagado de la maquina
AVISO

Antes de poner en marcha la maquina, el interruptor de parada de emergencia debe
estar desbloqueado y la cubierta de la correa y la proteccion del husillo deben estar
cerradas.

Encendido
Pulse el botdn (7).

Apagado

Pulse el boton (2).

Interruptor de parada de emergencia:

2 En situaciones de peligro, apagar la maquina pulsando el interruptor de
parada de emergencia (3).
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Cuando se activa el interruptor de parada de emergencia el érgano de
accionamiento de parada de emergencia se engrana. Hay que soltar ese
bloqueo a mano. El interruptor de parada de emergencia se desbloquea
girando en la direccion de la flecha.
ATENCION: Solo se puede desbloquear el interruptor de parada de
emergencia tras haber subsanado la situacion de emergencia.
29.3.2 Cambiar la direccion de giro de las brocas
e Mediante el selector (1) se puede ajustar la direccidon de giro deseada
de las brocas:
o R:haciala derecha
o L:hacia laizquierda
iNunca cambiar de La R (o de R a L) directamente! {Siempre
primero a Oy esperar hasta que el husillo se detengal!
rabajo
e El faro LED de trabajo se puede encender para iluminar la mesa de
perforaciéon cuando sea necesario.

rado de la broca
e Ellaser de centrado de la broca se conecta o desconecta pulsando el
interruptor laser (1).

29.3.5 Taladrar

iGran peligro de atrapamiento o de aplastamiento! No utilice guantes de trabajo al
perforar, sino ropa de trabajo ajustada y, si es necesario, una redecilla para el pelo. No
introduzca nunca las manos entre el cabezal de la maquinay el husillo.
Taladrar:
Encendido de la maquina.
Encienda el faro LED de trabajo, si fuese necesario.
Encienda el laser de centrado de la broca.
Ajuste la velocidad dentro de la gama de velocidades seleccionada en funcién del material y el diametro de la
broca.
Bajar la broca sobre la pieza de trabajo.
Asegurese de que la formacién de viruta es uniforme y evite un calentamiento excesivo de la pieza y la broca
(velocidad de refrigeracion/avance, etc.).
Controle la formacién de viruta flotante. Puede provocar cortes graves. Si la viruta es demasiado larga,
normalmente puede romperse levantando brevemente la broca con el husillo durante el proceso de taladrado
y sacandola del agujero. La viruta flotante deberia entonces emerger por si sola.
Después de taladrar, vuelva a colocar el husillo en la posicidn superior a mano. No omita la palanca de elevacién
del husillo. Asi se protege el muelle de retorno y se garantiza una larga vida util.
29.3.6 Refrigeracion
El movimiento giratorio genera calor por friccidon en el filo de la herramienta. Por eso, conviene refrigerar la
herramienta durante la perforacién. Asi se consigue un mejor resultado y se prolonga la vida util de las
herramientas. Se puede utilizar aceite de perforaciéon y corte en aerosol (por ejemplo, SOS400, etc.) como
refrigerante.

30 LIMPIEZA, MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO Y
ELIMINACION DE RESIDUOS

Manipular la maquina con la alimentacién eléctrica encendida puede producir lesiones
graves o incluso la muerte.
= Alllevar a cabo trabajos de limpieza, mantenimiento o de reparacién, desconecte
siempre la maquina de la alimentacién eléctrica y asegurela contra arrangues
accidentales.
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30.1 Limpieza
Una limpieza regular garantiza una larga vida Util de su maquina y es un requisito indispensable
para una operacion segura.

AVISO

Los productos de limpieza incorrectos pueden dafar la pintura de la maquina. No utilice
para limpiar disolventes, diluyentes para lacas nitrocelulésicas u otros productos de
limpieza que puedan dafar la pintura de la maquina. jObserve las instrucciones y las
indicaciones del fabricante del producto de limpieza.
Después de cada uso elimine las virutas y las particulas de suciedad de la maquina.
Prepare las superficies y lubrigue todos los componentes desnudos de la maquina con un
aceite lubricante sin acido (p. ej. antioxidante WD40).
30.2 Mantenimiento
La maquina precisa de poco mantenimiento y Unicamente se debe llevar a cabo el mantenimiento
de unos pocos componentes. jLos fallos o defectos que pueden mermar su seguridad deben ser
eliminados de inmediato!
e jAntes de ponerla en funcionamiento, compruebe que los dispositivos de seguridad estan en
perfecto estado!
e Compruebe periddicamente que las etiquetas de advertencia y de seguridad de la maquina
estan en perfecto estado y son legibles.
e Utilice Unicamente herramientas adecuadas y que estén en perfecto estado.
e Utilice Unicamente las piezas de recambio originales recomendadas por el fabricante.
30.2.1 Plan de mantenimiento
El tipo y el grado de desgaste de la maquina depende en gran medida de las condiciones de
funcionamiento. Los intervalos que se especifican a continuacion se aplican cuando la maquina se
utiliza dentro de los limites técnicos:
Intervalo Componentes Medida
e Comprobar el funcionamiento y
reemplazar, si fuese necesario

antes de comenzara |e Dispositivos de seguridad

trabajar e Correa e Controlary tensar, si procede
e Maquina e Limpiar las virutasy el serrin

tras finalizar los . (F%;J:r?]aaslzlggntadas

trabajos e Mecanismo de elevacion de la e Engrasar con grasa habitual

mesa de perforacién

e Dentado de arrastre (ranuras) en
Mensual el husillo e Engrasar con grasa habitual
e Dientesde la pinola
30.3 Almacenamiento

En caso de que no se utilice, almacene la maquina en un lugar seco, protegido contra las heladas y
cerrado con llave. Desconecte la maquina de la alimentacidn eléctrica. AsegUrese de que el personal
no autorizado, especialmente los ninos, no pueda acceder a la maquina.

AVISO

Un almacenamiento inadecuado puede danar y deteriorar los componentes.
iAlmacene los componentes empaquetados o desembalados sélo en las condiciones
ambientales especificadas!

30.4 Eliminacion de residuos
Tenga en cuenta las normas de caracter nacional sobre tratamiento de residuos.
No elimine nunca la maquina, los componentes de la maquina o equipos con los
residuos municipales. Si es necesario, pongase en contacto con las autoridades
locales para informarse sobre las opciones de eliminacién que haya disponibles.
I

Si compra una nueva maquina o un aparato similar a su distribuidor, éste estara
obligado en determinados paises a eliminar correctamente su maquina usada.

31 SUBSANACION DE ERRORES
= jAntes de comenzar los trabajos de subsanaciéon de errores, desconecte la

maqguina de la alimentacion eléctrica!

Se pueden excluir de antemano un gran ndmero de errores potenciales si se conecta correctamente
la maquina a la alimentacién eléctrica.

iPeligro ocasionado por tensiones eléctricas!
iManipular la maquina con la alimentacién eléctrica encendida puede producir lesiones
graves o incluso la muerte!
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Si no se ve capaz de llevar a cabo correctamente las reparaciones necesarias y/o no cuenta con la
formacion requerida, encomiende siempre a un especialista la subsanacion del problema.

Error
El motor no
arranca

Posible causa
Sin suministro eléctrico

Subsanacion |
Comprobar la alimentacién y los fusibles

Interruptor defectuoso

Motor dafiado

Cable dafado

Consultar a un electricista

El portabrocas de
sujecion rapida
no se queda en el
husillo

Superficies de contacto sucias con
aceite o grasa

Limpie las superficies cdnicas del
portabrocas y del husillo

La maquina
vibra

La tensiéon de la correa es incorrecta

Controlar la tensién de la correa y
reajustar, si fuese necesario

Husillo no lubricado

Lubricar el husillo

Polea del husillo floja

Apretar la contratuerca

La polea de transmision del motor
esta floja

Reapretar el tornillo de ajuste

La broca estd roma

Afilar la broca

La broca arde

Velocidad de giro incorrecta

Reducir la velocidad de giro

Quedan virutas atascadas

Sacar con mayor frecuencia la broca y
limpiar el orificio de perforacién

La broca estd roma

Afilar la broca

Avance muy lento

Acelerar el avance

La broca esta
descentrada

Bordes o dangulo de la broca no
uniformes

Reafilar bien la broca

Orificio de perforacién no centrado

Realizar una perforacién previa

Broca torcida

Usar una broca intacta

Broca mal sujeta

Sujetar bien la broca
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32 AVANT-PROPOS (FR)
Cher client, chére cliente!

Le présent manuel d'exploitation contient des informations et des remarques importantes relatives
a la mise en service et a la manipulation des perceuses verticales SB253VH_230V et SB253VH_400V,
ci-aprés désignée par « machine » dans ce document.

Le mode d'emploi fait partie intégrante de la machine et ne doit pas étre retiré.
Conservez-le a des fins ultérieures dans un endroit approprié et facilement accessible
pour les utilisateurs (exploitants) et joignez-le a la machine si celle-ci est transmise a
des tiers!

Porter une attention particuliére au chapitre Sécurité!

Respectez les consignes de sécurité et les mises en garde contre les dangers. Toute inobservation
peut occasionner de graves blessures.

Nos produits peuvent légerement diverger des illustrations et des contenus en raison du
développement constant. Si vous décelez des erreurs, veuillez nous en informer.

Sous réserve de modifications techniques!

Contréler la marchandise immédiatement aprés réception et noter toute réclamation lors de la
prise en charge de la marchandise par le livreur!

Les dommages de transport doivent nous étre signalés séparément dans les 24 heures.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH décline toute garantie pour les dommages liés au transport
non-signalés.

Droits d’auteur
© 2025

Cette documentation est protégée par droit d'auteur. Tous droits réservés! En particulier, la
réimpression, la traduction et I'extrait de photographies et d'illustrations feront I'objet de poursuites
judiciaires.

Le tribunal compétent est le tribunal régional de Linz ou le tribunal compétent pour 4170 Haslach.

Adresse du service client

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel. +43 7289 71562-0
info@holzmann-maschinen.at

www.holzmann-maschinen.at
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33 SECURITE

Cette section contient des informations et des remarques importantes sur la mise en service et
l'utilisation de la machine en toute sécurité.
Pour votre sécurité, veuillez lire le présent mode d'emploi avec assiduité avant la
mise en service. Cela vous permet d'utiliser la machine en toute sécurité et d'éviter
les malentendus ainsi que les dommages corporels et matériels. Respecter
également les symboles et pictogrammes utilisés sur la machine ainsi que les
consignes de sécurité et de danger!
33.1 Utilisation conforme
La machine est exclusivement destinée aux taches suivantes:
Le perccage du métal, du bois ou du plastique avec l'outil de percage adapté au matériau
concerné et dans les limites techniques.
AVIS

HOLZMANN MASCHINEN GmbH décline toute responsabilité ou garantie pour une
utilisation différente ou dépassant ce cadre et pour les dommages matériels ou
corporels qui en résulteraient.

33.1.1 Restrictions techniques

La machine est congue pour étre utilisée dans les conditions suivantes :

Humidité relative max. 65 %
Température (exploitation) +5°Ca +40°C
Température (stockage, transport) -20°Ca +55°C

33.1.2 Applications interdites / Mauvaises applications dangereuses

e Exploitation de la machine sans aptitude physique et mentale adéquate.
Exploitation de la machine en I'absence de connaissance du mode d’emploi.
Modification de la construction de la machine.
Ne faites pas fonctionner la machine lorsqu'elle est mouillée ou lorsqu'il pleut.
Exploitation de la machine dans un environnement explosif.
Exploitation de la machine en dehors des limites techniques spécifiées dans ce manuel.
Retrait des marquages de sécurité apposés sur la machine.
Modification, contournement ou désactivation des dispositifs de sécurité de la machine.
L'usinage de matériaux aux dimensions en dehors des limites indiguées dans ce mode
d'emploi.
L'utilisation non-conforme ou le non-respect des explications et instructions données dans ce
manuel entraine l'expiration de toutes les demandes de garantie et d'indemnisation a I'encontre de
Holzmann Maschinen GmbH.
33.2 Exigences des utilisateurs
La machine est congue pour étre utilisée par une seule personne. Les conditions préalables a
l'utilisation de la machine sont l'aptitude physique et mentale ainsi que la connaissance et la
compréhension du mode d'emploi. Les personnes qui, en raison de leurs capacités physiques,
sensorielles ou mentales ou de leur inexpérience ou Mmanque de connaissances, ne sont pas
compétentes pour exploiter la machine en toute sécurité ne doivent pas |'utiliser sans la supervision
ou les instructions d'une personne responsable.
Des connaissances de base dans le domaine de l'usinage des métaux, en particulier des
connaissances relatives aux rapports entre matériaux, outils, avances et vitesses de rotation.
Veuillez noter que les lois et réglementations locales en vigueur peuvent déterminer l'dge
minimum de lI'opérateur et restreindre I'utilisation de cette machine!
Les travaux sur les composants ou équipements électriques ne doivent étre effectués que par
un électricien qualifié ou sous la supervision et la surveillance d'un électricien qualifié.
Mettre votre équipement de protection individuelle avant de travailler sur la machine.
33.3 Dispositifs de sécurité
La machine est équipée avec les suivant dispositifs de sécurité:

e Un interrupteur d'arrét d'urgence autobloquant pour arréter a tout
moment les mouvements dangereux.

e Cache du mandrin de foret dépliable, recouvrant le mandrin utilisé et
I'outil serré dans sa position de repos a l'avant et sur les deux cotés. La mise
en service de la machine est empéchée lorsque le cache est ouvert.
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e Un protecteur (fixe) séparant qui empéche l'accés au moteur / a la
transmission par courroie.

e Arrét al'ouverture du couvercle de courroie.

Arrét a lI'ouverture du cache du mandrin de foret.

e Rainures en T sur la table de percage et la surface de travail de la
plaque de base pour la fixation de la piéce a usiner ou de ses possibilités
de fixation (par ex. : étau ou pinces de serrage) au moyen de coulisseaux.

33.4 Consignes générales de sécurité

Afin d'éviter les dysfonctionnements, les dommages et les risques pour la santé lors du travail avec
la machine, les points suivants doivent étre respectés, en plus des regles générales pour un travail
en toute sécurité:

Vérifier l'intégralité et le fonctionnement de la machine avant de la mettre en service. Utiliser
la machine uniguement si les protections et autres dispositifs de séparation et les divers
dispositifs de protection non séparateurs requis pour l'usinage sont installés.

Veiller a ce que les dispositifs de sécurité soient en bon état de fonctionnement et soient
correctement entretenus.

Choisir une surface plane et sans vibration comme site d'installation.

Ancrer la machine au sol afin de permettre une bonne stabilité des machines et d'éviter un
éventuel souléevement ou renversement de la machine lors du travail.

Assurer qu'il y a suffisamment d'espace autour de la machine.

Assurer des conditions d'éclairage adéquates sur le lieu de travail pour éviter les effets
stroboscopiques!

Assurer un environnement de travail propre.

Veiller a ce que la zone autour de la machine soit libre d'obstacles (par exemple des copeaux
de bois, de métal ou de matiere plastique, etc.).

N'utiliser que des outils en parfait états, sans fissures et d'autres défauts (par exemple, des
déformations).

Retirer la clé a outils et les autres outils de réglage avant de mettre la machine en marche.
Avant chaque utilisation, contrdler la stabilité des raccords de la machine.

Ne jamais laisser la machine en marche sans surveillance. Eteindre la machine avant de
quitter la zone de travail et la protéger contre tout redémarrage involontaire ou non autorisé.
La machine ne doit étre utilisée, entretenue ou réparée que par des personnes qui la
connaissent et qui ont été informées des risques inhérents au cours des travaux.

S'assurer que les personnes non autorisées se tiennent a une distance appropriée de la
machine, et maintenir en particulier les enfants éloignés de la machine.

e Travailler toujours avec soin et prudence et ne jamais utiliser de force excessive.

e Ne pas surcharger la machine!

e Cacher les cheveux longs sous une protection.

e Porter des vétements de travail ajustés ainsi qu'un équipement de protection approprié
(protection des yeux, masque anti-poussiere, protection auditive, chaussures de sécurité,
gants de travail uniquement pour la manipulation d'outils).

e Ne jamais porter de bijoux, de vétements amples, de cravates ou de cheveux longs et
détachés lorsque vous travaillez sur la machine (par ex. cravate, écharpe). Les objets non fixés
peuvent étre happés dans la téte de machine et provoquer des blessures extrémement
graves!

e Ne pas travailler sur la machine si vous étes fatigué, déconcentré ou sous l'influence de
meédicaments, d'alcool ou de drogues!

e Ne pas utiliser I'appareil dans des zones ou les vapeurs de peinture, de solvants ou de liquides
inflammmables présentent un danger potentiel (risque d'incendie ou d'explosion!).

e Arréter la machine et la débrancher de l'alimentation électrique avant de procéder a des
travaux de réglage, de transformation, de nettoyage, d'entretien ou de maintenance, etc.
Avant de commencer a travailler sur la machine, attendre que tous les outils ou pieces de la
machine soient compléetement immobilisés et protéger la machine contre tout redémarrage
involontaire.

33.5 Sécurité électrique

e Veiller a ce que la machine soit mis a la terre.

e Utiliser uniguement des rallonges appropriées.

e Un cable endommagé ou vrillé augmente le danger de choc électrique. Manipuler le cable
avec précaution. Ne jamais utiliser le cable pour porter, tirer, ou débrancher la machine.
Maintenir le cable éloigné de source de chaleur, d'huile, d'arréte coupante ou de parties
mobiles.
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Utiliser des fiches réglementaires et des prises adaptées pour réduire le risque de choc
électrique.

La pénétration d'eau dans la machine augmente le danger de choc électrique. Ne pas
exposer la machine a la pluie ou a I'humidité.

La machine ne peut étre utilisée que si la source d'énergie est protégée par un disjoncteur
de courant résiduel.

S'assurer que l'interrupteur principal de la machine est éteint avant de la brancher a
I'alimentation électrique.

e Utiliser la machine uniquement si l'interrupteur MARCHE/ARRET est dans un état parfait.
33.6 Instructions spéciales de sécurité pour cette machine

e Ne jamais usiner du magnésium. Risque élevé d'incendie!

e N'utilisez pas de brosses métalliques, de fraises de défonceuses, de fraises de forme, de
coupe-cercles ou de rapes rotatives sur cette machine.

e Une chute ou un basculement de la machine peut engendrer des blessures graves! La
machine doit étre correctement fixée avec des vis appropriées.

e Avant la mise en service de la machine, la téte de la machine ainsi que le support de la table
de percage doivent étre solidement fixés a la colonne.

e Les indications concernant la taille maximale ou minimale de la piéce doivent étre
respectées.

e Fermeztoujours le cache du mandrin de foret avant d'utiliser la machine.

e Adoptez une position ergonomique. Veillez toujours a adopter une posture équilibrée.

e Utiliser exclusivement des forets homologués pour la machine!

e Ne jamais utiliser de forets endommagés!

e Assurez-vous que la vitesse de rotation et le choix du foret correspondent au matériau a
travailler.

e Mainteneir les forets tranchants et propres, ils seront ainsi plus facile a guider et se coinceront
moins.

e Risque de blessure aux mains en raison des bords tranchants des outils.

e Maintenir une distance suffisante par rapport a toutes les pieces en rotation.

e De graves blessures a la main sont possibles dues aux arétes coupantes, lorsque la piéce a
usiner est en mouvement de rotation de percage.

e |l est défendu de porter des gants pendant les travaux sur les piéces en rotation!

e Avant de travailler sur la piéce, retirer tous les clous et autres corps étrangers.

e La piece a usiner doit pouvoir étre chargée et serrée en toute sécurité pour l'usinage.

e Sipossible, positionnez la piece de maniére a ce gu'elle soit en contact avec le cété gauche
de la colonne.

e La piece a usiner doit toujours étre protégée contre les risques d'entrainement. Pour le
serrage, utiliser un étau de machine ou une griffe de serrage.

e Sivous utilisez un étau mécanique, assurez-vous que la piéce a usiner est bien fixée et que
I'étau mécanique lui-méme est bien serré sur la table de percage.

Ne jamais fixer |la piece a travailler a la main!

Ne jamais serrer ou desserrer une piece lorsque la machine est en marche.

Ne placez jamais vos doigts dans une position ou ils pourraient toucher la méche ou un autre
outil de coupe si la piece se déplace de maniére inattendue ou si votre main glisse.
Assurez-vous que le foret est bien fixé dans le mandrin.

Retirez la clé de serrage du mandrin apres chague changement d'outil (si un mandrin avec
couronne dentée est utilisé).

e Réglez la table de percage ou la profondeur de percage de maniére a éviter de percer dans
la table.

Fixer la table de percage au moyen du levier de fixation de table avant le début du travail.
Ne pas passer la main au-dela de la broche en marche, mais toujours nettoyer la machine
uniguement lorsque la broche de percage est a l'arrét.

e En cas de blocage, éteignez immeédiatement la machine et débranchez-la de l'alimentation
électrique. Ce n'est qu'alors que vous pouvez retirer la piéce coincée.

e Ne jamais éliminer les copeaux a la main! Pour ce faire, utilisez une griffe a copeaux, une
raclette en caoutchouc, une balayette, un pinceau ou une barre magnétique.

e Leforet peut s'échauffer pendant l'utilisation de la machine. Laissez refroidir le foret avant de
le changer.

e Pour lutilisation de produits de lubrification de refroidissement, tenir compte des
spécifications du fabricant et utiliser un produit de protection de la peau/des équipements
de protection individuels, le cas échéant.

e Méme un laser de faible puissance peut endommager I'ceil, c'est pourquoi:
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o Ne regardez JAMAIS le laser ou le faisceau laser a I'ceil nu.
o Ne pasregarder dans le laser avec des moyens optiques.
o Ne dirigez jamais le laser vers des surfaces réfléchissantes, des personnes ou des
animaux.
o Avertissement! Ne remplacez pas le laser par un laser d'autre type.
o Un laser défectueux ne peut étre que remplacé, pas réparé.
33.7 Mise en garde contre les dangers
33.7.1 Risques résiduels
En dépit d'une utilisation conforme, certains facteurs de risque ne peuvent pas étre entierement
écartés.

e Risque de blessure des mains/doigts par des composants de la machine en rotation pendant
le fonctionnement.

e Risque de blessure: Les cheveux, les vétements amples, etc. peuvent étre happés et enroulés!
Risque de blessures graves! Les consignes de sécurité relatives aux vétements de travail
doivent étre respectées.

e Risque de blessures dues aux arétes vives de la piece, en particulier si la piece n'est pas fixée
avec un outil ou un dispositif approprié.

Danger de coupure des mains/doigts sur les arétes de percage non ébarbées.

Risque de blessure aux yeux par des piéces projetées, méme avec des lunettes de protection.
Risque de blessure dU aux émissions de poussiéres provenant de piéces traitées avec des
substances nocives pour la santé. Portez un masque anti-poussiere et veillez a ce que
I'aspiration des poussieres soit suffisante.

e Risque de brdlure par des outils ou des pieces a usiner qui s'échauffent pendant le
fonctionnement.

e Un bruit excessif peut entrainer des dommages auditifs et une perte auditive temporaire ou
permanente. Porter des protections auditives certifiées conformes aux normes de santé et
de sécurité afin de limiter I'exposition au bruit.

¢ Risque de blessure par contact avec des composants sous tension.

e Risque de blessures en cas de basculement de la machine.

33.7.2 Situations de danger
En raison de la conception et de la construction de la machine, des situations dangereuses peuvent
se produire, identifiées comme suit dans le présent mode d'emploi:

Une consigne de sécurité de ce type indigue une situation dangereuse imminente
qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer la mort ou des blessures graves.

Une consigne de sécurité concue de cette maniere indique une situation
potentiellement dangereuse qui peut entrainer des blessures graves, voire la mort, si

elle n'est pas évitée.
PRUDENCE

Une consigne de sécurité de ce type indigue une situation potentiellement
dangereuse qui peut entrainer des blessures |égéres ou modérées si elle ne sont pas
évitées.

AVIS

Une note de sécurité de ce type indique une situation potentiellement dangereuse
qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des dommages matériels.

Indépendamment de toutes les consignes de sécurité, leur bon sens et leur adéquation
technique/formation correspondante sont et restent le facteur de sécurité le plus important pour
un fonctionnement sans erreur de la machine. La sécurité au travail dépend de vous!

34  TRANSPORT

Transporter la machine dans son emballage jusqu'au site d'installation. Pour manceuvrer la machine
dans I'emballage, un transpalette ou un chariot élévateur avec une puissance de levage adéquate
peut également étre utilisé. Les informations sont disponibles au chapitre Données techniques.
Pour un transport correct, veuillez suivre les instructions et les informations figurant sur I'emballage
de transport concernant le centre de gravité, les points d'attache, le poids, le moyen de transport a
utiliser et la position de transport prescrite, etc. Veillez a ce que les dispositifs de levage (grues,
chariots élévateurs, empileur, élingues, etc.) soient en parfait état.

> BB
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Le levage, le transport et le montage de la machine sur le lieu de travail ne peuvent étre effectués
que par un personnel qualifié, ayant recu une formation adéquate pour le dispositif de levage utilisé
(chariot élévateur ou grue).

Risque de blessure di a une charge suspendue ou non attachée!
Les engins de levage et les élingues endommagés ou ne supportant pas une charge
suffisante peuvent entrainer des blessures graves ou la mort.
= Toujours contrdler les engins de levage et les élingues pour vérifier leur capacité
de charge et leur état impeccable. Attacher les charges avec précaution! Ne
jamais se tenir sous des charges suspendues !
Comme les différents composants ne pésent pas plus de 25 kg, il est également possible de
porter les différents composants avec 'aide d'une deuxiéme personne.

35 MONTAGE

35.1 Activités préparatoires

35.1.1 Contenu de la livraison

Dés réception de la livraison, vérifier que toutes les pieces sont en bon état. Signaler immédiatement
tout dommage ou piece manquante a votre revendeur ou a votre entreprise de transport. Les
dommages visibles dus au transport doivent également étre signalés immédiatement sur le bon de
livraison conformément aux dispositions de la garantie, faute de quoi la marchandise est réputée
avoir été correctement acceptée.

35.1.2 Exigences relatives a I'emplacement de montage

La machine est lourde. Placez la machine sur une surface plane et solide sur le lieu de travail.
L'espace nécessaire, plus une zone de sécurité d'environ 80 centimeétres autour de la machine, ainsi
gue la capacité de charge nécessaire du support résultent des caractéristiques techniques
(dimensions, poids) de votre machine. Lors du dimensionnement de l'espace requis, il faut tenir
compte du fait que le fonctionnement, l'entretien et la réparation de la machine doivent étre
possibles a tout moment sans restrictions. Le lieu d'installation choisi pour la machine doit garantir
un raccordement adapté a l'alimentation électrique, ainsi que répondre aux prescriptions de
sécurité locales et aux exigences ergonomiques d'un poste de travail avec des conditions d'éclairage
suffisantes.

A\

Risque de basculement!
Une machine non fixée peut basculer et provoquer de graves blessures.
- Ancrez la machine au poste de travail avant de la mettre en service!

AVIS

Cela permet d'éviter tout mouvement de la machine pendant son fonctionnement,
ainsi que d'éventuels dommages ou blessures.

Ancrage sur le lieu de travail:

En raison de la hauteur du poids propre, la fixation de la machine est une

condition préalable a un travail sans vibrations.

Cela permet d'éviter tout mouvement de la machine pendant son

fonctionnement et d'éventuels dommages ou blessures.

e La plague de base de la machine dispose de deux trous traversants
(1) qui permettent d'ancrer solidement la machine au sol du lieu de
travail choisi.

e la profondeur de pergcage nécessaire dépend de Ia
dureté/consistance du support - moins le support est dur, plus la
profondeur d'ancrage doit étre importante.

e Utilisez des vis appropriées.

35.1.3 Position de travail

Y e |l faut veiller a ce que l'ensemble de la zone de travail et de la zone
dangereuse soit directement visible depuis la position de travail.
e Le panneau de commande ainsi que les éléments de commande de
la machine doivent toujours étre accessibles.
e Eviter les postures anormales: Veiller & avoir une position stable et &

. toujours garder I'équilibre.
s
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35.1.4 Préparation de la surface
Avant de mettre la machine en service, enlever avec précaution la protection contre la corrosion ou
les résidus de graisse des parties métalliques nues. Utiliser des solvants ordinaires pour ce faire.
N'utiliser en aucun cas de solvants, de diluants nitro ou d'autres agents de nettoyage qui peuvent
endommager la peinture de la machine.

AVIS

L'utilisation de diluants a peinture, d'essence, de produits chimiques agressifs ou
d'abrasifs entraine des dommages matériels sur les surfaces!

Par conséquent, la regle est la suivante: N'utilisez que des détergents doux pour le
nettoyage!

35.2 Assemblage

AVIS

La machine et ses composants sont lourds!
Au moins 2 personnes sont nécessaires pour mettre en place la machine.

La machine est livrée pré-assemblée ; les composants démontés pour le transport doivent étre
assembles selon les instructions suwantes et le raccordement électrigue doit étre établi.

1. Montage de la colonne sur la plaque de base

e Placer la colonne (1) sur la plague de base (2) de maniére a ce que
les trous soient superposés.

Fixer la colonne (1) avec quatre vis M10 (3).

Serrer les vis M10 (3).

N

Montage du levier de fixation
Visser le levier de fixation (1) dans le support de table (2).

3. Montage de la table de percage et de la manivelle de réglage en
hauteur

Insérer la table de percage (1) dans le support de la table de pergcage
(2) et serrer le levier de fixation de la table de pergage (3).

Mettre en place la manivelle de réglage en hauteur (4) et la fixer
avec une vis (5).

4. Montage de la téte de machine

e Soulevez la téte de machine sur la colonne avec l'aide d'une
deuxieme personne.

e Alignez la téte de machine de maniere a ce qu'elle soit parallele a

la plaque de base.

Fixer la téte de machine avec les vis (1).

Ll

Montage du levier de levage de broche
Insérer les trois leviers de levage de la broche (1) dans les trous.

6. Montage du cache du mandrin de foret
e Desserrer la vis de sécurité pour le réglage en hauteur du couvercle
du mandrin de foret (1) afin de mettre la bague de réglage (2) dans
la bonne position.
Veiller 3 ce que le couvercle du mandrin de foret ne soit pas placé
trop bas.
Le mandrin doit étre bien couvert par le couvercle du mandrin de foret.
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7. Montage/démontage du mandrin a serrage rapide de foret

Montage du mandrin a serrage rapide de foret:

e Réglerunedistance d'environ 20 cm entre la table de percage et la broche.

Ensuite, fixer la table de percage.

Placez un morceau de bois sur la table de pergage.

Le mandrin de serrage (1), le mandrin a serrage rapide de foret (2) et

|'ouverture de la broche doivent étre exempts d'impuretés, d'huile et

d'autres lubrifiants.

Si le nettoyage est insuffisant, le mandrin a serrage rapide risque de ne

pas pouvoir étre suffisamment fixé dans la broche et de tomber par la suite.

e Assembler le mandrin de serrage (1) et le mandrin a serrage rapide (2)
comme indigué sur la figure de gauche.

e Tournezle mandrin a serrage rapide pour rétracter les mors lorsqu'ils sont

1 exposes.

e Insérer le mandrin de serrage (1) avec le mandrin a serrage rapide (2) dans
la broche et tourner jusqu'a ce que la base du mandrin de serrage

2 v s'enclenche dans la broche.

e Abaisser la broche avec le levier de levage de la broche jusqu'a ce que le
mandrin a serrage rapide touche le bois sur la table de percage.

e Exercer une pression sur le mandrin a serrage rapide a l'aide du levier de
levage de la broche, de sorte que le mandrin a serrage rapide et le mandrin
de serrage soient fixés dans la broche.

Démontage du mandrin a serrage rapide de foret:
3 e Pour démonter le mandrin a serrage rapide, abaissez la broche avec le
levier de levage de broche.
e Tourner la broche jusqu'a ce que la clavette d'éjection (3) puissent étre
insérée.
o Insérer la clavette d'éjection et tapoter dessus légerement.
Le mandrin a serrage rapide de foret tombe vers le bas. Arrétez le mandrin
a serrage rapide de foret avec le mandrin de serrage dés qu'il se détache de la
broche.

35.3 Raccordement électrique

Tension électrique dangereuse!
Risque de blessure dU a une tension électrique dangereuse!
2> Leraccordement de la machine a l'alimentation €lectrique ainsi que les contrdles
qui y sont liés ne doivent étre effectués que par un électricien spécialisé ou sous
la direction et la surveillance d'un électricien spécialisé!
e Vérifier que le raccord neutre (si présente) et la mise a la terre de protection fonctionnent.
e Vérifier que la tension d'alimentation et la fréquence correspondent aux indications de la

machine.
AVIS

Ecart de la tension d'alimentation et de la fréquence!

Une déviation de la valeur de la tension d'alimentation de + 5 % est autorisée. Un fusible
de sécurité contre les courts-circuits doit étre présent dans le réseau d'alimentation de
la machinel!

e Utiliser un cable d'alimentation qui répond aux exigences électriques (p. ex. HO7RN, HO5RN)
et consulter un tableau de capacité de charge électrique pour connaitre la section requise
du cable d'alimentation. Veiller a cet égard aux mesures de protection contre les dommages
meécaniques.

S'assurer que l'alimentation électrique est protégée par un disjoncteur différentiel.

Ne brancher la machine que sur une prise correctement mise a la terre.

En cas d'utilisation d'une rallonge, veiller a ce que ses dimensions correspondent a la
puissance de raccordement de la machine. La puissance de raccordement est disponible
dans les données techniques, les rapports entre la section et la longueur des cables dans la
littérature spécialisée ou en vous informant auprés d'un électricien spécialisé.

e Un cable endommagé doit étre remplacé immédiatement!

35.3.1 Installation d'une machine sur du 400 V (pour SB253VH_400V)

e Le cable de mise a la terre est en couleur jaune-verte.

e Branchez le cable d'alimentation aux bornes correspondantes dans le coffret électrique (L1,
L2, L3, N, PE), voir illustration ci-dessous. En présence d'une prise CEE, le raccordement a
['alimentation électrique s'effectue par un accouplement CEE alimenté en conséquence (L1,
L2, L3, N, PE).
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Fiche de raccordement Cing fils : ’ Quatre fils :
400V: avec A sans
conducteur \!‘} ’gs‘ } conducteur
neutre ™ a },f' neutre
»”

Le fonctionnement n'est autorisé qu'avec un dispositif de protection contre les courants
de défaut (RCD) avec un courant de défaut maximal de 30 mA.

35.4 Réglages /changement de foret / serrage de piéce

35.4.1 Régler la vitesse de rotation
__Vitesse de broche \UEY Débrancher la machine de ['alimentation électrique avant
de modifier la position de la courroie.
% Choisir la position de courroie 1 ou II:
(1) 50-650 Wl l: pour plage de vitesse de rotation 50-650 min'
lI: pour plage de vitesse de rotation 650-3000 min"
Pour cela, ouvrir le couvercle de courroie.
- A présent, la courroie peu étre transposée conformément a la
(||)650-3000ﬂ' plage de vitesse de rotation souhaitée (l) ou (ll).
Refermer le couvercle de courroie.
Ensuite, la vitesse de rotation peut étre réglée au moyen d'un

bouton de commande (1) sur la plage de vitesse de rotation
choisie.

AVIS

En ce qui concerne la vitesse de rotation, la regle de référence suivante s'applique : Plus
le diameétre du foret est grand et plus le matériau est dur, plus la vitesse de rotation est
faible ! Respectez les indications du fabricant de forets!

Les vitesses de rotation recommandées en fonction du matériau sont indiquées dans le tableau des

vitesses de rotation suivant. Veuillez noter que ce tableau n'a qu'une valeur indicative approximative.
Vitesses de rotation recommandées pour un foret HSS de 10 mm
Bois 2000 min"
Plastique 1500 min
Aluminium 1500 min"
Laiton 1500 min"
Fonte 1000 min"
Acier ordinaire 800 min"
Acier trempé 600 min”
Acier inoxydable 300 min”'

Pour les informations concernant les vitesses de rotation pour d'autres matériaux qui ne sont pas
indiqués dans le tableau ci-dessus, se reporter aux tableaux des matériaux correspondants.

35.4.2 Réglage de la profondeur de percage

La profondeur de percage et la table de percage doivent toujours étre réglées de maniére a éviter
de percer la table de percage.

ki e La profondeur de percage peut étre réglée a l'aide de la butée de

T profondeur de percage.
f e Pour ce faire, abaisser le foret a la profondeur souhaitée a I'aide du levier
de levage de la broche.
e Tourner la bague graduée de la profondeur de percage (2) dans le sens
> antihoraire jusqu'a la butée.
i e Serrerlavis de fixation (1) de la bague graduée de la profondeur de percage.
/fr = Le foret ne peut alors étre abaissé que jusqu'a cette profondeur réglée.
El H La butée de profondeur de percage est un outil utile lorsque la méme
profondeur de percage est nécessaire pour plusieurs percages.

2
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35.4.3 Réglage du ressort de rappel
Ii\\YEH Le ressort de rappel a été réglé en usine et ne nécessite généralement
aucun autre réglage. Si un réglage est néanmoins nécessaire, procédez
comme suit:
e Débranchez la machine de I'alimentation électrique.
e Desserrez les écrous de blocage (1) d'environ 6 mm des deux cotés de
la téte de machine.
Maintenez correctement le couvercle du ressort de rappel (2).
Retirer le couvercle du ressort de rappel (2) et le tourner jusqu'a ce que
le tourillon (3) s'enclenche dans I'encoche suivante du couvercle du
ressort de rappel.
o Rotation dans le sens des aiguilles d'une montre : La tension du
ressort de rappel est réduite.
o Rotation dans le sens inverse des aiguilles d'une montre: La
tension du ressort de rappel est augmentée.
e Resserrer ensuite les deux écrous de blocage ().
Ne pas trop serrer les écrous de blocage. Vous ne devez pas toucher
le couvercle du ressort de rappel.
35.4.4 Réglage de la hauteur de la table de percage
e Desserrer le levier de fixation (1).
e La hauteur de la table de percage peut étre réglée avec la manivelle de
réglage de la hauteur (2).
Régler la hauteur de la table de percage de maniére & ce que la
distance entre la pointe du foret et la surface de la piece ne dépasse pas
5mm.
e Bloqguer ensuite la table de percage avec le levier de fixation (1).

35.4.5 Régler I'angle et la position de la table de percage
= g | TNYIEE Ne régler l'inclinaison de |a table de percage que lorsque la machine
est éteinte.
e Latable de percage peut étre inclinée de - 45° a + 45°.
e Desserrer la vis (1) sur la face inférieure de la table de pergage (2) et
régler l'inclinaison.
Ne desserrer que légerement la vis, sinon le support de table pourrait
se détacher de la colonne et tomber.
e Aprés réglage de réglage de l'inclinaison de |a table de forage, serrer
a nouveau la vis (1).

e La table de percage peut étre tournée autour du centre de la table
aprés avoir desserré le levier de fixation de la table de percage (3).

e Aprésavoir réglé la position souhaitée de la table de percage, resserrer
le levier de fixation (3).
De plus, la table de percage peut étre pivotée autour de la colonne.
Pour faire pivoter la table de pergage sur le coté afin de pouvoir utiliser
la surface de travail de la plague de fond (5), desserrez le levier de
fixation du support de table (4).

e Ensuite, la table de pergage est bloquée dans sa position a l'aide du
levier de fixation du support de table (4).

;\\

35.4.6 Réglage du laser

‘ , e Le laser est congu pour l'utilisation de forets hélicoidaux. Pour les outils plus

' larges, par exemple les forets Forstner, l'utilisation est limitée en raison de la
formation d'ombres.

'-4 e Les deux faisceaux laser (1) doivent se rencontrer au centre du foret.
é Le laser a été réglé en usine. Si nécessaire, il est possible d'ajuster le laser.

35.4.7 Changiement de foret
2 e Ouvrir le mandrin a serrage rapide en le tournant dans le sens inverse de la
] rotation (1) jusqu'a ce que le foret puisse étre inséré. Ce faisant, maintenir la
bague (2).
e Mettre le foret en place.
e Visser vigoureusement a la main la douille du mandrin a serrage rapide dans
le sens de rotation (1). Ce faisant, maintenir la bague (2).
e |Le mandrin de percage est ainsi automatiguement verrouillé.
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35.4.8 Serrage de la piéce
AVERTISSEMENT: N'essayez pas de sécuriser la piece a usiner avec la main pour éviter gu'elle ne soit
entrainée par le foret. Pour éviter que la piéce ne soit emportée par les forets, elle doit étre
solidement serrée pendant le percage.

1 e Pour travailler en toute sécurité, il faut utiliser des moyens de fixation

appropriés pour serrer la piéce a usiner, tels que des pinces de serrage ou un
étau de machine.

e Pour ce faire, des coulisseaux sont placés dans les rainures en T (1) de la table
de percage ainsi que de la surface de travail sur la plaque de base.

Si la piece dépasse trop de la table de pergcage ou de la surface de travail de
la plague de fond, il est recommandé de la soutenir avec des supports roulants
placés sur le coté de la machine.
Table de percage
En option: Montage de I'étau de la machine de la dimension appropriée
e Pour le montage d'un étau de machine (2), un coulisseau (3) est placé dans la
rainure en T (1), I'autre coulisseau (3) étant opposé en diagonale.
e Lafixation s'effectue a l'aide d'une rondelle (4) et d'une vis (5).
e Les écrous ne doivent étre serrés qu'a la main afin que I'étau de la machine
puisse encore étre déplacé et positionné avec précision avec la piece serrée.
5 e Les petites pieces peuvent également étre fixées a la table de percage a I'aide
d'un serre-joint (6) (non fourni).
e Fixation au moyen de kits de serrage, a choisir en fonction de la taille des
rainures en T sur la table de pergage.

36 FONCTIONNEMENT

AVERTISSEMENT
i"j Toujours débrancher la machine de l'alimentation électrique avant de procéder a des

travaux de transformation et de réglage et la protéger contre toute remise en marche
inopinée!
Faire fonctionner la machine uniquement dans un bon état de fonctionnement. Avant chaque
fonctionnement, réaliser un contréle visuel de la machine. Les dispositifs de sécurité, les cables électriques et
les éléments de commande doivent étre contrélés aussi précisément que possible. Vérifier que les raccords
Vissés ne sont pas endommagés et leur ajustement parfait.

36.1 Instructions d’utilisation

PRUDENCE
e Lors du percage des pieces avec une surface irréguliére, utilisez un support approprié!
e Ne jamais démarrer la machine avec le foret enfoncé!
e Ne regardez jamais directement le laser. Ne le tenez pas non plus en direction d'autres
personnes ou de corps étrangers.
e Ne tenez jamais le laser délibérément en direction des personnes.
@ e Ne tenez le laser que sur des piéces peu sensibles dont la surface est émoussée. Les surfaces

en bois ou autres surfaces rugueuses sont particulierement adaptées. Les surfaces
réfléchissantes ne sont toutefois pas appropriées, car elles peuvent diriger le faisceau laser par
réflexion exactement sur l'opérateur de l'appareil.
e Eteignez immédiatement le laser lorsque vous avez fini de travailler avec la machine. Pour ce
faire, actionnez l'interrupteur laser.
o Ne mettez le laser en marche que lorsqu'une piece est serrée dans la machine.
36.1.1 Points a observer
L'apercu suivant dresse la liste des composants de la machine qui doivent étre contrdlés avant et
apreés le travail.
Avant de travailler Aprés le travail
Avant chaque utilisation, contrdler le bon état des | Débrancher la machine de l'alimentation électrique.
dispositifs de sécurité.
Lubrifier tous les points de lubrification. Retirer tous les outils.
Contréler la souplesse de fonctionnement de la | Nettoyer et lubrifier la machine.
broche!
Contrdler la courroie et la tendre si nécessaire. Traiter les surfaces nues avec un produit de
conservation pour éviter la rouille.
Controler que le levier de fixation de la table de | En cas de pause prolongée, desserrer la courroie.
percage est bien fixé.
S'assurer gue le foret est bien fixé dans le mandrin.
Toujours adapter la vitesse de rotation au travail a
effectuer.
Veiller a ce qu'il n'y ait pas de copeaux sur les
surfaces de glissement.
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S'assurer que les possibilités de fixation (étau,
pinces ou griffes de serrage) ainsi que la piéece a
usiner sont correctes et fixées.

Retirer les outils non utilisés.

36.1.2 Controle des raccords a vis

Avant chaque mise en service, vérifier tous les raccords a vis et les resserrer si nécessaire.

36.2 Informations sur la premiére mise en service
PRUDENCE

Avant de démarrer la machine, s'assurer que toutes les instructions de montage et de
réglages ont été exécutées, d'avoir lu le manuel et de s'étre familiarisé avec toutes les
fonctions et les caractéristiques de sécurité de la machine. Le non-respect de cet
avertissement peut entrainer des blessures graves, voire la mort!
Une fois le montage achevé, tester la machine pour s'assurer gu'elle fonctionne correctement et que
I'exploitation réguliére est préte.
e Déverrouiller l'interrupteur d'arrét d'urgence et mettre la machine en marche avec
l'interrupteur MARCHE.
e Tester le fonctionnement de l'interrupteur d'arrét d'urgence. En I'actionnant, la machine doit
s'arréter.
o Vérifier le bon fonctionnement du couvercle du mandrin ainsi que du couvercle de la
courroie. Ceux-ci doivent empécher la mise en service de la machine lorsqu'elle est ouverte.

36.3 Utilisation

PRUDENCE

Avant tout changement d'outil, arréter la broche, attendre I'arrét de toutes les pieces de
la machine et sécuriser la machine contre toute remise en marche intempestive.
36.3.1 Allumer et éteindre la machine

AVIS

Pour que la machine puisse étre démarrée, l'interrupteur d'arrét d'urgence doit étre
déverrouillé et le couvercle de courroie ainsi que la protection de la broche doivent étre
fermés!

Allumer

Appuyer sur le bouton (1).

Eteindre
Appuyer sur le bouton (2).
Interrupteur d'arrét d'urgence:
En cas de situation dangereuse, éteindre la machine en appuyant sur le bouton
d'arrét d'urgence (3).
Si le bouton d'arrét d'urgence est déclenché, le dispositif de commmande d'arrét
2 d'urgence s'enclenche. Ce verrouillage reste en place jusqu'a ce qu'il soit
déverrouillé manuellement. Le bouton d'arrét d'urgence est déverrouillé en le
tournant dans le sens de la fleche.
ATTENTION: Le déverrouillage de l'interrupteur d'arrét d'urgence ne peut étre
effectué gu'une fois la situation d'urgence résolue.
er le sens de rotation du foret
e Lesensde rotation du foret peut étre réglé en actionnant le sélecteur (1):
o R:adroite
o L:agauche
Ne jamais passer de L a R (ou de R a L) directement! Toujours d'abord
- mettre sur O et attendre que la broche soit complétement arrétée!
36.3.3 Lampe de travail LED
e Selon les besoins, la lumiere de travail LED peut étre allumée pour
éclairer la table de percage.

36.3.2 Chang
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36.3.4 Laser de centrage de percage
e [|'actionnement de linterrupteur laser (1) permet de mettre en
marche ou d'arréter le laser de centrage de pergage.

36.3.5 Percage

A

Percage:

Mise en marche de la machine.

Si nécessaire, allumer la lampe de travail LED.

Allumer le laser de centrage de pergage.

Régler la vitesse de rotation, dans la plage de vitesses sélectionnée, en fonction du matériau et du diametre du
foret.

Abaisser le foret sur la piéce a usiner.

Veillez a ce que les copeaux se forment de maniere uniforme et évitez un échauffement excessif de la piece et
du foret (refroidissement/vitesse d'avance,...).

Faire attention a la formation d'un copeau continu. Celui-ci peut provoquer de graves coupures. Il est
généralement possible de briser un copeau continu trop long en soulevant brievement le foret avec la broche
pendant le forage et en le sortant du trou. Le copeau continu devrait alors sortir de lui-méme.

Apres le percage, ramener manuellement la broche jusqu'a la position la plus haute. Ne pas simplement laisser
le levier de levage de la broche. Vous ménagez ainsi le ressort de rappel et garantissez une longue durée de vie.
36.3.6 Refroidissement

La chaleur de friction est générée sur l'aréte de coupe de I'outil en raison du mouvement rotatif. L'outil doit
donc étre refroidi lors du pergcage. Vous obtenez ainsi un meilleur résultat d'usinage et une plus longue durée
de vie de l'outil. Comme liquide de refroidissement, on peut utiliser a cet effet un spray d'huile de percage et
de coupe (par ex. : SOS400, etc.).

37 NETTOYAGE, ENTRETIEN, ENTREPOSAGE, ELIMINATION

Risque accru de happement de d'écrasement! Ne portez pas de gants de travail
lorsque vous percez, mais portez des vétements de travail ajustés et, si nécessaire, une
résille. Ne placez jamais vos mains entre la téte de machine et la broche.

Manipuler la machine avec l'alimentation électrique intacte peut entrainer des blessures graves,
voire mortelles!
= Avant toute opération de nettoyage, de maintenance ou d'entretien, toujours débrancher

la machine de l'alimentation électrique et la protéger contre toute remise sous tension
accidentelle.

37.1 Nettoyage

Un nettoyage régulier garantit la longue durée de vie de votre machine et est une condition

préalable a son fonctionnement en toute sécurité.

AVIS

Des produits de nettoyage incorrects peuvent attaquer la peinture de la machine. Pour
le nettoyage, ne pas utiliser de solvants, de diluants nitro ou d'autres produits de
nettoyage qui pourraient endommager la peinture de la machine. Respecter les
spécifications et les instructions du fabricant du produit de nettoyage.

Aprés chaque utilisation, enlever les copeaux et les particules de saleté de la machine.
Préparer les surfaces et lubrifier les parties nues de la machine avec une huile lubrifiante sans
acide (par ex. antirouille WD40).

37.2 Maintenance
La machine nécessite peu d'entretien et seules quelques piéces doivent étre réparées. Les pannes ou les
défauts susceptibles d'affecter votre sécurité doivent étre éliminés immeédiatement!
e Avant chaque opération, vérifiez le parfait état des dispositifs de sécurité.
o Veérifier régulierement que les étiquettes d'avertissement et de sécurité sur la machine sont en bon état
et lisibles.
e Utiliser uniguement des outils appropriés et adéquats.
e N'utiliser que les piéces de rechange d'origine recommandées par le fabricant.
37.21 Plan de maintenance
Le type et le degré d'usure des machines dépendent dans une large mesure des conditions de fonctionnement.
Les intervalles énumérés ci-dessous s'appliquent lorsque la machine est utilisée dans les limites technigues:
Intervalle Composants

avant le début du . Dispositifs de sécurité ¢ Cpnj:rc‘)ler !e fonctionnement et remplacer
. si nécessaire
travail e Courroie e Contrdler et tendre si nécessaire |
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. Nettoyer pour enlever les copeaux et

° Machine I'égrisage

Engrenages
Crémaillere
Mécanisme de levage de la table de

apres la fin du travail
. Lubrifier avec de la graisse usuelle

percage
. Denture d'entrainement (rainures)

Tous les mois dans la broche . Lubrifier avec de la graisse usuelle
. Dents du fourreau

37.3 Entreposage
Lorsqu'elle n'est pas utilisée, stocker la machine dans un endroit sec, a l'abri du gel et verrouillable. Débrancher
la machine de l'alimentation électrique. Veiller a ce que les personnes non autorisées, tout particulierement les
enfants, n'aient pas acces a la machine.

AVIS

Un mauvais entreposage peut endommager et détruire des composants importants.
Ne stocker les pieces emballées ou non emballées que dans les conditions ambiantes
37.4

prévues !
Elimination
Respecter les réglementations nationales en matiére d'élimination des déchets. Ne
jamais jeter la machine, les composants de la machine ou les matériaux
d'exploitation dans les déchets résiduels. Si nécessaire, contacter les autorités locales
pour connaitre les options d'élimination disponibles. En cas d'achat d'une machine
neuve ou d'un appareil équivalent chez votre revendeur spécialisé, il est tenu, dans
certains pays, de se débarrasser de votre ancienne machine de maniere appropriée.

38 RESOLUTION DE PANNE

Danger di a la tension électrique!
Manipuler la machine avec l'alimentation électrique intacte peut entrainer des blessures graves,
voire mortelles!

= Débrancher la machine de l'alimentation électrique avant de commencer a travailler

pour éliminer les défauts!

De nombreuses sources d'erreur possibles peuvent étre exclues au préalable si la machine est correctement
raccordée a l'alimentation électrique. Si vous n'étes pas en mesure d'effectuer correctement les réparations
nécessaires et/ou si vous ne disposez pas des connaissances nécessaires, faites toujours appel & un spécialiste

pour résoudre le probleme.
Défaut

fonctionne pas

Le moteur ne

Absence de tension
d'alimentation

Cause possible Résolution

Controéler 'alimentation et les
fusibles

Interrupteur défectueux

Moteur défectueux

Céable défectueux

Consulter un électricien

Le mandrin a serrage
rapide ne tient pas dans
la broche

Huile ou graisse sur les
surfaces de contact

Nettoyer les surfaces coniques du
mandrin et de la broche

La machine vibre

La tension de la courroie ne
convient pas

Controler la tension de la courroie
et l'ajuster si nécessaire

Broche non lubrifiée

Lubrifier la broche

Poulie de broche desserrée

Serrer I'écrou de blocage

La poulie du moteur est
desserrée

Serrer la vis de réglage

Le foret est Eémoussé

Aiguiser le foret

Le foret « brale »

Vitesse de rotation incorrecte

Réduire la vitesse de rotation

Les copeaux restent blogqués

Retirer fréequemment le foret et
nettoyer le trou de percage

Le foret est Eémoussé

Aiguiser le foret

Avance trop lente

Accélérer |'avance

Le foret est décentré

Les bords ou les angles du
foret ne sont pas uniformes

Resserrer correctement de foret

Trou de percage pas centré

Effectuer un pré-trou

Foret voilé

Utiliser un foret intacte

Le foret n'est pas serré
correctement

Serrer correctement le foret
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40 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DILY / PIEZAS DE

RECAMBIO / PIECES DE RECHANGE
40.1 Ersatzteilbestellung / Spare parts order / Objednani nahradnich dila /

Pedido de piezas / Commande de piéces détachées
(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die
optimale Passgenauigkeit der Teile verkirzen die Einbauzeiten und erhdhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fuhrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt: Beim
Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage-Kategorie ERSATZTEILE.
oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst

e Uber unsere Homepage-Kategorie SERVICE-ERSATZTEILANFORDERUNG,

e per Mail an service@holzmann-maschinen.at.
Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen
vorzubeugen, empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf
der die benoétigten Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Uber den Online-Ersatzteilkatalog
anfragen.

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the installation
time and elongate your products lifespan.
NOTE
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ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DiLY / PIEZAS DE RECAMBIO / PIECES DE
‘ RECHANGE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the
manufacturer.

Order the spare parts directly on our homepage-category SPARE PARTS or contact our customer service

e via our Homepage-category SERVICE-SPARE PARTS REQUEST,

e by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.
Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we
recommend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required
spare parts are clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue.

(CZ) V podobé nahradnich dild HOLZMANN pouzivate nahradni dily, které jsou vzajemné zkoordinovany.
Optimalni presnost licovani dilt zkracuje dobu montaze a prodluzuje Zivotnost.

Montdz jinych nez originalnich nahradnich dilt zplsobi ztratu zaruky! Proto plati: Pfi vyméné
komponent/dilll pouzivejte jen vyrobcem doporucené nahradni dily.

N&hradni dily objednavejte pfimo na nasi domovské strance — kategorie NAHRADN/ DILY,
nebo kontaktuje nas zakaznicky servis ~ ) ; .

e prostfednictvim kategorie nasi domovskeé stranky POZADAVEK NAHRADNICH DILU-SERVIS,

e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.
Vzdy uvedte typ stroje, ¢islo nahradniho dilu a oznaceni. Abychom predesli nedorozuméni, doporucujeme
pfilozit k objednavce nahradnich dild kopii vykresu nahradnich dild, na které jsou potifebné nadhradni dily jasné
oznaceny, pokud neprovadite poptavku pomoci internetového katalogu nahradnich dilG.
(ES) Con las piezas de recambio de HOLZMANN, utiliza piezas de recambio que se ajustan perfectamente entre
si. El ajuste 6ptimo de los componentes acorta el tiempo de instalacién y aumenta la vida Util.

AVISO

iLa instalacion de piezas de recambio no originales lleva a la pérdida de garantia! Por lo tanto: Al
llevar a cabo la sustitucion de componentes/piezas, utilice GUnicamente piezas de recambio
recomendadas por el fabricante.

Pida las piezas de recambio directamente en nuestra pagina web: Categoria PIEZAS DE RECAMBIO,
o péngase en contacto con nuestro servicio de atencion al cliente

e en nuestra pagina web, en la categoria SERVICIO-PEDIDO DE PIEZAS DE RECAMBIO,

e por correo electrénico a service@holzmann-maschinen.at.
Indique siempre el tipo de maquina, la referencia de la pieza de recambio y la denominacidn. Para evitar
malentendidos, se recomienda adjuntar al pedido una copia del esquema de piezas de recambio en el que se
marque claramente las piezas de recambio necesarias, cuando no se solicitan con el catalogo en linea de piezas
de recambio.

(FR) Les pieces de rechange HOLZMANN sont congues pour correspondre idéalement. La précision d'ajustage
optimale des pieces réduisent les temps de pose et augmente la durée de vie.

AVIS

Le montage de piéces autres que les pieces de rechange d'origine entraine la perte de la
garantie ! Par conséquent, la regle est la suivante : Utiliser uniquement des piéces de rechange
recommandées par le fabricant pour le remplacement des composants/piéces.

Commandez les piéces de rechange directement sur notre page d'accueil - catégorie PIECES DE RECHANGE.
ou contactez notre service client

e viala catégorie SERVICE-DEMANDE D'ASSISTANCE de notre page d'accueil,

e par e-mail a l'adresse service@holzmann-maschinen.at.
Toujours indiquer le type de machine, le numéro de piece de rechange et la désignation. Afin d'éviter tout
malentendu, nous vous recommandons de joindre une copie du plan des pieces détachées a la commande de
pieces détachées, sur laquelle les piéces détachées requises sont clairement indiquées, si vous ne faites pas la
demande via le catalogue de piéces de rechange en ligne.
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/ ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DiLY / PIEZAS DE RECAMBIO / PIECES DE

RECHANGE

40.2 Explosionszeichnung / Exploded view / Vykres v rozloZzeném stavu /
Vista de despiece / Vue éclatée

40.3 Ersatzteilliste / Spare part list / Seznam nahradnich dilt / Listado de

piezas de recambio / Liste des piéces de rechange

Description

Description

1 Base Stop nut

2 Column support 83 Coil spring

3 Hexagon bolt 84 Spring cap

4 Column 85 Spring cap nut

5 Hexagon socket setting screws 86 hexagon socket cap screws
6 Rack 87 Washer(Big)

7 Rack collar 88 Micro switch base
8 Hexagon socket setting screws 89 Lock knob

9 Crank arm handle grip 90 Micro switch

10 Crank arm handle shaft 91 Micro switch cover
n Crank arm shaft 92 Chuck guard rod
12 Worm shaft 93 Chuck guard
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13 Table support 94 Cross pan head screw
14 Helical gear 95 Washer
15 Gear pin 96 Self-locking nut
16 Table Bracket 97 Table support scale
17 Table 98 Blind rivet
18 Column lock handle 99 Zero placard
19 Table Lock Handle 100 Revolution meter
20 Hexagon bolt 101 Switch box
21 Chuck 102 Transfer switch(Optional)
22 Arbor 103 Self-return switch button
23 Spindle 104 Potentiometer cap
24 Bearing 105 Potentiometer (cylinder)
25 Quill 106 Emergency stop switch
26 Bearing 107 Strain relief
27 Washer 108 Frequency converter mounting base
28 Lock washer 109 Spring washer
29 Locking nut 10 Freguency converter
30 Washer m Cross recessed oval head screw
31 Headstock 12 Cross recessed oval head screw
32 Foam pad N3 Frequency converter side cover
34 Screw assembly N4 hexagon socket cap screws
35 Circlip for shaft 16 Freguency converter side cover
36 Bearing spacer 17 Pulley cover assembly
37 Splined n8 Cross pan head screw
39 Left-handed nut 19 Motor pulley
45 Gear shaft 120 Cross pan head screw
46 Collar Depth stop w/scale 121 Locking ring
47 Hub 122 Spindle pulley
48 Handle 123 Padding block
49 Ball knob 124 | Spring washer
50 Pointer 125 Poly V belt
51 Cross pan head screw 126 Cross recessed oval head screw
52 Stop screw 127 LED light
53 Pin 128 Cross pan head screw
54 Locking Button 129 Laser light
60 Lock knob 130 Laser light locking ring
61 Motor rod 131 Laser light fixing base
62 Nut 132 Cross recessed oval head screw
63 Washer 133 Laser light mounting base
64 Motor base 134 Transformer
65 Spring washer 135 Nut
66 Nut 136 Self-tapping screw
67 Motor 141 Self - locking button
68 Hexagon bolt 142 Sensor
70 Hexagon socket setting screws 143 Speed measuring base
73 Self-tapping screw 144 | Cross pan head screw
74 Micro switch cover 145 Heighten block
75 Micro switch 146 Cross pan head screw
76 Micro switch cover 147 Nut
80 Cross recessed oval head screw 148 | Washer
81 Anti-rotation screws 149 Pin
41 ZUBEHOR /ACCESSORIES / PRISLUSENSTVI / ACCESORIOS /
ACCESSOIRES

(DE) Optionales Zubehor finden Sie online auf der Produktseite, Kategorie

EMPFOHLENES ZUBEHOR ZUM PRODUKT.

(EN) Optional accessories can be found online on the product page, category RECOMMENDED
PRODUCT ACCESSORIES.

(CZ) Volitelné prislusenstvi najdete na internetu na strance vyrobku, kategorie

DOPORUCENE PRISLUSENSTVI K VYROBKU.

(ES) Los accesorios opcionales se encuentran en la pagina del producto en internet, en la categoria
ACCESORIOS RECOMENDADOS PARA EL PRODUCTO.

(FR) Des accessoires en option sont disponibles en ligne sur la page produit, catégorie
ACCESSOIRES RECOMMANDES POUR LE PRODUIT.
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43 GARANTIEERKLARUNG (DE)

1.) Gewadhrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fur den nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewéahrleistung von 1Jahr, beginnend ab dem Erwerb des Endverbrauchers/Kaufers.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdrucklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des Sortiments fur den gewerblichen
Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche nicht auf im Punkt
,Bestimmungen* angefUhrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH nach eigenem Ermessen
das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Handler an
HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN MASCHINEN
GmbH werden nicht akzeptiert und kénnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit einer von
HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine Warenannahme und
Reklamations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht mdglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewahrleistungsansprlche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung oder
des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn das
Gerat nicht komplett mit allen Zubehdrteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberprifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Gerat aus.
Defekte aufgrund einer unsachgemaBen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an Verschleif3teilen wie z. B. KohlebuUrsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufrader, Sageblatter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemafBe Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemaBe Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN Ersatz-
oder Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (PrUfkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsansprichen
werden nach Uberprifung unseres Fachpersonals dem Geschéaftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung geman des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspriche werden nur fur den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher das Gerat direkt
bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Anspriche sind bei mehrfacher VerauBerung des
Gerates nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GCmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines
Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das
gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgeflhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

. per Mail an service@holzmann-maschinen.at,

. oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur Verfugung gestellt auf unserer
Homepage-Kategorie SERVICE.
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1.) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years for
DIY use and a warranty period of 1 year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine at
its own discretion.

2.) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been
coordinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us - we
won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN GmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose which
the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty claims
will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who directly
purchased the machine froon HOLZMANN MASCHINEN CGmbH. These claims are not transferable in case of multiple sales of
the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities
The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the warranty
period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can performm maintenance and repair jobs. But we are still at
your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. mail to service@holzmann-maschinen.at.
. or use the online complaint order formula provided on our homepage-category service.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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1.) Poskytovani zaruky

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soucasti pro nekomeréni pouziti zaruéni
dobu 2 roky;

pro komeréni pouziti je poskytovana zaruka 1 rok od data zakoupeni koncovym spotiebitelem/kupujicim. Spole&nost
HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyslovné upozornuje, ze ne vsechny polozky sortimentu jsou urceny pro komercni pouziti.
Pokud se ve vySe uvedenych Ihdtach vyskytnou zavady, které nejsou zaloZzeny na Udajich o vylouceni uvedenych v bodé
L,Ustanoveni*, spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj podle vlastniho uvazeni opravi nebo vymeéni.

2.) Hlaseni

Prodejce pisemné oznami vzniklou zavadu na pfistroji spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. V pfipadé opravnéného
naroku ze zaruky si spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj vyzvedne u prodejce nebo ji prodejce zasle
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Vracené zéasilky nebudou bez predchozi dohody se spolec¢nosti HOLZMANN
MASCHINEN GmbH akceptovany a nemohou byt pfijaty. Kazda vracena zasilka musi byt opatfena Cislem RMA predanym
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH, protoze jinak spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nebude moci
pfijmout zbozi a zpracovat reklamaci a vraceni.

3.) Ustanoveni

a) Naroky ze zaruky budou uznany pouze v pfipadé, Ze k pfistroji bude pfilozena kopie originalu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spole¢nosti Holzmann. Narok na zaruku zanikne, pokud pfistroj nebude nahldsena k
vyzvednuti se vdemi dily pfislusenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, Udrzbu, inspekci nebo servisni prace na pfistroji. Zavady zpusobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo prodejcem nebudou rovnéz uznany jako narok ze zaruky.

c) Vylouceny jsou zavady na dilech podléhajicich rychlému opotfebeni, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, noze, vélce,
fezné desky, fezna zafizeni, voditka, spojky, tésnéni, obézna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry, posuvné celisti,
spinace, femeny atd.

d) Vylouceny jsou Skody na pfistrojich zplsobené nespravnym pouzivanim, nespradvnym pouzivdnim pfistroje (v rozporu s
jeho obvyklym ucelem) nebo nedodrzenim navodu k obsluze a udrzbé, nebo vysSi moci, neodbornymi opravami i
technickymi Upravami, provedenymi neautorizovanymi servisy nebo samotnym obchodnim partnerem, pouzitim
neoriginalnich ndhradnich dil& nebo prislusenstvi HOLZMANN.

e) Vzniklé naklady (naklady na dopravu) a vydaje (ndklady na prohlidku) budou v pfipadé neopravnénych narokd ze zaruky
po kontrole nasimi odbornymi pracovniky fakturovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.

f) Zafizeni mimo zaru¢ni dobu: Oprava bude provedena pouze po zaplaceni zalohy nebo faktury prodejce v souladu s
odhadem nakladl (véetné& nakladl na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Naroky ze zaruky budou pfiznany pouze obchodnimu partnerovi prodejce HOLZMANN, ktery zakoupil zafizeni pfimo od
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN CGmbH. Tyto naroky jsou v pfipadé vicenasobného prodeje zafizeni neprenosné.

4.) Naroky na nahradu skody a jina ruceni

Odpovédnost spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH je ve vSech pfipadech omezena jen na zbozni hodnotu pfistroje.
Naroky na ndhradu skody zpUsobené Spatnym vykonem, vadami, jakoz i naslednymi $kodami nebo uslym ziskem v dUsledku
vady béhem zarucéni doby se neuznavaji. Spolecnost HOLZMANN MASCHINEN CmbH trva na zakonném pravu na opravu
pfistroje.

SERVIS

Po uplynuti zaruéni doby mohou opravy a Udrzbu provadét odborné zpUsobilé firmy. Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN

GCmbH vam také bude rada nadale pomahat se servisem a opravami. V takovém pripadé prosim zaslete nezavaznou poptavku
na cenu

. e-mailem na service@holzmann-maschinen.at

. nebo pouZijte online formulaf pro reklamaci, resp. objednavku ndhradnich dild, ktery naleznete na nasi domovské
strance - kategorie SERVIS.
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1) Garantia

Para los componentes eléctricos y mecanicos, HOLZMANN MASCHINEN GmbH concede una garantia de 2 afios para el uso
no comercial.

Para el uso comercial, hay un periodo de garantia de 1 aflo a partir de la fecha de compra del usuario final/comprador.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH sefala expresamente que no todos los articulos de la gama estan destinados al uso
comercial. Si durante este periodo se producen defectos que no estén excluidos en los detalles enumerados en el punto
"Disposiciones", HOLZMANN MASCHINEN GmbH reparara o sustituira el aparato a su discrecion.

2.) Notificacion

El distribuidor notificara por escrito a HOLZMANN MASCHINEN GmbH el defecto que se ha producido en el aparato. En caso
de que la reclamacion de garantia sea legitima, HOLZMANN MASCHINEN GmbH recogera el aparato en el distribuidor o éste
lo enviard a HOLZMANN MASCHINEN GmbH. No se aceptaran las devoluciones que no hayan sido coordinadas previamente
con HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Todas las devoluciones deberdn llevar un nimero RMA proporcionado por HOLZMANN

MASCHINEN GmbH. De lo contrario, HOLZMANN MASCHINEN GmbH no podra aceptar la mercancia ni procesar la
reclamacion ni la devolucién.

3.) Disposiciones

a) Sélo se aceptaran reclamaciones de garantia si se adjunta al aparato una copia de la factura original o del recibo de compra
del socio comercial de Holzmann. La reclamaciéon de garantia expirara si el aparato no se envia completo con todos los
accesorios.

b) La garantia no incluye trabajos de comprobacion, mantenimiento, inspeccién o de servicio gratuitos en el aparato. Los
defectos ocasionados por un uso incorrecto por parte del usuario final o su distribuidor tampoco estaran cubiertos por la
garantia.

c) Quedan excluidos los defectos en las piezas de desgaste, como p. €j., escobillas de carbdn, bolsas colectoras, cuchillas,
rodillos, placas de corte, dispositivos de corte, guias, acoplamientos, juntas, impulsores, hojas de sierra, aceites hidraulicos,
filtros de aceite, mordazas deslizantes, interruptores, correas, etc.

d) Quedan excluidos los dafos en los aparatos ocasionados por un uso inadecuado, un uso indebido del aparato (no conforme
a su finalidad de uso normal) o por un incumplimiento de las instrucciones de uso y de mantenimiento, o por fuerza mayor,
por reparaciones inadecuadas o modificaciones técnicas llevadas a cabo por talleres no autorizados o por los propios socios
comerciales, por el uso de piezas de recambio o accesorios no originales de HOLZMANN.

e) Los gastos (gastos de transporte) y costes incurridos (gastos de inspeccién) en caso de reclamaciones de garantia no
justificadas se facturaran al socio comercial o distribuidor después de que nuestro personal especializado haya realizado las
comprobaciones.

f) Aparatos fuera del periodo de garantia: Las reparaciones sélo se llevaran a cabo tras el pago por adelantado o la factura del
distribuidor con arreglo a la estimacién de costes (incluidos los gastos de transporte) de la empresa HOLZMANN MASCHINEN
GmbH.

g) Las reclamaciones de garantia sélo se concederan a los socios comerciales de un distribuidor de HOLZMANN que haya
comprado el aparato directamente a la empresa HOLZMANN MASCHINEN CmbH. Estas reclamaciones no se podran
transferir en caso de que el aparato se venda varias veces.

4.) Reclamaciones por daios y perjuicios y otras responsabilidades

En todos los casos, la responsabilidad de la empresa HOLZMANN MASCHINEN GmbH se limita al valor del aparato. No se
aceptaran reclamaciones por dafios y perjuicios debido al mal funcionamiento, defectos, dafios indirectos o pérdidas de
ingresos ocasionados por un defecto durante el periodo de garantia. La empresa HOLZMANN MASCHINEN GmbH insiste en
su derecho legal a una mejora posterior del aparato.

SERVICIO DE ATENCION AL CLIENTE

Una vez expirado el periodo de garantia, los trabajos de reacondicionamiento y de reparacion sélo podran ser llevados a cabo
por empresas especializadas debidamente cualificadas. HOLZMANN MASCHINEN GmbH estard encantado de seguir
apoyandole con su servicio de atenciéon al cliente y de reparaciones. En este caso, envie una solicitud no vinculante de
presupuesto

. por correo electrénico a service@holzmann-maschinen.at

. o utilice el formulario de reclamacion o de pedido de piezas de recambio online que encontrard en nuestra
pagina web - categoria SERVICIO.
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1.) Garantie

HOLZMANN MASCHINEN GmbH accorde une période de garantie de 2 ans pour les composants électriques et mécaniques
destinés a un usage non-commercial ;

pour un usage commercial, la période de garantie est d'1 an, a compter de l'achat de I'utilisateur/acheteur final. HOLZMANN
MASCHINEN CGmbH soulighe expressément que tous les articles de la gamme ne sont pas destinés a un usage commercial.
Si des défauts surviennent dans les délais susmentionnés/défauts qui ne sont pas basés sur les détails d'exclusion énumérés
dans les « Dispositions », HOLZMANN MASCHINEN GmbH réparera ou remplacera l'appareil a sa propre discrétion.

2.) Message

Le revendeur signale par écrit a HOLZMANN MASCHINEN GmbH le défaut qui s'est produit sur l'appareil. Si la demande de
garantie est justifiée, l'appareil sera retiré chez le revendeur HOLZMANN MASCHINEN GmbH ou envoyé a HOLZMANN
MASCHINEN GmbH par le revendeur. Les retours sans accord préalable avec HOLZMANN MASCHINEN GmbH ne seront pas
acceptés. Chaque envoi retourné doit étre muni d'un numéro RMA fourni par HOLZMANN MASCHINEN GmbH, sinon

I'acceptation des marchandises et le traitement des réclamations et des retours par HOLZMANN MASCHINEN GmbH ne
seront pas possibles.

3.) Dispositions

a) Les demandes de garantie ne seront acceptées que si l'appareil est accompagné d'une copie de la facture originale ou
d'un recu de caisse du partenaire commmercial de la société Holzmann. La garantie est annulée si l'appareil n'est pas rapporté
complet avec tous les accessoires pour la collecte.

b) La garantie exclut les travaux gratuits de contrble, de maintenance, d'inspection ou d'entretien sur I'équipement. Les
défauts dus a une mauvaise utilisation par l'utilisateur final ou son revendeur ne seront pas non plus acceptés comme
réclamation au titre de la garantie.

c) Sont exclus les défauts des piéces d'usure telles que les balais de charbon, les sacs collecteurs, les couteaux, les rouleaux,
les plagues de coupe, le matériel de coupe, les guides, les accouplements, les joints, les roues, les lames de scie, les huiles
hydrauliques, les filtres a huile, les machoires coulissantes, les interrupteurs, les courroies, etc.

d) Sont exclus les dommages causés aux appareils par une utilisation incorrecte, par une mauvaise utilisation de I'appareil
(non conforme a son utilisation normale) ou par le non-respect des instructions de service et de maintenance, ou par la force
majeure, par des réparations ou des modifications techniques inappropriées effectuées par des ateliers non autorisés ou par
les partenaires commerciaux eux-mémes, par |'utilisation de pieces de rechange ou d'accessoires HOLZMANN non originaux.
e) Les frais occasionnés (frais de transport) et les dépenses (frais d'inspection) en cas de réclamations injustifiées au titre de
la garantie seront facturés au partenaire commercial ou au revendeur aprés examen par notre personnel spécialisé.

f) Appareils en dehors de la période de garantie : La réparation n'est effectuée qu'aprés paiement anticipé ou facture du
revendeur selon le devis (frais de transport inclus) de la société HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Les droits de garantie ne sont accordés que pour les partenaires commerciaux d'un revendeur HOLZMANN qui a acheté
|'appareil directement aupres de HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Ces droits ne sont pas transférables si 'appareil est vendu
plusieurs fois

4.) Demandes de dommages-intéréts et autres responsabilités

La responsabilité de la sociétéeHOLZMANN MASCHINEN GmbH se limite dans tous les cas a la valeur marchande de I'appareil.
Les droits a dommages-intéréts pour cause de mauvais fonctionnement, de défauts, ainsi que de dommages indirects ou de
mangue a gagner dus a un défaut pendant la période de garantie ne sont pas reconnus. La société HOLZMANN MASCHINEN
GCmbH insiste sur le droit Iégal de réparer un appareil.

SERVICE

Apres l'expiration de la période de garantie, les travaux de réparation peuvent étre effectués par des entreprises spécialisées
appropriées. La société HOLZMANN MASCHINEN GmbH se tient a votre disposition pour vous aider en matiére de service et
de réparation. Dans ce cas, faites une demande de devis sans engagement

. par e-mail a I'adresse service@holzmann-maschinen.at

. ou utilisez le formulaire de réclamation ou de commande de piéces de rechange en ligne mis a disposition sur
notre page d'accueil - Catégorie SERVICE.
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(DE) Wir beobachten unsere Produkte auch
nach der Auslieferung.

Um einen standigen Verbesserungsprozess
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von Ihnen
und |hren Eindrucken beim Umgang mit
unseren Produkten abhangig:
- Probleme, die beim Gebrauch des
Produktes auftreten
- Fehlfunktionen, die in bestimmten
Betriebssituationen auftreten
- Erfahrungen, die fur andere Benutzer
wichtig sein kbnnen
Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu
notieren und an diese per E-Mail oder Post an
uns zu senden:
Meine Beobachtungen / My experiences:

PRODUKTBEOBACHTUNG | PRODUCT MONITORING

(EN) We monitor the quality of our delivered
products in the frame of a Quality Management
policy.

Your opinion is essential for further product
development and product choice. Please let us
know about your:

- Impressions and suggestions for
improvement.
- Experiences that may be useful for other
users and for product design
- Experiences with malfunctions that
occur in specific operation modes
We would like to ask you to note down your
experiences and observations and send them to
us via e-mail or by post:

Name / name:

Produkt / product:

Kaufdatum / purchase date:
Erworben von / purchased from:
E-Mail / e-mail:

Vielen Dank fur |lhre Mitarbeit! / Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN Maschinen GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel : +43 7289 71562 O
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at
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